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Sposéb wytwarzania mas kwarcowo-szamotowych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania mas kwarcowo-szamotowych o zawartosci 80--90% SiO,
przeznaczonych giéwnie na wymuréwki kadzi stalowniczych i suréwkowych.

W znanych sposobach wytwarzania mas o zawartosci 80—90% SiO, na wymuréwki kadzi stalowniczych
stosuje si¢ surowe surowce SiO, nosne w postaci kwarcytéw lub piaskéw kwarcowych w mieszaninie
z ogniotrwatymi glinami ewentualnie z dodatkami spiekajacymi i wigZzacymi. '

Celem wynalazku s3 masy o przyspieszonej podatnosci do spiekania. Cel ten  ;iagnigto przez stosowanie
 wmasach surowcéw SiO, nos$nych w postaci kwarcytéw lub piaskéw kwarcowych o zburzonej strukturze
pierwotnej. Kwarcyt lub piasek kwarcowy o zburzonej strukturze tatwiej reaguje z glinami i topnikami przez co
powoduje niskoporowatg tekstur¢ wymurdwki opdZniajaca erozyjne ikorozyjne dziatanie cieklych metali
i Zuzli,

Wedtug wynalazku surowiec kwarconosny w postaci piasku kwarcowego w ziarnie 0—3 mm wypala si¢
w temperaturze 600—700°C, korzystnie w piecu fontannowym. Cz¢$¢ wypalonego surowca przemiela si¢ na
ziarno ponizej 0,09 mm, a nast¢pnie miesza go ewentualnie z dodatkiem tego surowca w postaci nieprzemielone;j,
z surowym piaskiem kwarcowym o ziarnie 0—3 mm i z przemielong gling ogniotrwatla, ewentualnie z dodatkiem
substancji spiekajacych si¢ o uziarnieniu ponizej 0,09 mm. Surowce te miesza si¢ w takich ilosciach aby
w gotowej masie ilos¢ SiO, wynosita 80—90% w stosunku do masy suchej, a ilo$¢ ziarna wynosita 40—50%
wagowych. Surowce spiekajace si¢ stanowig tupek serycytowy lub skaleri. Nastgpnie tak przygotowang masg
nawilZa si¢ woda lub wodnymi roztworami soli w postaci chlorku lub krzemianu sodu lub potasu.

W czasie wypalania piasku kwarcowego w tumperaturze 600—700°C nast¢puje czgsciowa lub catkowita
przemiana beta kwarcu w alfa kwarc, zwigzana z dodatnia zmiang objetosci, co w potaczeniu z mechanicznym
dziataniem pieca burzy pierwotna strukture i zwigztos$¢ piasku (kwarcu). llo$¢ surowca kwarconosnego o ziarnie
0—3 mm wynosi 0—40% w stosunku do masy suchej pozostatych sktadnikéw. Z mas wytworzonych w ten
sposéb wykonuje si¢ obmurza kadzi stalowniczych isuréwkowych, ktére nagrzewa si¢ do temperatury
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600—1000°C przed pierwszym napeinieniem roztopionym metalem bez obawy zniszczenia w tym procesne.
Dodatkowa bowiem zaleta mas jest zwigkszona odporno$¢ na wstrzasy cieplne.

Przyktad I Przygotowano mas¢ o sktadzie:
23% wagowych gliny ogniotrwatej przemielonej na ziarno ponizej 2 mm,
18% wagowych piasku kwarcowego stanowigcego produkt wypalania ziarn 0—3 mm w temperatutze 600—700 C
i przemielonego poniZej 0,09 mm,
50% wagowych piasku kwa:cowego stanowiacego produkt wypalania ziarn 0—3 mm w temperaturze 600—700°C,
9% wagowych wody.

Przyktad Il Przygotowano masg o sktadzie:
20% wagowych gliny ogniotrwalej przemielonej na ziarno ponizej 2 mm,
21% wagowych piasku kwarcowego stanowiacego produkt wypalama ziasn 0—3 mm w temp. 600—700°C
i przemielonego ponizej 0,09 mm,
25% wagowych piasku kwarcowego stanowigcego produkt wypalania ziarn 0—3 mm w temperaturze 600—700°C,
25% wagowych surowego piasku kwarcowego 0—3 mm,
9% wagowy ch wodnego roztworu krzemianu sodu o gestosci 1,2 g/cm®.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania mas kwarcowo-szamotowych o zawartosci 80-90% SiO, na wymuréwki kadzi
stalowniczych i suréwkowych zsurowcéw kwarconos$nych iglin ogniotrwatych, znamienny tym, Ze
surowiec kwarconosny w postaci piasku kwarcowego w ziarnie 0—3 mm wypala si¢ w temperaturze 600—700°C,
cze$é wypalonego piasku przemiela si¢ na ziarno poniZej 0,09 mm i miesza przemielony piasek, ewentualnie
zsurowym piaskiem kwarcowym w ziarnie 0—3 mm, oraz z przemielong gling ogniotrwalg i ewentualnie
z piaskiem nieprzemielonym oraz zsurowcami spiekajacymi si¢, w takich ilosciach aby ilo§¢ SiO, w masie
wynosita 80—90% liczac w stosunku do masy suchej, ailo§¢é ziarna poniZej 0,09 mm aby wynosita 40—50%
Nast¢pnie caloé¢ nawilza si¢ woda lub wodnymi roztworami soli w postaci chlorku lub krzemianu sodu lub
potasu, przy czym jako surowce spiekajjce si¢ stosuje si¢ tupek serycytowy lub skalen.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1,znamienny,ty m, Ze zawarto§¢ w masie surowego surowca SiO, nosnego
w postaci piasku kwarcowego w ziarnie 0—3 mm wynosi 0—40% wagowych w stosunku do masy suchej
pozostatych sktadnikéw.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 albo 2, znamienny tym, Ze wypalony surowiec kwarcono$ny przemiela
si¢ do ziarna poniZej 0,09 mm razem z dodatkami spiekajgcymi, ewentualnie z gling ogniotrwata.
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