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本发明涉及生产用活性炭投料器，包括投料

器皿总成、投料器皿盖总成；投料器皿总成包括

投料器皿、器皿定位套、器皿观察窗以及两个器

皿把手，投料器皿盖总成包括上盖、上盖铰链、上

盖把手，投料器皿底板总包括定位销、底板轴、底

板，底板包括对称设置的第一底板、第二底板，第

一底板轴、第二底板轴的左端分别与两个相互啮

合的第一齿轮、第二齿轮相连，第一底板轴的右

端与驱动杆的一端相固接，驱动杆的另一端活动

插接有一与之垂直的手柄轴，手柄轴的两端分别

固接有锁块、手柄，器皿定位套的外壁上开设有

至少两个用于锁定锁块的锁孔。本发明是完成活

性炭投料过程用于调配投料的专用器具，保证投

料过程符合制药的洁净要求的活性炭投料器。
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1.一种生产用活性炭投料器，包括投料器皿总成、投料器皿盖总成，其特征在于：所述

投料器皿总成的下端开口处设有投料器皿底板总成；

所述投料器皿总成包括投料器皿、器皿定位套、器皿观察窗以及两个器皿把手，所述器

皿定位套装于投料器皿6下部，所述投料器皿盖总成包括上盖、上盖铰链、上盖把手，所述投

料器皿底板总包括定位销、底板轴、底板，所述底板包括对称设置的第一底板、第二底板，所

述第一底板、第二底板上分别设有第一底板轴、第二底板轴，所述第一底板轴、第二底板轴

分别通过定位销固定于第一底板、第二底板上，所述第一底板轴、第二底板轴的两端分别与

投料器皿内壁转动连接，所述第一底板轴、第二底板轴的左端分别伸出投料器皿以外并与

两个相互啮合的第一齿轮、第二齿轮相连，所述第一齿轮、第二齿轮分别通过齿轮螺母安装

于第一底板轴、第二底板轴上，所述第一底板轴的右端伸出投料器皿以外并与驱动杆的一

端相固接，所述驱动杆的另一端活动插接有一与之垂直的手柄轴，所述手柄轴的两端分别

固接有锁块、手柄，所述锁块与驱动杆之间的手柄轴上套设有一弹簧，所述器皿定位套的外

壁上开设有至少两个用于锁定锁块的锁孔，所述第一底板、第二底板的上方设有一倒V形导

流板。

2.根据权利要求1所述的一种生产用活性炭投料器，其特征在于：所述第一底板、第二

底板共同构成的形状与投料器皿的下端开口处形状相匹配。

3.根据权利要求1所述的一种生产用活性炭投料器，其特征在于：所述驱动杆远离第一

底板轴的一端贯穿开设有一通孔，所述手柄轴插设于通孔内且所述手柄轴与第一底板轴平

行设置。

4.根据权利要求1所述的一种生产用活性炭投料器，其特征在于：所述锁块远离手柄轴

的一端形状与锁孔的形状相匹配，所述锁孔呈环形阵列式设于器皿定位套外壁上，且每个

所述锁孔与第一底板轴之间的距离均相等。

5.根据权利要求1所述的一种生产用活性炭投料器，其特征在于：所述器皿观察窗刻有

刻度。

6.根据权利要求1所述的一种生产用活性炭投料器，其特征在于：所述上盖上设计有止

口与投料器皿密封。
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生产用活性炭投料器

技术领域

[0001] 本发明属于医药行业生产技术领域，尤其涉及生产用活性炭投料器。

背景技术

[0002] 医药行业液体药品在生产中的调配工序需要投料，特别是在调配中作为吸附药液

中杂质的需要，向调配罐内投放定量的活性炭，是药品生产调配工艺的一个作业步骤。在调

配工程洁净环境中，活性炭质量很轻，在投放时，会有粉末飞扬、漂浮、散落，污染环境，不符

合制药的洁净要求。对药液生产过程带来很大的质量风险。散落的活性炭也会造成很大的

浪费，需要在封闭的条件下，完成活性炭投料过程。

[0003] 因此，为了符合制药环境的洁净指标要求，提高药品质量，减少浪费，提供了一个

完成活性炭投料过程用于调配投料的专用器具，保证投料过程符合制药的洁净要求的生产

用活性炭投料器，具有重要的现实意义。

发明内容

[0004] 本发明的目的在于克服现有技术的不足，提供了一个完成活性炭投料过程用于调

配投料的专用器具，保证投料过程符合制药的洁净要求的生产用活性炭投料器。

[0005] 本发明采取以下技术方案实现：

[0006] 生产用活性炭投料器，包括投料器皿总成、投料器皿盖总成，所述投料器皿总成的

下端开口处设有投料器皿底板总成；

[0007] 所述投料器皿总成包括投料器皿、器皿定位套、器皿观察窗以及两个器皿把手，所

述器皿定位套装于投料器皿下部，所述投料器皿盖总成包括上盖、上盖铰链、上盖把手，所

述投料器皿底板总包括定位销、底板轴、底板，所述底板包括对称设置的第一底板、第二底

板，所述第一底板、第二底板上分别设有第一底板轴、第二底板轴，所述第一底板轴、第二底

板轴分别通过定位销固定于第一底板、第二底板上，所述第一底板轴、第二底板轴的两端分

别与投料器皿内壁转动连接，所述第一底板轴、第二底板轴的左端分别伸出投料器皿以外

并与两个相互啮合的第一齿轮、第二齿轮相连，所述第一齿轮、第二齿轮分别通过齿轮螺母

安装于第一底板轴、第二底板轴上，所述第一底板轴的右端伸出投料器皿以外并与驱动杆

的一端相固接，所述驱动杆的另一端活动插接有一与之垂直的手柄轴，所述手柄轴的两端

分别固接有锁块、手柄，所述锁块与驱动杆之间的手柄轴上套设有一弹簧，所述器皿定位套

的外壁上开设有至少两个用于锁定锁块的锁孔，所述第一底板、第二底板的上方设有一倒V

形导流板。

[0008] 优选的，所述第一底板、第二底板共同构成的形状与投料器皿的下端开口处形状

相匹配。

[0009] 优选的，所述驱动杆远离第一底板轴的一端贯穿开设有一通孔，所述手柄轴插设

于通孔内且所述手柄轴与第一底板轴平行设置。

[0010] 优选的，所述锁块远离手柄轴的一端形状与锁孔的形状相匹配，所述锁孔呈环形

说　明　书 1/4 页

3

CN 110467012 A

3



阵列式设于器皿定位套外壁上，且每个所述锁孔与第一底板轴之间的距离均相等。

[0011] 优选的，所述器皿观察窗刻有刻度。

[0012] 优选的，所述上盖上设计有止口与投料器皿密封。

[0013] 本发明的优点和积极效果是：

[0014] 本发明结构简单，操作方便，效果好，可以广泛应用于在制药行业粉末类原料投放

方面操作中，降低了物料损耗，为企业、为社会节约了资源，减少对制药洁净环境的污染，提

高产品质量，为企业给社会造出更好的药品做出贡献。

附图说明

[0015] 图1是本发明的主视结构示意图；

[0016] 图2是图1的纵向剖面结构示意图；

[0017] 图3是图2中A部放大示意图；

[0018] 图4是本发明的左视结构示意图；

[0019] 图5是图4的纵向剖面结构示意图；

[0020] 图6是图4中底板旋转九十度状态下的结构示意图；

[0021] 图7是图6的纵向剖面结构示意图。

[0022] 图中：1.定位销、2.底板轴、201.第一底板轴、202.第二底板轴、3.底板301.第一底

板、302.第二底板、4.驱动杆、5.手柄轴、6.投料器皿、7.器皿定位套、8.弹簧、9.手柄、10.器

皿观察窗、11.器皿把手、12.上盖、13.上盖铰链、14.上盖把手、15.刻度、16.锁孔、17.第一

齿轮、18.第二齿轮、19.导流板。

具体实施方式

[0023] 以下将结合附图和实施例来对本发明的技术方案作进一步的详细描述。

[0024] 如图1-7所示，生产用活性炭投料器，包括投料器皿总成、投料器皿盖总成，所述投

料器皿总成的下端开口处设有投料器皿底板总成；所述投料器皿总成包括投料器皿6、器皿

定位套7、器皿观察窗10以及两个器皿把手11，所述器皿定位套7装于投料器皿6下部，所述

投料器皿盖总成包括上盖12、上盖铰链13、上盖把手14，所述投料器皿底板总包括定位销1、

底板轴2、底板3，所述底板包括对称设置的第一底板301、第二底板302，所述第一底板301、

第二底板302上分别设有第一底板轴201、第二底板轴202，所述第一底板轴201、第二底板轴

202分别通过定位销1固定于第一底板301、第二底板302上，所述第一底板轴201、第二底板

轴202的两端分别与投料器皿6内壁转动连接，所述第一底板轴201、第二底板轴202的左端

分别伸出投料器皿6以外并与两个相互啮合的第一齿轮17、第二齿轮18相连，所述第一齿轮

17、第二齿轮18分别通过齿轮螺母安装于第一底板轴201、第二底板轴202上，所述第一底板

轴201的右端伸出投料器皿6以外并与驱动杆4的一端相固接，所述驱动杆4的另一端活动插

接有一与之垂直的手柄轴5，所述手柄轴5的两端分别固接有锁块、手柄9，所述锁块与驱动

杆4之间的手柄轴5上套设有一弹簧8，所述器皿定位套7的外壁上开设有至少两个用于锁定

锁块的锁孔16，所述第一底板301、第二底板302的上方设有一倒V形导流板19。

[0025] 实施例：器皿总成是用来装入活化碳的容器，投料器皿盖总成是用来在称量室装

入活化碳后密封容器，转运到调配室调配罐的，投料器皿底板总包括定位销1、底板轴2、底
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板3，底板包括对称设置的第一底板301、第二底板302，第一底板301、第二底板302上分别设

有第一底板轴201、第二底板轴202，第一底板轴201、第二底板轴202分别通过定位销1固定

于第一底板301、第二底板302上，并将两端焊死、磨平，以防定位销1脱离，第一底板轴201、

第二底板轴202的左端分别伸出投料器皿6以外并与两个相互啮合的第一齿轮17、第二齿轮

18相连，第一齿轮17、第二齿轮18分别通过齿轮螺母安装于第一底板轴201、第二底板轴202

上，第一齿轮17、第二齿轮18、第一底板轴201、第二底板轴202组成联动机构，实现第一底板

301、第二底板302联动开闭，第一齿轮17、第二齿轮18可通过键或花键或销或紧配合或焊接

等方式分别与第一底板轴201、第二底板轴202连接，通过驱动第一底板301、第二底板302打

开或关闭可打开或关闭投料器皿6的下端开口；使用时，将投料器皿总成上的手柄9及手柄

轴5向外拔起，此时弹簧8呈压缩状态，手柄旋转到上位在弹簧8的作用下锁块插入至位于第

一底板轴201上方的锁孔16内，手柄9、手柄轴5带动驱动杆4、第一底板轴201、第一底板301

转动，由于分别装配于第一底板轴201、第二底板轴202上的第一齿轮17、第二齿轮18相互啮

合，使得第一底板301、第二底板302分别随第一底板轴201、第二底板轴202反向转动，第一

底板301、第二底板302处于关闭(水平)状态(如图4所示)，将活性炭投料器放置在称量室专

用台上，拉起上盖把手14打开投料器皿盖总成上盖12，装入活性炭，定量称量，关闭密封投

料器皿盖总成上盖12，本发明中投料器皿6结构设计型腔光滑无死角，型腔内整体密封，使

用中定期灭菌；使用投料器皿总成两个器皿把手11，将活性炭投料器带入调配室，使用投料

器皿6外缘和器皿定位套7底面固定在调配罐的投料口上，需要投料时，将投料器皿总成上

的手柄9及手柄轴5拔起，此时弹簧8呈压缩状态，锁块随手柄轴5自锁孔16内脱离，手柄9、手

柄轴5带动驱动杆4、第一底板轴201、第一底板301转动，第二底板轴202、第二底板302随之

反向转动，第一底板301、第二底板302处于打开(竖直)状态(如图6所示)，作用下手柄9上的

力消失时，在弹簧8的作用下锁块插入至位于第一底板轴201右方的锁孔16内，手柄轴5、底

板轴2、底板3处于锁定状态，底板3打开时可向调配罐投入活性炭，如图6所示，第一底板

301、第二底板302的上方设有一倒V形导流板19，导流板19的设置可防止活性炭粉末通过第

一底板301、第二底板302之间的间隙落下；将投料器皿总成上的手柄9及手柄轴5拔起，反复

旋转手柄9，底板3随之转动，在振动作用下投料器皿6中活性炭全部投入调配罐，完成投料

流程，按操作流程首序复原活性炭投料器，进行二次使用；本发明通过对投料器的使用，可

净化投入活化碳的操作，降低了物料损耗，为企业、为社会节约了资源，减少对制药洁净环

境的污染，提高产品质量，为企业给社会造出更好的药品做出贡献。本发明可以用于调配工

程制药C环境称量投料操作，减少了活化碳的漂浮散落的污染，提高了产品质量，降低了物

料损耗，节约了资源，本投料器结构简单，操作方便，效果好，在粉末投放方面具有广阔的应

用前景。

[0026] 更进一步来讲，还可以在本发明中考虑，所述第一底板301、第二底板302共同构成

的形状与投料器皿6的下端开口处形状相匹配。需要说明的是，还可以根据活化碳装量大

小，在投料器皿底板总成结构中增加密封、无油轴承或轴套、轴承盖，还可以在投料器皿总

成投料器皿6下部与第一底板轴201、第二底板轴202配合处增加凸台等设计。

[0027] 更进一步来讲，还可以在本发明中考虑，所述驱动杆4远离第一底板轴301的一端

贯穿开设有一通孔，所述手柄轴5插设于通孔内且所述手柄轴4与第一底板轴301平行设置。

[0028] 更进一步来讲，还可以在本发明中考虑，所述锁块远离手柄轴5的一端形状与锁孔
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16的形状相匹配，所述锁孔16呈环形阵列式设于器皿定位套7外壁上，且每个所述锁孔16与

第一底板轴301之间的距离均相等。需要投料时，将投料器皿总成上的手柄9及手柄轴5拔

起，此时弹簧8呈压缩状态，锁块随手柄轴5自位于上位的锁孔16内脱离，手柄9旋转到右位，

手柄9、手柄轴5带动驱动杆4、第一底板轴201、第一底板301转动，在第一齿轮17、第二齿轮

18联动作用下，第一底板301、第二底板302处于打开(竖直)状态，作用下手柄9上的力消失

时，在弹簧8的作用下锁块插入至位于第一底板轴201右方的锁孔16内，手柄轴5、第一底板

轴201、第二底板轴202、第一底板301、第二底板302处于锁定状态；需要关闭活性炭投料器

时，将投料器皿总成上的手柄9及手柄轴5拔起，此时弹簧8呈压缩状态，锁块随手柄轴5自位

于右位的锁孔16内脱离，手柄9旋转到上位，手柄9、手柄轴5带动驱动杆4、第一底板轴201、

第一底板301转动，在第一齿轮17、第二齿轮18联动作用下，第一底板301、第二底板302处于

关闭(水平)状态，作用下手柄9上的力消失时，在弹簧8的作用下锁块插入至位于第一底板

轴201上方的锁孔16内，手柄轴5、第一底板轴201、第二底板轴202、第一底板301、第二底板

302处于锁定状态。

[0029] 更进一步来讲，还可以在本发明中考虑，所述器皿观察窗10刻有刻度15,预知器皿

装量基本范围。

[0030] 更进一步来讲，还可以在本发明中考虑，所述上盖12上设计有止口与投料器皿6密

封。需要说明的是，还可以在投料器皿6上部外沿与上盖12增加上盖锁定装置，以固定投料

器皿6与上盖12之间的位置。

[0031] 综上所述，本发明提供了一个完成活性炭投料过程用于调配投料的专用器具，保

证投料过程符合制药的洁净要求的生产用活性炭投料器。
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