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(54)  Zplseb vy¥roby jemnd d¥rovemé temkostdmné m¥iiky

1

Vyndlez Yedf zpimob vyroby jemn¥ d8rované tenkostdnné m¥iZky s jednostiannjm zaoble-
nim otvorld, tvo¥ici nap¥. pevny niZ elektrického strojku.

Jemné dérovand tenkostdnnd miifke, po jJejiZ vnit¥n{ plode kmitd pohyblivy elektricky
ni% elektrického holicfho strojku, se dosud vyrdbi leptdnim nebo galvanicky, tzv. galvano-
plastikou, .

V sou¥asné dobé se jemné otvory v tenkosténné m¥i¥ce vytvéFejf také dérovédnim, pro-
tahovénim a brouSenim, p¥iZemf je zndmo pro tvéfeci operace pouZivat elastického prostiedi.,

Vyroba mii%ek pro elektrické holic{ strojky leptdnim je velmi zdlouhavd a pracnéd a ne=-
zaruuje kvalitni virobky, nebof na obou strandch leptanych vyrobkd vznikd ost¥ina.

Galvanoplastikou vyrdbéné tenkosténné mj"iéky 8 jemnymi otvory jsou dokonalejii, aviak
virobné jaou ndkladné a v provozu maji malou Zivotnost.

Dérovénim a protahovdnim vytvé¥ené otvory v tenkosténnych miiZkdch jsou geometricky
presnsj¥{ a vyrobky jeou lep3i jakosti a mén& pracné. Aviak odpad, vznikajici p¥i dérovédni,
se pro evé malé rozmdry jen velmi obt{Znd odstranuje. Ulpifli na nékteré d4sti ndstroje,
zpisobi pot{%fe pii protahovdn{ , p¥{padnd zavini i zmetky.

Popsané nedostatky zndmfch technologif podstatnou mérou odstranuje zpisob vyroby
jemn¥ d¥rované tenkosténné mP{¥ky s dokonSovacimi operacemi okraji otvord podle vyndlezu,

jeho podetata epodf{vd v tom, Ze se otvory s jednostrannym zaoblenim vytvo¥{ protrhévdnim
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v§coziho polotovaru. Otvory se vytvori protrhdvénim p¥i soudasném vélcovdni, nebo se vytvo-
#{ protrhévénim.na svinutém polotovaru stlafenim elastického prostieddi.
T{mto zpisobem se doséhne p#i snifenych ndkladech vy#&i kvality vyrobku.

P¥{klad proveden{ zpisobu vyroby jemné dérované tenkosténné m¥iiky s jednostrannym
zaoblenim je patrny z p¥ipojeného vykresu, kde obr. 1 znézornuje ¥ez m¥{Zkou s otvory,
které maji ost¥iny na obou strandch, a které byly provedeny dosud pouZivanym leptédnim,
obr, 2 predstévuje mPiZku s otvory, vytvorenymi protrhévénim, obr. 3 zndzornuje opracovéni
lemu, obr. 4 a 5 znézornuje Fezy ocelovymi ndstroji pro protrhévéni, obr. 6 pFedstavuje
ndstroj, jeho¥ jedna &4st je tvoiena elastickym prost¥edim, na obr. 7 je nakreslen ndstroj
pro protrhévéni otvorld stladenim elastického prostiedf,

PFL zndmém vytvdFen{ jemnfch otvord 1 do tenkostdnné mFiZky 2 leptdnim je &innd
plocha 3 nepravidelnd a mé ost¥iny 4 na obou strandch tenkosténné miiZky 2.

Tenkost¥nné m¥ifka 2 pou¥ivand jako pevny ndf pro elektrické holici strojky musi mit
otvory na vn$j&{ strand zaoblené, Zaobleni 5 na Jjedné strand se podle vyndlezu dosdhne
protrhivénim, Protofe takto ziskany okraj lemu 6 otvoru neni rovny, je tieba jej upravit
obrébdnim, nap¥. obroudenim.

Ocelovy ndstro] pro protrhdvéni ] sestévd z rezniku 8, opatfeného vystupky § s Fez-
nymi hranami 10.

&inné plochy vystupkd 1l p¥echdzeji v lemovaci plochy 12.

Matrice 13, odpovidajfef razniku 8 s p¥isludnou vil{ pro tloudtku zpracovdvaného
polotovaru 14 mife byt z jednoho kusu, lze ji viak sloZit z jednotlivyoh vloZek 16, coi
umofnuje jednuduché vytvoFeni propadovych otvord 17.

Funkn{ prvek 18 pro protrhévéni do elastického prostiedf 19 md shodny tvar jako
raznik 8, Poufit{m funkdniho prvku 18 a elastického prostfedf 19 se zjednodudf ndstroj.
Elastické prost¥edf 19 je v3ak nutno uzaviit do objimky 20.

Stla¥enim elastické vlo¥ky 21 v rozviratelném ndstroji 22 se prothdvd vychoz{ polo-
tovar 15 o &inné plochy tvarové ghodné jak pro tvéfeci raznfik 8, tak i pro funkdni prvek
18, av3ak upravené do segmentového tvaru.

V§ska okraje lemu § se upravi obrébdnim v rovném nebo evinutém stavu. Jemnd ost¥ina,
vznikld p¥i obrébdni, se odstrani elektrolyticky, elektroerosivnd nebo jinym vhodnym zpi-
sobem.,

Tvar jemnych otvord 1 je libovolny. Podle ného se piizpisobi raznik 8, p¥ipadné
funkdn{ prvek 18 a matrice 13 nebo vloZky 16. Vyrobnd nejvyhodndjsi se jevi tvary &tver-
cové i kosodtveredné s pFisluinfm zaoblenim rohd a protdhlé ovdlné tvary.

Zpisob vyroby jemnd ddrované tenkosténné miiiky, nep¥. pro elektrické holici strojky
podle vyndlezu, lze s vfhodou vyuiit také p¥i vyrobd jingch souddsti, nap¥#. jemnd dérova-
njoh tenkosténnfch sfit{, a to jak na lisech, tak i na zvl{dtnich vdlcovacich stolicich.
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PREDMET VYNALEZU

1, Zpdsob vfroby jemné dérované tenkosténné mi¥ifky s dokonfovacimi operacemi okraji
otvord, vyznadujfci se tim, ¥e se vytvoii otvory e jednostrannym zaoblenim protrhévédnim
v¥choziho polotovaru,

2. Zplsob podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze otvory se vytvoFi protrhdvdnim p¥i

souddsném vdlcovéni,

3. Zpisob podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze se otvory na svinutém polotovaru pro-

trhdvali stlafenim elastického prost¥edi.

T vikresi
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