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@ Friktions-Fadenliefervorrichtung.

@ Vorrichtung mit mindestens zwei mit Abstand
zueinander angeordneten, vom Faden (F) teilum-
schiungenen Trommeln (5, 6), die in Laufrichtung
des Fadens (F) mit einer Umfangsgeschwindigkeit
angetrieben sind, welche erheblich hdher ist als die
Fadenabzugsgeschwindigkeit und schldgt zur Ver-
meidung des Ubereinandertretens der Fadenlagen

bei Mehrfachumschlingungen an den Trommeln
auch bei schwierig gestalieten Faden vor, daB im
Abstandsbereich der Trommeln (5, 6) die Trom-
melmantelfiichen in einzelne achsenversetzt zuein-
anderliegende Bereiche unterteilende Zwischenwén-
de (17, 18) befestigt sind.
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Friktions-Fadenliefervorrichtung

Die Erfindung betrifft eine Friktions-Fadenliefer-
vorrichiung gemdB Gattungsbegriff des Hauptan-
spruchs.

Eine Friktions-Fadenliefervorrichtung der in
Rede stehenden Art ist bekannt aus der DE 31 25
962 G2, wabei der von einem Fadenvorratswickel
kommende Faden zwei parallel mit Abstand zuein-
ander angeordnete, gleichsinnig angetriebene
Trommeln umschlingt, um von da aus in einen
einer fadenverarbeitenden Maschine vorgelagerten
Speicher einzutreten. Werden Mehrfachumschiin-
gungen an den beiden Trommeln vorgenommen,
besteht die Gefahr, daB einander benachbarte Fa-
denlagen (ibereinandertreten kdnnen. Beglnstigt
ist dieses Ubereinanderireten durch die ansieigen-
den und abfalienden Spannungen des Fadens auf
den Trommeln. FAllt ndmiich die Fadenabzugs-
spannung ab, so laufen die Trommeln um, ohne
Faden zu fordern. Dann liegt der Faden relativ iose
auf.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es,
eine gattungsgemiBe Friktions-Fadenliefervorrich-
tung so auszugestalten, daB selbst bei schwierig
gestalteten F3den Mehrfachumschlingungen an
den Trommeln mdglich sind, ohne daB die Gefahr
besteht, da Fadenlagen iibereinandertreten.

Gelbst ist die Erfindungsaufgabe durch die im
Kennzeichen des Hauptanspruchs angegebene Er-
findung. Die Unteranspriiche stellen vorteilhafte
Weiterbildungen dar.

Zufolge dieser Ausgestaltung ist eine gattungs-
gemife Friktions-Fadenliefervorrichtung geschaf-
fen, die bei einfachem Aufbau im Hinblick auf die
verschiedensten Fiden optimale Einsatzbedingun-
gen bringt. Trotz einer Mehrfachumschlingung der
Trommeln entsteht nie das Pro blem, daB einander
benachbarte Fadenlagen iibereinandertreten. StG-
rungen beim Fadenabzug sind daher weitgehend
eliminiert. Der Fadenverlauf bei einer Mehrfachum-
schlingung der Trommeln ist durch die die Trom-
melmantelflichen in einzelne achsenversetzt zuein-
anderliegende Bereiche unterteilende Zwischen-
winde bestimmt. Diese laufen nicht mit den Trom-
meln um, sondern sie sind im Abstandsbereich der
Trommeln befestigt. in AbhZngigkeit von der Fa-
denbeschaffenheit und vorgegebenen Fadenab-
zugsspannung kann eine entsprechende Anzahl
von Fadenumschlingungen gewZhlt werden. Je &f-
ter die Trommeln umschlungen werden, desto
mehr vergrdfert sich die Friktion bei gleicher Fa-
denabzugsspannung. Die vorgenannten Zwischen-
winde sind gehalten an einem ortsfesten Steg, der
sich im Abstandsbereich zwischen den benachbar-
ten Trommeln achsparallel zu diesen ertsreckt.
Dies fiihrt auch zu einer baulich glinstigen Ausfiih-
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rungsform. Die Ausgestaltung der Zwischenwénde
als Ringscheiben bringt eine einfache Mdglichkeit,
um den Freiraum fiir den Faden zu schaffen, wenn
dieser von der einen Teilumschlingung der einen
Trommel zur Teilumschlingung der nichsten Trom-
mel lEuft. Sieht man eine der Trommelfiiche be-
nachbarte Fadenumlenkrolie vor, so kann man
durch deren Position das MaB des Fadenteilum-
schlingungswinkels bestimmen. Dabei ist es vorteil-
haft, wenn diese Fadenumlenkrolle in ihrer Position
verstellbar ist. Vorzugsweise eine stufenlose Verén-
derung der Umfangsgeschwindigkeit der Trommel
schafft die optimale Anpassung an die verschiede-
nen Fadenqualititen und pro Zeiteinheit der zur
Verfiigung zu stellenden Abzugsléngen. Eine weite-
re gewisse Anpassung kann dadurch erreicht wer-
den, daB die Mantelfiiche der Trommel strahlungs-
gerauht und anschlieBend veredelt, vorzugsweise
verchromt ist. Dies bestimmt auch die Schiupfmit-
nahme zwischen Trommelmantelfiiche und Faden.
Um zu vermeiden, daB der Faden von einem Trom-
melbereich zum anderen {iber springen kann, ist
ein die Trommeln und Zwischenwénde Uiberfangen-
der Deckel als Uberspringschutz des Fadens vor-
gesehen. DaB Fadenlagen durch Uberspringen der
Zwischenwinde (ibereinandertreten kdnnen, ist
also 3uBerst wirksam verhindert. Ferner ist eine
MaBnahme getroffen, einer zu groBen Erhitzung
eines beispielsweise aus Polypropylen bestehen-
den Garnes oder eines entsprechenden Bandes
vorzubeugen. Zu diesen Zweck besitzt die Trom-
melwand auf einem oder mehreren Trommeiab-
schnitten eine in Achsrichtung verlaufende rippen-
artige Erhdhung. Zufolge der schnell umlaufenden
Trommel findet ein stédndiges Liiften des die Trom-
mel umschlingenden Fadens statt, so daf mit Si-
cherheit eine groBere Erhitzung des Garnes verhin-
dert ist. Eine giinstige Bauform zeichnet sich da-
durch aus, die rippenartige Erhdhung von einem in
die Mantelwand eingeseizien Stab zu bilden. Es
kann ein durchgehender, etwa der Linge der
Trommel entsprechender Stab gewahit werden un-
ter Erzielung eines besonders einfachen Aufbaues.
Sodann ist es mdglich, den Stab so anzuordnen,
daB er entgegen Federwirkung radial einwirtsverla-
gerbar ist. Da die Zwischenwénde von den Trom-
meln durchsetzt werden und demgemiB zwischen
diesen und der Trommelwand ein Spalt verbleibt,
ist dessen Gr&Be so gewahlt, daB er mindestens
etwa der Garnstdrke entspricht. Demnach kann
sich auch dort kein Faden einzwingen. Der std-
rungsfreie Betrieb der Friktions-Fadenliefervorrich-
tung ist durch eine entsprechende Stdrung nicht
beschrinkt. SchlieBlich ist noch eine zeitverzbgerte
Synchronschaltung des Trommelantriebes zum An-
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trieb der zugehdrigen Webmaschine vorgesehen.
Bei lingerem Stillstand einer der Friktions-Faden-
liefervorrichtung nachgeordneten Webmaschine fin-
det eine entsprechende Abschaltung des Trommel-
antriebes statt. Bei Anlauf der Webmaschine dage-
gen erfoigt eine Vorabeinschaltung des Trommel-
antriebes.

Nachstehend ist die Erfindung anhand zeichne-
risch veranschaulichter Ausflihrungsbeispiele erldu-
tert. Es zeigt

Fig. 1 eine Frontansicht der Friktions-Faden-
liefervorrichtung gem3B der ersten Ausflihrungs-
form,

Fig. 2 einen Vertikalschnitt durch die den
Drehantrieb tragende Siule,

Fig. 3 eine Draufsicht auf die Friktions-Fa-

- denliefervorrichtung,

Fig. 4 den Schnitt nach der Linie IV-IV in
Fig. 3,

Fig. 5 den Schnitt nach der Linie V-V in Fig.
3,

Fig. 6 in schematischer Darstellung die mit
einer Fadenumlenkrolle zusammenwirkende Trom-
mel betreffend die zweite Ausflihrungsform der
Friktions-Fadenliefervorrichtung,

Fig. 7 eine Ansicht der Friktions-Fadenliefer-
vorrichtung gem#B der dritten Ausflihrungsform,

Fig. 8 teils in Draufsicht, teils im L&ngs-
schnitt diese Friktions-Fadenliefervorrichtung,

Fig. 9 einen Vertikalschnitt durch die
Friktions-Fadenliefervorrichtung im Bereich einer
Trommel und

Fig. 10 einen Querschnitt durch die gleich-
sinning angetriebenen Trommeln der Friktions-Fa-
deniiefervorrichtung.

GemaB der in den Fig. 1-5 veranschaulichten
ersten Ausfiihrungsform besitzt die Friktions-Fa-
denliefervorrichtung ein als Ganzes mit der Ziffer 1
bezeichnetes Maschinengestell. Letzteres weist
eine horizontale FuBplatte 2 und zwei von dieser
ausgehende Vertikalfihrungen 3 auf. Diese bilden
in Verbindung mit einem feststellbaren Schiitten 4
eine hdhenverstellbare SAule fiir drehangetriebene
Trommeln 5,6, die sich am oberen Ende des
Schlittens 4 befinden. Eine genaue Ausrichtung der
Siule kann mittels die Fufplatte 2 durchsetzender
Gewindespindeln 7 vorgenommen werden.

Im unteren Bereich trigt der Schlitten 4 einen
angeflanschten Elektromotor 8. Dessen ins Schlit-
teninnere ragende Motorwelle 9 ist mit einer An-
triebsscheibe 10 bestlickt, um welche ein Antriebs-
riemen 11 gelegt ist. Letzterer umschiingt eine
zwischen Trommeln 5,6 und Elektromotor 8 am
Schiitten 4 um einen Zapfen 12 gelagerte Riemen-
scheibe 13. Diese ist vorzugsweise einstlickig mit
einer durchmessergréferen Zwischenscheibe 14,
welche demgem#B ebenfalls um den Zapfen 12
rotiert. Der um die Zwischenscheibe 14 gelegte
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Riemen 15 treibt {iber Scheiben 36,37 die Trom-
mein 5,6 an. Die Drehrichtungen der einzelnen
Scheiben sind mit Pfeilen in Fig. 2 veranschaulicht.

Beziiglich der Trommeln 5,6 handelt es sich
um freifliegend gelagerte kreiszylindrische Korper,
deren Achsen in einer gemeinsamen horizontalen
Ebene liegen. Die Trommel 5 unterscheidet sich
von der Trommel 6 durch eine geringere Lange.

Der Schiitten 4 ist ferner Trager eines Steges
16, der sich in den Zwickein der benachbarten
Trommeln 5,6 achsparallel zu diesen erstreckt, und
zwar auf der Mitte zwischen beiden Trommelach-
sen. Die Lénge des Steges 16 entspricht der Lan-
ge der langeren Trommel 6. Der Steg 16 ist Trager
von Zwischenwinden 17 und 18, welche in Form
von Ringscheiben gestaltet sind. Die Ringscheiben
17 werden von der Trommel 5 und die Ringschei-
ben 18 von der Trommel 6 durchsetzt. Zu diesem
Zweck entsprechen die Ring&ffnungen 19,20 der
Zwischenwidnde 17,18 den AuBendurchmessern
der Trommeln 5,6. Die Ringscheiben bzw. Zwi-
schenwinde 17,18 sind so groB bemessen, daB sie
mit ihrer Umfangskante 21 bzw. 22 bis dicht vor
die Manteifiiche 38 der benachbarten Trommeln
5,6 reichen.

Eine leichte Montage der Zwischenwénde
17,18 ist dadurch ermdglicht, daB sie Radialaus-
sparungen 23,24 besitzen, in welche der Steg 16
formpassend eintaucht. Jeder Trommel 5,6 sind je
funf Zwischenwinde 17 bzw. 18 zugeordnet derart,
daB die einen Zwischenwinde 18 die anderen Zwi-
schenwinde 17 Uberlappen, und zwar so, daB jede
der Trommeln 5,6 hintereinanderliegende Bereiche
a bis h zur Teilumschlingung durch einen Faden F
bildet. Bedingt durch die versetzt zueinander ange-
ordneten Zwischenwinde 17,18 liegt auch ein Ver-
satz der Bereiche der einen Trommel 5 zu den
Bereichen der anderen Trommel 6 vor. Bestimmt
wird die Lage der Bereiche durch die fest dem
Steg 16 zugeordneten Zwischenwénde 17,18. Eine
Axialverlagerung der Ringscheiben ist daher nicht
mdglich.

Damit der Faden F nach einer Teilumschlin-
gung der einen Trommel in die Teilumschlingung
der nichsten Trommel gelangen kann, sind die
Zwischenwinde so dimensioniert, daf das MaB x
zwischen den Schnittpunkten der sich Gberlappen-
den Zwischenwinde geringer ist als der Durchmes-
ser der Trommeln 5,6.

Der Trommel 5 ist ein Fadenbremsentrager 25
vorgeordnet. Auf letzterem sitzt eine Fadenbremse
26 an sich bekannter Bauform. Diese passiert der
Faden F in Pfeilrichtung, welcher Faden F (ber
Kopf von einem Vorratswickel 27 abgezogen wird.
Eine Halterung 28 trigt den Vorratswickel 27. Be-
zliglich der Halterung 28 handelt es sich um einen
Aufsteckzapfen, der in Pfeilrichtung entgegen Ab-
zugsrichtung angetrieben wird. Beim Ausfiihrungs-
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beispiel handelt es sich um einen konisch zulaufen-
den Vorratswickel 27, dessen der Fadenbremse 26
zugekehrtes Ende von einem Bremsring 29 umfaft
ist. Dessen der Mantelfliche des Vorratswickels 27
zugekehrte, flexibel gestaltete Finger 30 wirken ei-
ner Ballonbildung beim Abziehen des Fadens F
entgegen.

Auf der gegeniiberliegenden Seite des Schiit-
tens 4 befindet sich ebenfalls eine Fadenbremse
31, die ihrerseits der Trommel 6 nachgeordnet ist.
Von dieser Fadenbremse 31 gelangt der Faden zu
einer Verarbeitungsstation, beispielsweise eine
Webmaschine.

Der Faden F lduft der Trommel 5 im Bereich a

zu, beriihrt diesen Bereich a oberseitig nur punki-

férmig. Vom Bereich a lduft der Faden zum Be-
reich e der anderen Trommel 6 und umschlingt
diese um etwa 180" . Vom Bereich e gelangt der
Faden zum Bereich b der Trommel 5. Nach einer
Teilumschlingung dieses Bereiches b veriduft der
Faden zum Bereich f der Trommel 6. Nach einer
dortigen Teilumschlingung wird der Faden zum Be-
reich ¢ der Trommel 5 und von hier aus nach einer
Teilumschlingung zum Bereich g der Trommel 6
gelenkt. Danach gelangt der Faden 6 nach einer
Teilumschlingung zum Bereich d der Trommel 5,
umschlingt diese und durchwandert dann den Be-
reich h der Trommel 6 in Abzugsrichtung y. Es
liegt also ein Zick-Zack-Verlauf des Fadens F vor.
Die Zwischenwinde 17,18 verhindern, daB einan-
der benachbarte Fadenabschnitte Ubereinandertre-
ten.

Wihrend des Betriebes der Friktions-Fadenlie-
fervorrichtung sind die Trommeln 5,6 stindig ange-
trieben. Solange jenseits der Trommel 6 -in Ab-
zugsrichtung gesehen- keine Kraft angreift, bewir-
ken die Trommeln 5,6 keinen Abzug des Fadens F
vom Vorratswickel 27. Wird der von der Liefervor-
richtung kommende Faden beispielsweise als
SchufBfaden in einer Webmaschine verwendet, so
tritt beim Einbringen des SchuBfadens eine Kraft
am Faden F auf, die den Faden in Schiupfmitnah-
me zu der Trommelmantelfiiche der Trommein 5,6
bringt, so daB dann der Faden F vom Vorratswickel
27 abgezogen wird. Da die Umfangsgeschwindig-
keit der Trommeln 5,6 einem Vielfachen der Fa-
denabzugsgeschwindigkeit entspricht, wird geni-
gend Fadenmaterial geliefert, so daB sich eine sehr
niedrige Fadenabzugsspannung ergibt, die im Be-
reich von 100 bis 300 g liegen kann. Mit einer
Abnahme der Fadenabzugsspannung verringert
sich auch einhergehend die Schiupfmitnahme.

Die Trommeln 5,6 sind in gleicher Drehrichtung
angetrieben, wie es aus den Zeichnungen hervor-
geht. Ferner besitzen die Riemenscheiben 36,37
und die von thnen angetriebenen Trommeln 5,6
gleichen Durchmesser, so daB letztere mit gleicher
Umfangsgeschwindigkeit umlaufen. Der Antrieb
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kann so gestaltet werden, daB die Umfangsge-
schwindigkeit der Trommeln variierbar ist.

Fir eine ausreichende Schiupfmitnahme sorgt
bei aufiretender Fadenabzugskraft eine entspre-
chende Oberflichengestaitung der Trommeln. Zu
diesem Zweck kann die Mantelfliche 38 der Trom-
meln 5,6 strahlungsgerauht und veredelt, vorzugs-
weise verchromt sein.

Bei der in Fig. 6 veranschaulichten zweiten
Ausflihrungsform irdgt die Trommel die Bezugszif-
fer 32. Sie wird in der dargestellten Pfeilrichtung
angetrieben. Auf der Trommelachse 33 sitzt ver-
schwenkbar ein Arm 34, welcher an seinem freien
Ende eine der Trommelmantelfldche 38 benachbar-
te Fadenumlenkrolie 35 frdgt. Die Position des Ar-
mes 34 und damit der Fadenumienkrolle 35 be-
stimmt das MaB des Teilumschlingungswinkels der
Trommel 32. Beim dargestellien Ausflihrungsbei-
spiel ist der entsprechende Teilumschlingungswin-
kel alpha gréBer als 90°. Durch Verlagerung des
Armes 34 mit der Fadenumlenkrolle 35 ist dieser
Teilumschlingungswinkel variierbar. Zu diesem
Zweck kann eine nicht veranschaulichte Verstellein-
richtung an dem Arm 34 angreifen. Durch das
Verstellen des Armes 34 in eine der beiden Rich-
tungen kann die Schiupfmitnahme in einfacher
Weise variiert werden, so daB die Liefervorrichtung
unterschiedlichsten Fadenqualitdten anpaBbar ist.

Die in den Fig. 7-10 veranschaulichte dritte
Ausflihrungsform der Frikiions-Fadenliefervorrich-
tung besitzt eine Tragsdule 40, in der der nicht
veranschaulichte Trommelantrieb untergebracht ist.
Uber einen Antriebsriemen 41 werden Riemen-
scheiben 42, 43 in gleichsinnige Umdrehung ver-
setzt, welche Riemenscheiben fest mit den Trom-
meln 44, 45 verbunden sind. Auch hier handelt es
sich um freifliegend gelagerte kreiszylindrische
K&rper, deren Achsen in einer gemeinsamen hori-
zontalen Ebene liegen und so angeordnet sind, daB
die Trommeln im Abstand zueinander angerodnet
sind. Im Gegensatz zur ersten Ausfiihrungsform
besitzen die Trommeln 44, 45 gleiche Lange, d. h.,
dafl deren stirnseitige, freifliegende Kanten mitein-
ander fluchten.

Im Abstandsbereich zwischen den beiden
Trommeln 44, 45 erstreckt sich ein von der Trag-
sdule 40 ausgehender, parallel zu den Trommeln
44, 45 verlaufender Steg 46, welcher zur Halterung
von Zwischenwinden 47, 48 dient. Letztere sind
ebenfalls in Form von Ringscheiben gestaltet, de-
ren Ring&ffnungen von den Trommein 44 bzw. 45
durchsetzt werden.

In den sich einander liberlappenden Bereichen
der Zwischenwénde 47, 48 befinden sich Bohrun-
gen, die von dem Steg 46 durchsetzt werden.
Zwischen einander benachbarten Zwischenw&nden
47, 48 befinden sich Distanzringe 49. Mittels dieser
und einer Schraube 50 sind die Zwischenwinde
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47, 48 unverriickbar auf dem Steg 46 verspannt.
Auf diese Weise sind die Trommelmantelfldchen in
einzelne achsenversetzt zueinanderliegende Berei-
che a' bis h” unterteilt.

Die in den Zwischenwdnden vorgesehenen
Ring&ffnungen sind so gewdhlt, daf zwischen
Trommelmantelwand T und den Zwischenwénden
ein Spait 51 gebildet ist, der mindestens etwa der
Garnstérke entspricht. Dieser Spait 51 verlduft kon-
zentrisch zur Trommelmantelwand T.

Die Trommelmantelwand T besitzt auf einem
oder mehreren Trommelabschnitten eine in Achs-
richtung verlaufende rippenartige Erhdhung S52.
Diese ist beim vorliegenden Ausflihrungsbeispiel
von einem in die Trommelmantelwand T eingeleg-
ten Stab 53 gebildet, dessen Umfangsfldche die
Trommelmantelwand T Uiberragi und dort den Vor-
stand formt. Es liegt ein im Querschnitt kreisformi-
ger Stab 53 vor, dessen Linge etwa derjenigen der
Trommeln 44, 45 entspricht. Der die rippenartige
Erhdhung bildende Stab 53 liberragt die Trommeln
44, 45 so weit, daB er noch innerhalb des Spaltes
51 liegt und mit einem Abstand vor der Ringoff-
nung endet, so daB sich ebenfalls kein Fadenmate-
rial einzwingen kann. Anstelle eines durchgehen-
den Stabes k&nnten ebenfalls Stababschnitte ein-
gesetzt werden, die vor den Zwischenwénden 47,
48 enden.

Es wire mdglich, den Stab 53 so der Trom-
melwand T zuzuordnen, daB er entgegen Federwir-
kung radial einwdrisverlagerbar ist. Es ist nicht
besonders hervorzuheben, daB die Auswérisveria-
gerung des Stabes begrenzt sein mu.

Sodann ist noch ein die Trommein 44, 45 und
die Zwischenwinde 47, 48 Uberfangender Deckel
54 vorgesehen. Letzterer ist im Querschnitt U-for-
mig gestaltet. Der Steg 55 des U-Profils erstreckt
sich vor den Stirnseiten der Trommeln 44, 45 bzw.
der duBeren Zwischenwinde 47, 48, wihrend die
Schenkel 56, 56 des U-Profiles bis zu den AuBen-
randkanten der Zwischenwinde 47, 48 reichen und
dort einen Uberspringschutz des Fadens von einem
Trommelbereich Uber die Zwischenwand in den
anderen Trommelbereich bilden.

Nach Abzug des Fadens F durchlduft dieser in
Pfeilrichtung eine einstellbare Fadenbremse 57 und
umschlingt dann im aus Fig. 8 ersichilichen Zick-
Zack-Verlauf die Trommeln 44, 45. Nach Passieren
des Teilbereiches g' verldft der Faden F durch
eine Fadendse 58 die Friktions-Fadenliefervorrich-
fung.

Tritt am Faden F keine Abzugsspannung auf,
findet keine Schiupfmitnahme des Fadens F statt.
Beim Einbringen des Fadens in eine Webmaschine
bspw. gesteuert durch Wasser oder Lutft, nimmt die
Spannung zu unter gleichzeitiger Schiupfmitnahme
des Fadens. Der die rippenartige Erh6hung 52
bildende Stab 53 liftet wihrend der Schiupfmitnah-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

me stindig die Teilumschlingungen des Fadens F
unter Vermeidung einer zu groBen Erhitzung des-
selben, vgl. hierzu Fig. 10. Aus dieser Figur ist
ersichtlich, daB durch die rippenartige Erh6hung 52
der Faden von der Trommelmantelwand T im ent-
sprechenden Bereich abgehoben ist.

Dieser Frikions-Fadenliefervorrichtung ist eine
zeitverzdgerte Synchronschaltung des Trommelan-
triebes zum Antrieb der zugehdrigen Webmaschine
zugeordnet.

Die in der vorsiechenden Beschreibung, der
Zeichnung und den Anspriichen offenbarten Merk-
male der Erfindung kdnnen sowohl einzeln als auch
in beliebiger Kombination fiir die Verwirklichung
der Erfindung von Bedeutung sein. Alle offenbarten
Merkmale sind erfindungswesentlich. In die Offen-
barung der Anmeldung wird hiermit auch der Of-
fenbarungsinhalt der zugeh&rigen/beigefiigten Prio-
ritdtsunterlagen (Abschrift der Voranmeldung) voll-
inhaitlich mit einbezogen.

Anspriiche

1. Friktions-Fadenliefervorrichiung mit minde-
stens zwei mit Abstand zueinander angeordneten,
vom Faden (F) teilumschlungenen Trommeln (5, 6
bzw. 44, 45), die in Laufrichtung des Fadens (F)
mit einer Umfangsgeschwindigkeit angefrieben
sind, welche erheblich hdher ist als die Fadenab-
zugsgeschwindigkeit, gekennzeichnet durch im Ab-
standsbereich der Trommeln (5, 6 bzw. 44, 45)
befestigte, die Trommelmantelflichen in einzelne
achsenversetzt zueinanderliegende Bereiche unter-
teilende Zwischenwinde (17, 18 bzw. 47, 48).

2. Friktions-Fadenliefervorrichtung, insbesonde-
re nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf
die Zwischenwiinde (17, 18 bzw. 47, 48) von einem
ortsfesten Steg (16 bzw. 46) getragen sind, der
sich in dem Abstandsbereich zwischen den be-
nachbarten Trommeln (5, 6 bzw. 44, 45) achsparal-
lel zu diesen erisreckt.

3. Friktions-Fadenliefervorrichtung, insbesonde-
re nach einem oder mehreren der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf die Zwi-
schenwinde (17, 18 bzw. 47, 48) Ringscheiben
sind.

4. Friktions-Fadenliefervorrichtung, insbesonde-
re nach einem oder mehreren der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Zwi-
schenwinde (17, 18) mit ihrer Umfangskante (21
bzw. 22) bis kurz vor die Mantelfliche (38) der
benachbarten Trommel (5 bzw. 6) reichen.

5. Friktions-Fadenliefervorrichiung, insbesonde-
re nach einem oder mehreren der vorhergehenden
Anspriiche, gekennzeichnet durch eine der Trom-
melmantelfiiche (38) benach barte Umienkrolle
(35), deren Position das MaB des Teilumschiin-
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gungswinkels (Alpha) bestimmt.

6. Friktions-Fadenliefervorrichtung, insbesonde-
re nach einem oder mehreren der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Posi-
tion der Fadenumlenkrolle (35) in Relation zum
Fadenzulaufpunkt verstellbar ist.

7. Friktions-Fadenliefervorrichtung, insbesonde-
re nach einem oder mehreren der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf die Um-
fangsgeschwindigkeit der Trommeln (5, 6, 32, 44,
45) veranderbar ist.

8. Friktions-Fadenliefervorrichtung, insbesonde-
re nach einem oder mehreren der vorhergehenden
Anspriiche, gekennzeichnet durch eine zwischen
erster Trommel (5) und Vorratswickel (27) angeord-
neter Fadenbremse (26).

9. Friktions-Fadenliefervorrichtung, insbesonde-
re nach einem oder mehreren der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Man-
telfliche (38) der Trommeln (5, 6, 32, 44, 45)
strahlungsgerauht und veredelt, vorzugsweise ver-
chromt ist.

10. Friktions-Fadenliefervorrichtung, insbeson-
dere nach einem oder mehreren der vorhergehen-
den Anspriiche, gekennzeichnet durch einen die
Trommeln (44, 45) und Zwischenwinde (47, 48)
liberfangenden Deckel (54) als Uberspringschutz
des Fadens (F) von einem Trommelbereich {iber
die Zwischenwand in den anderen Trommelbe-
reich.

11. Friktions-Fadenliefervorrichtung, insbeson-
dere nach einem oder mehreren der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Trommelmantelwand (T) auf einem oder mehreren
Trommelabschnitien eine in Achsrichtung verlau-
fende rippenartige Erh6hung (52) besitzt.

12. Friktions-Fadenliefervorrichtung, insbeson-
dere nach einem oder mehreren der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
rippenartige ErhShung (52) von einem in die Trom-
melmantelwand (T) eingesetzten Stab (53) gebildet
ist.

13. Friktions-Fadenliefervorrichtung, insbeson-
dere nach einem oder mehreren der vorhergehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet daB der
Stab (53) enigegen Federwirkung radial einwirts
verlagerbar ist.

14. Friktions-Fadenliefervorrichtung, insbeson-
dere nach einem oder mehreren der vorhergehen-
den Anspriiche, gekennzeichnet durch einen Spait
(51) zwischen Trommelmantelwand (T) und den
Zwischenwidnden (47, 48), dessen MaB mindestens
etwa der Garnstérke entspricht.

15. Friktions-Fadenliefervorrichtung, insbeson-
dere nach einem oder mehreren der vorhergehen-
den Anspriiche, gekennzeichnet durch eine zeitver-
zdgerte Synchronschaltung des Trommelantriebes
zum Antrieb der zugehdrigen Webmaschine.
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