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(54) Zariadenie na opracovanie piasok '

Vyndlez sa tyka zariadenia na opracovanie
pasok, zvlast textilnych, gumotextilnych a usfio-
vych, pouzivanych pri vyrobe obuvi. Riesi problém
zvy$enia produktivity a vykonania viacerych opra-
covacich operdcii na tomto zariadeni.

Podstatou vynalezu je, Ze k tlakovému rozvodu
sit cez jednotlivé rozvddzade pripojené podavaci
valec, na ktorého piestnici je upevnené nosné
teleso s pritlaénym valcom, a prestivaci valec, na
ktorého piestnej tyéi je upevneny zvisly plunZér
s nanasacou hlavicou, pod ktorou je v zdkladovej
doske upravend zasobni niddoba. K pritlaénému
valcu je pripevnend profilova priloZka, na ktord
dosad4 pritlaind platni¢ka pripojend k piestiku
pritla¢ného valca.

Vynilez je mozné vyu#it v obuvnickom, galan-
térnom a textilnom priemysle.
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Vynédlez sa tyka zariadenia na opracovanie
pésok, zvlast textilnych, gumotextilnych a usfio-
vych, pre vyrobu obuvi, majiceho na zékladove;j
doske upevnené odvijacie kottice, vodiacu kladku,
pritld€aci valéek a odstrihovaci mechanizmus,
ovladany tlakovym rozvodom, ktorého rozvidzace

~ st riadené rozvadzacimi vackami.

V obuvnickom priemysle sa pouZivaji v znanej
miere dielce, zhotovené z jedného alebo viac
druhov materidlu tvaru péasky. Su to napr. rézne
lemovky, pruZinky, tazné pasky do pracovnej
obuvi, autopdsky, a pod. Tieto sa pred pouZzitim
prisluSne opracovévaji, a to napr. opatruji sa
nianosom lepidla, pripadne vzijomne zleSuju, zna-
&ia sa pomocou farby, napr. p:¢ nasledovné Sitie,
a strihajii na potrebnii dfzku.

Tieto operdcie sa {asto pre ich Specifitnost
vykonévaji ru¢ne. Zo zariadeni, pouZivanych pre
tento tGcel, st zname znadkovacie zariadenia s ply-
nulym posuvom opracovévanej pdsky a znatkova-
. cim kolieckom alebo valéekom. Daliie znatkova-

cie zariadenie ma razidlo, ktoré sa mechanicky
striedavo prendsa na znackovaciu podusku a zna¢*
_kovany materidl. Uvedené zariadenia, aj ked st
.spolahlivé, st jednoucelové a nedaji sa pouZit na
kombinované opracovanie pdsiek, napr. lepenie
a strihanie pruZiniek do obuvi mokasinového
typu.

Vynilez si kladie za ciel vytvorit jednoduché,
spolahlivé, pritom vSak produktivne a univerzalne
zariadenie na opracovanie dielcov tvaru pasky,

_ pouZivanych pri vyrobe obuvi. Jeho podstata spoi-
va v tom, Ze¢ na tlakovy rozvod je cez prvy
rozvadza¢ pripojeny poddvaci valec, uchyteny na
zakladovej doske, na ktorého piestnici, rovnobez-
nej so smerom posuvu opracovavanych pésok, je
upevnené nosné teleso s pritlaénym valcom, pripo-
jenym na tlakovy rozvod cez druhy rozvadzag, a cez '
treti rozvadza¢ je na tlakovy rozvod pripojeny
k zdkladovej doske pripevneny prestivaci valec, na
ktorého piestnej tydi, kolmej k smeru posuvu
opracovévanych pasok, je upevneny zvisly plunZér,
pripojeny na tlakovy rozvod cez §tvrty rozvddzac,
na spodnom konci s nanaSacou hlavicou, pod
ktorou je v zdkladovej doske upravend zdsobnd
nddoba. Dalej je k pritlaénému valcu pripevnend
profilova priloZka, na ktorej spodné rameno dosa-
da pritlatna platni¢ka, pripojena k piestiku.

Technicky G&inok vynalezu sa prejavuje najma
v zvySeni produktivity pri vykondvani opracova-
cich operacii pasok a moznosti uskuto¢nenia roz-
nych opericii na tomto zariadent.

Priklad vyhotovenia zariadenia podla vyndlezu

{, pre nanésanie lepidla na pruZni pasku a prilepova-
nie lemovacej pdsky na fiu, é&im po odstrihnuti
vznikd dielec uréeny napr. do priehlavkovej Casti
mokasinovej obuvi, schématicky je zndzorneny na
prilozenych vykresoch, kde znadi obr. 1 perspek-
tivny pohlad na zariadenie, obr. 2 zapojenie
tlakového rozvodu s jednotlivymi rozvadzaCmi,
obr. 3 bokorys presivaciecho valca, so zvislym
plunzérom v &iastoénom prienom reze a na obr.
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4 je zobrazeny bokorys podédvacicho valca s pritlac-
nym valcom v Ciastotnom prieCnom reze.

K boénej hrane zakladovej dosky 2, umiestnenej
na rdme 1 zariadenia, je nezndzornenou prichyt-

~ kou upevneny prvy odvijaci kotii¢ 3, na ktorom je
navinuta opracovdvana pruznd paska 4. Na zdkla-
dovej doske 2 je kolmo na smer s posuvu odvijanej
*pruzZnej pasky 4 vodorovne presuvne vo vodidlach

~44a, 44b upevneny presuvaci valec 8, na ktorého

- piestnej ty¢i 9 je upnuty drZiak 10 s'konzolou 11,
nesticou zvisly plunZér 12. Prestvaci valec 8 je
opatreny prvym kolikom 45 a drziak 10 druhym
kolikom 46, ku ktorym je pripojend skrutkova
pruZina 47.

Zvisly plunZér 12 m4 na svojom spodnom konci
prostrednictvom upinacej platni¢ky 13 a upinacej
skrutky 15 upevneni nanasaciu hlavicu 14, majicu
v tomto pripade tvar dvoch hrotov. K upinacej
platni¢ke 13 si dalej zvislo nahor upravené dve
pomocné skrutky 16a, 16b, prechddzajiice otvormi
v liSte 17, pripevnenej ku konzole 11. Pomocné
skrutky 16a, 16b, si ukonéené koncovymi matica-
mi 18a, 18b a st okolo nich navinuté tazné pruziny
19a, 19b. Pod nanésacou hlavicou 14 je v zaklado-
vej doske 2 upravend zasobna naddoba 20. Prestiva-
ci valec 8 je opatreny eSte nastavovacou skrutkou

~21. Presuvaci valec 8 so svojim uloZenim: a so

vietkymi na fiom upnutymi éastami a zvisly plunzér
12 taktieZ so vSetkymi na flom upnutymi ¢astami,

uvedenymi v tomto opise, tvoria spolu nana$a¢ N.

K zakladovej doske 2 je tie pripevneny stojan 22,

na ktorom je uloZeny druhy odvijaci kotu¢ 23

s navinutou lemovacou paskou 24, dalej vodiaca

kladka 6 a pritldcaci val¢ek 7. Nazdkladovej doske

2 je dalej vodorovne upraveny podavaci valec 28§,

ktorého piestnica 26 je rovnobeZnd so smerom

§ posuvu opracovivanej pruznej pasky 4 alemova-

cej pasky 24. K piestnici 26 je upeviiovacimi

skrutkami 27a, 27b upevnené nosné teleso 28

s pripojenou profilovou priloZkou 29, nesticou

pritlaény valec 30. Piestik 31 pritlacného valca 30,

opatreny hornym tesnenim 32 a spodnym tesnenim

33, vloZzenym vo veku 36, je zakonceny skrutkovou

¢astou, na ktort je priskrutkovand pritlatnd
platnicka 34, ktorej poloha je fixovana
zaistovacou maticou 35, Pritla¢nd platnicka 34 svo-
jou spodnou plochou dosadd na spodné rameno’
profilovej priloZky 29. Vedfa podavacieho valca
25 je na zdkladovej doske 2 upravend presuvna
$abléna 37 obmedzujica pohyb nosného tele-
sa 28.

Na konci zakladovej dosky 2 v smere s posuvu
opracovéavanej pruznej alemovacej pasky 4 2 24, je
upraveny strihaci mechanizmus, tvoreny priecni-
kom 39, v ktorého spodnej Casti je upevneny
nepohyblivy spodny néZ 43 a v hornej Casti zvisly
valec 40 s piestom 41, nsticim horny n6z 42.

Oproti nanagacu N je na zdkladovej doske
2 dalej upraveny znackoval Z, ktory je konstruke-
ne rovnako usporiadany ako nanasa¢ N, okrem
nandasacej hlavice 14 ktord je v zna¢kovaci Z na-
hradena znackovacou hlavicou 48. Poloha nanaga-



&a N a znatkovada Z je volena tak, aby tieto mohli -
si¢asne pracovat. '

Napokon je k zakladovej doske 2 upevnené
prichytka 49, v ktorej je posuvne uloZené odmeria- -
vacie pravitko 50. i

Pohonny systém zariadenia, tvoreny rozvddzaci- |
mi vatkami pohafianymi elektromotorom, je ulo-
#eny v rdme 1 pod zdkladovou doskou 2 a na
obrdzkoch nie je zndzorneny. Rozvidzacie vacky
radia jednotlivé rozvddzade tlakového rozvodu 51, -
do ktorého sa tlakové médium dostéva cez otvéraci |
ventil 82, &isti¢ 53 a rozpraSovaé 54 mastenia. |

" Jednotlivé vykonové prvky zariadenia su k tlako- |
vému rozvodu 51 pripojené cez jednotlivé rozva-
dzade nezndzornenymi tlakovymi hadicami, a to
podévaci valec 28 cez prvy rozvidzac¢ §5 s dvoma
prvymi krtiacimi ventilmi 86a, 86b, pritlatny va- |
lec 30 cez druhy rozvddzal 57 s dvoma druhymi
timiémi 58a, 58b, prestivaci valec 8 nanafaca
N a zdroveii znatkovada Z cez treti rozvadzal 59
s tretim krtiacim ventilom 60 a redukénym venti-
lom 61, zvisly plunZér 12 nandsaa N a zédroveit i
znadkovada Z cez §tvrty rozvadzad 62 so Stvrtym
timi¢om 63 a zvisly valec 40 je na tlakovy rozvod 51
napojeny cez piaty rozvadza¢ 64 s dvoma piatymi
timi¢mi 65a, 65b a preradenym Siestym rozvadza-
tom 66. Prvy rozvddza¢ 55, druhy rozvadzac 57 :
a piaty rozvidza¢ 64 si pitcestné, treti a Stvrty
rozvddzad 89 a 62 su trojcestné. :

Cinnost zariadenia je nasledovnd. Z prvého
odvijacieho koti¢a 3 sa odvija pruZnd pdska 4,
pri¢om je napinana listovou pruzZinou 5, a postupu-
je po zdékladovej doske 2 v smere s posuvu.
Riadenim zvislého plunZéra 12 §tvrtym rozvidza-
dom 62 a udinkom tafnych pruZin 19a, 19b, !
zodvihne sa upinacia platni¢ka 13 a spolu s fiou -
nanasacia hlavica 14 z lepidla v zdsobnej nddobe
20. Pdsobenim piestnej tyée 9 presivacieho valca”

i 8, ovlddaného tretim rozvddzactom 59, sa nand$acia -
hlavica 14 presunie nad pruZni pésku 4, kde ju
zvisly plunZér 12 k pruZnej pdske 4 pritladi.
Sti¢asne nanaSacia hlavica 14 nanesie na povrch

- pruZnej pasky 4 v dvoch bodoch nénos lepidla. Po
naneseni lepidla sa nand$acia hlavica 14 zodvihne
a presiiva sa do vychodlskovej polohy tuéinkom | !
skrutkovej pruZiny 47. Dalej j pruznd paska 4 postu- |
puje k vodiacej kladke 6, kde sa k jej hornej ploche |
pripédja lemovacia pdska 24, ktora sa odvija z dru-
hého odvijacieho kotii¢a 23, a pod pritla¢aci valéek
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7. Potom pruZna péska 4 a lemovacia piska 24,
. vzdjomne {iastoéne spojené, postupuji medzerou |

medzi pritlaénou platnitkou 34 a profilovou priloZ-
kou 29 k nezndzornenému pridrZiavau, uloZzené- |

'mu na prie¢niku 39.

Utinkom piestika 31 pritlatného valca 30, ovl4-
daného druhym rozvddzadom 57, sa pritlatnd ‘

‘platnitka 34 pritla¢i k spodnému ramenu profilo- !
. vej prilozky 29 a zalisuje pruZni pasku 4 alemova-
_ciu pasku 24, &m sa medzi tymito vytvori pevny

lepeny spoj. Stiéasne s tymto sa dostéva do pohybu ,
piestnica 26 poddvacieho valca 25, ovlddaného

prvym rozvddzadom 55 a presiiva nosné teleso 28 !
s profilovou prilozkou 29 a medzi fiou a pritladnou |

' platni¢kou 34 zovretou pruznou péaskou 4 a lemo-
vacou paskou 24 v smere s posuvu. Tento pohyb je

obmedzeny dotykom nosného telesa 28 s presuv-
nou $ablénou 37. Tymto pohybom sa zabezpeduje -

- posuv pruZnej pasky 4 a lemovacej pédsky 24 po
zikladovej doske 2 a ich odvijanie z prvého

odvijacieho koti¢a 3 a druhého odvijacieho kottiéa |
23. Riadenim druhym rozviddzadom S§7 sa piestik |

: 31 pritlaéného valca 30 spolu s pritladnou platnic- -

kou 34 zodvihne, &m sa pruZnd a lemovacia paska
4 a 24 uvolnia, zdroveii ich viak za¢ina neznéazor-

, neny pridrzZiava¢, pohybujci sa stibeZne s hornym

no¥om 42, pritli¢at k zédkladovej doske 2, &m '

" fixuje ich polohu pri odstrihovani. Odstrihovanie |

sa uskutodfiuje spodnym noZom 43 a hornym |

"noZom 42, pohybujiicim sa v zavislosti na posuve !
piesta 41 zvislého valca 40, ovlddaného piatym !

rozvidzadom 64. Df?ka strihanych dielcov je rovnd
df¥ke posuvu piestnice 26 poddvacieho valca 25, |

' ktord sa riadenim prvym rozvddzaom 55 vraciado -

vychodiskovej polohy. Pdsobenim piestika 31 pri-

- tlaéného valca 30, ovlddaného druhym rozvidza-

¢om 87, sa pritlaénd platni¢ka 34 znova pritladi
k spodnému ramenu profilovej prilozky 29 a cely
cyklus sa opakuje.

Pred nanesenim lepidla na pruZni pasku 4 moz- !

- no znackovacou hlavicou 48 znatkovaca Z naniest

" znalky, napr.
_k zvr§ku obuvi. Poloha znatkovacej hlavice 48
- a tym aj nana$anych znadiek sa nastavuje odmeria-

na upevnenie hotového dielca

vacim pravitkom 50. Cinnost znalkovata Z je
Uplne analogickd s ¢innosfou nandSaca N.
Zariadenie podla vynéalezu moZno vyuZit v obuv-

nickom, galantérnom a textilnom priemysle.

PREDMET VYNALEZU

1. Zariadenie na opracovanie pdsok pre vyrobu.
obuvi, zvla¥t textilnych, gumotextilnych a usiio-
vych, majice na zdkladovej doske upevnené odvi-
jacie  kotdde, vodiacu kladku, pritlacaci valek
a odstrihovaci mechanizmus, ovlddany tlakovym
"rq.z‘vodom, ktorého rozvadzade su riadené rozva- |
dzacimi vackami, vyznacujiice sa tym, Ze na tlakovy |
rozvol (51) je cez prvy rozvddzal (55) pripojeny
: poddvaci valec (25), uchyteny na zdkladovej doske !

(2), na ktorého piestnici (26), rovnobeZnej so

smerom (s) posuvu opracovavanych pasok, je

upevnené nosné teleso (28) s pritlaénym valcom
(30), pripojenym na tlakovy rozvod (51) cez druhy

' rozvadza¢ (57), a cez treti rozvidza¢ (59) je na

tlakovy rozvod (51) pripojeny k zdkladovej doske

' (2) pripevneny presiuvaci valec (8), na ktorého

piestnej ty¢i (9), kolmej k smeru (s) posuvuf
opracovavanych pasok, je upevneny zvisly plunZér
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(12), pripojeny na tlakovy rozvod (51) cez §tvrty tym, Ze k pritlaénému valcu (30) je pripevnena
rozvddza¢ (62), na spodnom konci s nandsacou ' profilova priloZka (29), na ktorej spodné rameno
hlavicou (14) pod ktorou je v zdkladovej doske (2) dosada pritla¢na platnitka (34) pnpo_]ené k plestl-

upravend zésobna nidoba (20). i ku (31).
2. Zariadenie podla bodu 1 vyznaujiice sa

4 vykresy
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