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Inventia se referd la galvanotehnici si poate fi utilizatd
in procesul continuu de depunere electroliticd, in special
pentru confectionarea benzilor metalice sau foliei, de
asemenea pentru depunerea acoperirii electrolitice
unilaterale pe benzi metalice.

Dispozitival include un tambur catodic sub tensiune
(3) cu o suprafati electroconductoare pe toatd latimea
utilizatd, un anod (A) amplasat concentric fatd de tamburul
sub tensiune la o anumita distantd, spatiul intermediar (6)
dintre tamburul sub tensiune si anod fiind spilat de
electrolit. Cu tamburul sub tensiune sunt juxtapuse benzile
de ecranare (9, 9'), amplasate intre suprafata catodicd a
tamburului sub tensiune si anod. Ele ecraneazd electric,
astfel excluzand depunerea electroliticdi pe zonele
periferice ale tamburului sub tensiune. In procesul
depunerii electrolitice intre benzile de ecranare se plaseaza
zona de lucru a tamburului sub tensiune. Partea benzii de
ecranare orientatd, in functie de circumstante, spre zona de
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lucru are un prag, datoritd ciruia grosimea benzii metalice
sau a invelisului unilateral se micsoreazi spre margine,
reducandu-se la zero, astfel evitandu-se acoperirea
tamburului sub tensiune in afara zonei de lucru.
Revendicari: 11
Figuri: 4
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Descriere:

Inventia se referd la galvanotehnicd si poate fi utilizatd in procesul continuu de depunere electrolitica,
in special pentru confectionarea benzilor metalice sau foliei, de asemenea pentru depunerea acoperirii
electrolitice unilaterale pe benzi metalice.

Este cunoscut un dispozitiv pentru confectionarea electrolitici a benzii metalice [1]. intre tamburul
catodic sub tensiune si anozii amplasati concentric fatd de acesta, asezati in spatiul unghiular la
aproximativ 160 grade, existd un spatiu, prin care se pompeazi electrolitul ce contine metalul destinat
depunerii. In timpul parcurgerii curentului electric metalul care inainte se continea in electrolit sub forma
legatd, se depune pe suprafata catodului. Datorita rotatiei tamburului sub tensiune, invelisul electrolitic pe
masura iesirii lui din electrolit poate fi eliminat continuu sub forma de folie sau banda metalica subtire si
poate fi supus operatiunilor tehnologice ulterioare. Conform solutiei cunoscute toatd latimea tamburului
electroconductor este utilizata pentru obtinerea in procesul depunerii electrolitice a foliei metalice. Pentru
ca tamburul sub tensiune la extremitate, in aproprierea suprafetelor frontale, si fie protejat de depunere
electroliticd, care ar putea provoca deteriorarea lui, se utilizeazi o centurd din cauciuc de forma rotunda,
care se sprijind pe partea frontald a tamburului sub tensiune si pe flanga neconductoare, amplasatd in
partea lui frontald. Aceastd centurd compactoare de cauciuc izoleazd electric partile frontale ale
tamburului sub tensiune, ficand astfel imposibild crearea invelisului galvanic al acestor portiuni.

Acest dispozitiv prezintd dezavantajul cd in virtutea dificultatilor conditionate de particularitatile
efectelor de fisurd ale procesului electrolitic in zonele periferice, dispozitivul descris mai sus este destinat
numai pentru obtinerea benzilor metalice sau a peliculelor de o singura latime, si anume de latimea
tamburului sub tensiune. Acest dispozitiv nu poate fi insd utilizat pentru obtinerea benzilor metalice de
diferite latimi. De asemenea, solutia respectivi nu prevede aplicarea unor invelisuri electrolitice
unilaterale pe benzile metalice.

Se cunoaste de asemenea dispozitivul pentru executarea invelisurilor electrolitice unilaterale pe
benzile metalice [2]. Dispozitivul pentru efectuarea procesului continuu de depunere electrolitica include
un tambur catodic rotativ sub tensiune cu o suprafatd electroconductoare pe toatd latimea utilizata, si unul
sau mai multi anozi, amplasati concentric fatd de tamburul sub tensiune la o distantd anumitd; spatiul
intermediar dintre tamburul sub tensiune si anod este spalat de cétre electrolit, care contine metal sub
forma legatd, supus precipitirii, in zona perifericd a tamburului catodic sub tensiune fiind prevazute
mijloace pentru prevenirea acoperirii sectorului neutilizat al tamburului catodic sub tensiune in procesul
electrolitic de depunere. In jurul tamburului catodic sub tensiune pus in functiune, contactind cu el se
infisoard 0 bandd metalicd destinatd credrii unui invelis electrolitic unilateral. Banda metalicd este
orientatd printr-o rola de contur, la o distantd minima posibild, spre tamburul sub tensiune si, dupa ce are
loc procesul de acoperire, se deplaseaza pe partea opusd prin alt rold de contur. Banda metalica trece prin
spatiul spalat de electroliti, unde se acoperd cu un invelis galvanic. Din ambele parti, spatiul creat de
suprafata benzii si anodul din fatd este limitat de compactoare, pozitia cdrora fatd de osia tamburului sub
tensiune poate fi ajustatd la latimi diferite ale benzilor destinate acoperirii. Fiecare dintre compactoare
aderd cu partea ermeticd la marginea benzii metalice acoperite. Sectoarele aderente ale compactoarelor
contacteazd cu banda metalicd cu un unghi de contact suficient de mare pentru a asigura etansarea
corespunzdtoare atunci cdnd banda ajunge in electrolit.

Un astfel de dispozitiv permite obtinerea invelisurilor electrolitice unilaterale pe benzile metalice de
diferite latimi. Sectoarele tamburului sub tensiune, neutilizate la litime micd a benzilor metalice, sunt
protejate de depunere electroliticd, deoarece datoritd mdasurilor de etansare aceste sectoare nu sunt
umezite de electrolit. Insa, chiar daci in acest dispozitiv cunoscut este preveniti depunerea electrolitici
nedoritd pe sectoarele periferice neutilizate ale tamburului sub tensiune, si in acest caz, in special la
depunerea galvanicd pe benzi metalice foarte subtiri, de exemplu pe folie, suportul sectoarelor
ermetizante asupra benzilor metalice pare a fi nereusit. Anume la prelucrarea unor benzi foarte subtiri,
aceste sectoare de compactare, pe langi care se deplaseaza banda, lasd defecte. Sectoarele periferice ale
unor astfel de benzi sau folii trebuie inldturate ulterior la urméitoarea operatie tehnologica.

fn dispozitivul descris este imposibili confectionarea electrolitici a benzii metalice.

Problema pe care o rezolva prezenta inventie constd in faptul cd se propune un dispozitiv calitativ
nou, in care este posibild nu numai modificarea zonei de lucru a tamburului sub tensiune s§i protejarea
eficientd a zonelor nelucrdtoare impotriva actiunii nedorite a invelisului electrolitic, dar si confectionarea
benzii metalice in procesul electrolitic, precum si aplicarea unilaterald a invelisurilor electrolitice pe
benzile metalice.

Dispozitivul conform inventiei inlaturd dezavantajele mentionate mai sus si rezolva aceastd problema
prin aceea cd include un tambur catodic rotativ sub tensiune cu o suprafatd electroconductoare pe toata
latimea utilizatd, i unul sau mai multi anozi, amplasati concentric fatd de tamburul sub tensiune la o
distantd anumitd, spatiul intermediar dintre tamburul sub tensiune si anod este spdlat de un electrolit



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

MD 2173 G2 2003.05.31

4

contindnd metal in forma legatd, supus precipitdrii, in zona perifericd a tamburului catodic sub tensiune
fiind previzut un mijloc pentru prevenirea acoperirii sectorului neutilizat al tamburului catodic sub
tensiune in procesul electrolitic de depunere, totodatd mijlocul pentru prevenirea acoperirii este executat
ca o bandd de ecranare din material electroizolant care este adiacentd fiecirei parti a tamburului sub
tensiune proeminentd deasupra suprafetei cilindrice din partea frontald a tamburului sub tensiune, banda,
fiind amplasatd intre tamburul catodic sub tensiune si anodul sau anozii, se mirgineste cu zona de lucru a
tamburului sub tensiune utilizata in procesul electrolitic, cuprinzind tamburul sub tensiune cel putin pana
la nivelul de acumulare a electrolitului, totodatd partea benzii de ecranare orientatd spre zona de lucru are
un prag indreptat in aceastd directie §i care se intinde de-a lungul benzii de ecranare.

Rezultatul inventiei constd in realizarea unui dispozitiv calitativ nou, in care este posibild nu numai
modificarea zonei de lucru a tamburului sub tensiune si protejarea eficientd a zonelor nelucritoare
impotriva actiunii nedorite a invelisului electrolitic, dar si confectionarea benzii metalice in procesul
electrolitic, precum si aplicarea unilaterald a invelisurilor electrolitice pe benzile metalice.

Nou este acel fapt ci la fiecare dintre partile tamburului sub tensiune aderd banda de ecranare din
material electroizolant, care trece din partea frontald a tamburului deasupra suprafetei cilindrice a
acestuia, aceastd bandd fiind dispusa intre tamburul catodic sub tensiune si anod sau anozi, se margineste
cu zona de precipitare (zona de lucru) a tamburului sub tensiune utilizatd in procesul electrolitic, izoleaza
electric zona periferici a tamburului sub tensiune neutilizatd in procesul electrolitic de depunere si
cuprinde tamburul sub tensiune cel putin pana la nivelul de acumulare a electrolitului, mai ales cé partea
benzii de ecranare orientatd in functie de circumstante spre zona de lucru are un prag indreptat in aceasta
directie si care trece de-a lungul benzii. Banda de ecranare cu partea distantatd de la zona de lucru trece
de suprafata frontald a tamburului sub tensiune si se sprijind pe suprafata de ecranare a tamburului sub
tensiune. Bandd de ecranare cu partea orientatd spre tamburul sub tensiune, are membrane de suport
dispuse transversal si canalele de scurgere cu care se alterneazi si care au la capatul lor orificii pentru
scurgere. In plus, banda de ecranare din partea exterioard cu adancitura se sprijind ermetic pe suportul
anodului si fiecare din benzile de ecranare pe partea sa care trece peste partea frontald a tamburului sub
tensiune are un mijloc de fixare cuplat cu instalatia de reglare pentru schimbarea pozitiei benzilor de
ecranare corespunzitor latimii sectoarelor ecranate ale tamburului sub tensiune. Instalatia de reglare
consta din nod receptor partial de forma inelard, pe care din partea indreptata spre tambur se afld un canal
receptor pentru capdtul exterior al benzii de ecranare cu mecanismele ei de fixare, nodul receptor fiind
realizat cu posibilitatea de a fi deplasat in directia axei tamburului sub tensiune. Mai mult ca att,
instalatia de reglare pentru deplasarea axiald a nodului receptor constd din doud instalatii cu plunjer si
cilindri. In calitate de mijloace de fixare servesc proeminentele dispuse la un interval anumit de-a lungul
benzii de ecranare pe partea ei exterioard depdsind suprafata acesteia. Partea fiecdreia din benzile de
ecranare indreptatd spre tamburul sub tensiune, cel putin pe sectorul de contact cu tamburul sub tensiune,
are o acoperire de diminuare a frictiunii.

Utilizarea benzii de ecranare prezintd avantajul ca prin plasticitate si material neconductor de curent
care cuprinde tamburul sub tensiune in zona electrolitului, a fost realizatd o ecranare electrica eficienta
intre anod sau anozii insolubili §i acoperiti cu banda de ecranare, a sectorului tamburului sub tensiune,
care serveste in calitate de catod. De aceea curentul electric dintre anod si catod trece numai prin zona de
lucru a tamburului sub tensiune, adicd pe sectoarele neacoperite cu benzile de ecranare, astfel incat
invelisul electrolitic este limitat de zona respectivd de lucru a tamburului sub tensiune. Si invers, pe
sectoarele acoperite cu benzile de ecranare, curentul electric, iar impreund cu el si invelisul electrolitic
lipsesc. Pentru a asigura de asemenea lipsa invelisului electrolitic mdrit al suprafetei tamburului sub
tensiune in partea perifericd a benzii de ecranare, in apropierea zonei de lucru, banda de ecranare este
inzestratd cu un prag, orientat spre tamburul sub tensiune. Datoritd acestui fapt se reugeste de asemenea ca
in partile periferice exterioare ale benzilor metalice obtinute sau acoperite, grosimea stratului spre margini
sa se subtieze, reducandu-se la zero pe muchia benzii, astfel incét se exclude invelisul in afara zonei de
lucru.

Zona de lucru a tamburului sub tensiune poate fi prestabiliti, de exemplu, in asa mod incat pentru
diferite procese de depunere si fie previzute benzi si zone periferice ecranate ale tamburului sub tensiune
de latimi diferite.

Dispozitivul conform prezentei inventii este destinat atat producerii electrolitice a benzilor metalice
sau a foliilor, cat si obtinerii invelisurilor electrolitice unilaterale pe benzile metalice, deoarece pentru
protectia sectoarelor nelucratoare ale tamburului sub tensiune dispozitivul utilizeaza principiul ecranarii
electrice, si nu principiul ermetizirii contra patrunderii lichidului, ca de exemplu in cazul solutiei
proxime. La obtinerea invelisurilor electrolitice unilaterale ale benzilor metalice, zona perifericd destinata
acoperirii benzii metalice intrd in contact cu pragul benzii de ecranare, indreptat spre zona de lucru, astfel
incit marginea laterald a benzii metalice este deja ecranatd in aga masurd, incat nu se produce acoperirea
excesiva a acestor sectoare ale benzii metalice si a invelisului tamburului sub tensiune pe sectorul situat
nemijlocit 1angd sectorul acoperit de banda metalica prelucratd.
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Ambele benzi de ecranare flexibile utilizate sunt aranjate, din considerente de oportunitate, in asa
mod, incat formeazd o proeminentd deasupra partilor frontale ale tamburului sub tensiune. Sectoarele
proeminente formate deasupra partilor frontale pot fi aplicate pentru ca, prin reglarea pozitiei ambelor
benzi de ecranare, si se poatd prestabili ldtimea zonei de lucru a tamburului sub tensiune, iar o datd cu
aceasta si litimea sectoarelor periferice ecranate. Cu ajutorul acestor benzi de ecranare poate fi reglatd
latimea zonei de lucru a tamburului sub tensiune, prin deplasarea lor conform 14timii dorite a zonei de
lucru, fard a fi necesard schimbarea acestor benzi.

Din partea benzii de ecranare orientatd spre tamburul sub tensiune, sunt amplasate alterndndu-se nigte
membrane de suport, care se sprijind pe suprafata tamburului sub tensiune §i canale de scurgere. Prin
aceste canale electrolitul este debitat direct in spatiul intermediar si tot prin ¢le se elimind din spatiul dat.
Ca rezultat al acestui proces in special la acoperirea foliilor metalice subtiri, se produce descircarea,
deformarea materialului, mai intdi de toate in zona lui perifericd, pe tamburul sub tensiune.

Este de dorit ca pe fiecare bandd de ecranare, pe sectorul indepartat de zona de lucru a tamburului
sub tensiune si care depaseste partea frontald a tamburului, sd existe mijloace de fixare, aflate in angrenaj
cu instalatia de reglare a pozitiei benzii, corespunzitor latimii partii periferice a tamburului sub tensiune,
ecranate in functie de imprejurdri. Una din variante, in calitate de astfel de mijloace prevede niste
proeminente asezate in rdnd la un interval anumit ce se fixeazd in crestitura receptoare a nodului de
receptie. intre proeminente a fost ales un interval, pentru a inlesni montarea benzii de ecranare in nodul de
receptie. Din rationamente de oportunitate, acest nod receptor este unit cu un dispozitiv plunjer-cilindri,
cu ajutorul ciruia se efectueazd modificarea pozitiei benzii de ecranare corespunzator latimii sectorului
ecranat al tamburului sub tensiune. De altfel, pentru instalarea nodului receptor pot fi aplicate si alte
mijloace, cum ar fi, de exemplu, arborele cu motor de actionare.

Alte avantaje i variante de realizare a inventiei sunt parti componente ale revendicarilor dependente,
precum si ale descrierii de mai jos a unui exemplu preferabil de realizare. in desene sunt prezentate:

fig. 1, sectiunea transversald a dispozitivului pentru obtinerea invelisurilor electrolitice unilaterale ale
benzilor metalice, sectiune de-a lungul liniei A-B din fig. 2;

fig. 2, sectiunea longitudinala a dispozitivului din fig. 1, sectiune de-a lungul liniei C-D din fig. 1;

fig. 3, reproducerea maritd a fragmentului, marcat in fig. 2 prin simbolul "X";

fig. 4, sectiunea corespunzator imaginii din fig. 1, a dispozitivului pentru executarea electrolitica a
benzii metalice.

fn fig. 1 este prezentat dispozitivul pentru obtinerea invelisurilor electrolitice unilaterale ale benzilor
metalice (dispozitiv pentru acoperire) 1. Acesta cuprinde cada 2, in care este fixat tamburul rotativ sub
tensiune 3. Directia rotirii tamburului 3 este indicatd cu sdgeata 4. Prin tamburul conducator de curent 3
se intelege un tambur nedemontabil, intreaga suprafata cilindricd a cdruia este electroconductoare, pe
toatd latimea ei. Datoritd unei astfel de integritati a constructiei tamburului 3 pot fi evitate defectele ce pot
apidrea la aplicarea tamburelor demontabile, in special la acoperirea benzilor subtiri. Anozii necesari
procesului nu se vad in sectiunea prezentatd in fig. 1; ei sunt situati dupa peretele de sustinere 5. Cand se
vorbeste despre anozii utilizati se au in vedere anozii insolubili. Spatiul intermediar 6 creat intre suprafata
tamburului sub tensiune 3 si anozi este spdlat de electrolit, care este introdus continuu prin intermediul
dispozitivului de acumulare 7 si eliminat prin dispozitivul 7. Sageata 8 aratd directia de alimentare cu
electrolit. Directia curentului de electrolit coincide astfel cu directia de rotatie 4 a tamburului 3. In altd
variantd de realizare a inventiei, neprezentatd aici, este previzutd orientarea curentului de electrolit in
directia opusd directiei de rotatie 4 a tamburului sub tensiune 3. Pe la margini spatiul intermediar 6 este
limitat de citre benzile de ecranare 9 si 9', dintre care in fig. 1 se vede numai banda 9. Partea benzii de
ecranare 9 indreptatd spre tamburul sub tensiune 3 este executatd din membrane de suport alternante 10 si
canalele pentru scurgere 11. Banda de ecranare 9 se sprijind pe suprafata ecranatd a tamburului sub
tensiune 3 cu membranele de suport 10. Canalele 11 servesc pentru scurgerea electrolitului situat in
spatiul intermediar 6, si fiecare dintre ele intrd dinspre partea exterioara in rezervorul 12. In partea adanci
a rezervorului 12 se afld scurgerea 13, din care in directia sagetii 14 se selecteaza electrolitul ce vine din
canalele 11.

Banda metalicd 15 destinatd acoperirii infigoard rola de contur 16 pentru introducerea ei in spatiul
intermediar 6. Este prevazut ca, incd inainte de a patrunde in acest spatiu 6 umplut cu electrolit, banda 15
sd contacteze cu suprafata tamburului catodic sub tensiune 3. Apoi la trecere prin spatiul 6 se efectucazi
acoperirea solicitatd a partii exterioare a benzii 15. Dupa ocolirea instalatiei pentru acoperire 1 banda cu
invelis 15' este indreptatd mai departe prin a doua rold de contur 17.

Din sectiunea longitudinald a dispozitivului indicatd in fig. 2 pentru aplicarea invelisurilor 1 devine
clard pozitia ambelor benzi de ecranare 9, 9" fatd de zona de lucru a tamburului sub tensiune 3. Partea de
sus a sectiunii longitudinale (fig. 2) aratd benzile de ecranare 9 si 9', reprezentate in sectiune in partea
membranelor de suport, respectiv 10 si 10", iar in partea de jos aceleasi benzi sunt prezentate in sectiune
in regiunea canalelor de scurgere, respectiv 11 si 11" Benzile 9 si 9" au o astfel de latime, care permite

chiar si la prelucrarea benzilor metalice de litime micd, acestea in partile lor frontale s fie mai
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proeminente fatd de tamburul sub tensiune 3. Cu aceste sectoare proeminente, ce depasesc partile frontale
ale tamburului sub tensiune 3, benzile 9, 9" se afld in contact cu instalatiile de reglare, respectiv 18 si 18,
prin intermediul carora benzile 9 si 9' se regleazd conform latimii partilor periferice ale tamburului sub
tensiune 3, destinate ecrandrii. in acest scop benzile de ecranare 9, 9' din pirtile exterioare sunt dotate cu
niste proeminente de fixare 19 si 19' ce trec respectiv in receptoarele (rezervoarele) formate 20, 20 ale
nodurilor receptoare 21, 21" Prin notiunea de proeminente de fixare 19, 19' se subinteleg un sir de
proeminente separate, asezate una dupd alta la o distantd anumita.

in partea sectoarelor benzilor de ecranare 9, 9', care depisesc partile frontale ale tamburului sub
tensiune 3, in canalele de scurgere 11 si 11', sunt prevazute orificii de scurgere 22, 22', pentru ca
electrolitul sa se scurgd prin aceste orificii in rezervoarele 12, 12', situate mai jos.

Fiecare dintre instalatiile de reglare 18, 18' constd din doud instalatii cu plunjer si cilindri ce se
sprijind pe cada 2; prin intermediul lor nodurile de receptie 21, 21" pot fi deplasate si reglate in directia
osiei tamburului. Fig. 2 indicd pozitia benzilor de ecranare 9 si 9' care a fost aleasd pentru ilustrarea
domeniului de reglare a acestei pozitii. Aici banda 9 cu organul ei de reglare 18 este ardtatd in pozitia care
ar fi putut fi aleasd pentru stabilirea unei zone de lucru destul de largi N, adicd pentru acoperirea unei
benzi de metal relativ de largi. Si dimpotrivd, banda 9' cu organul ei de reglare 18' este ardtatd in pozitia
care s-ar putea alege pentru obtinerea unei zone de lucru mai inguste N, adicad pentru prelucrarea unei
benzi metalice mult mai inguste. In ambele cazuri este asigurat ca zonele tamburului 3 care nu sunt
ocupate de banda metalica sa fie electric ecranate de catre benzile 9, 9" si astfel sa nu se supund acoperirii
electrolitice. De altfel, in pozitie normala benzile de ecranare 9, 9' se stabilesc simetric fatd de linia medie
23,

Schimbarea pozitiei benzilor de ecranare 9, 9' prin intermediul instalatiilor de reglare 18, 18' poate fi
efectuatd cu ajutorul unui fotoelement pozitionar, prin care se percepe latimea respectivd a benzii
metalice 15 pe tamburul sub tensiune 3. Astfel prin conectarea la unul din aceste fotoelemente instalatia
de dirijare poate fi dirijatd prin intermediul instalatiilor de reglare 18, 18' pentru modificarea pozitiei
benzilor 9, 9.

Amplasarea benzilor 9, 9' devine clard in special din fragmentul "X" mdrit prezentat in fig. 3 pe baza
exemplului benzii 9'. Cu peretele sidu de sprijin despartitor 10", ea se sprijind pe partea exterioard
electroconductoare a tamburului sub tensiune 3. Numai in regiunea canalelor de scurgere 1 acest sector
periferic al tamburului sub tensiune 3 se afld de asemenea in contact cu electrolitul. Cu toate acestea,
datoritd executdrii benzii de ecranare 9' neconductoare de curent acest sector al tamburului sub tensiune 3
este electric ecranat, de aceea acoperirea electroliticd a acestui sector periferic este exclusi. Banda 9' se
mentine in contact cu partea exterioard a tamburului sub tensiune 3 cu ajutorul unor mijloace respective
de intindere. Astfel intre suprafata tamburului sub tensiune 3 si banda 9' existd un contact alunecétor.
Benzile 9, 9' se mentin in directia miscirii 4 a tamburului sub tensiune 3 din parti cu un limitator.

Din partea exterioard banda 9' se sprijind pe un suport al anodului 24 ce este fixat in peretele de suport
5, banda 9' fiind prevazutd pentru deplasare de-a lungul tamburului sub tensiune 3 cu un contact ermetic
derapant. In dispozitivul de fixare al anodului 24 este fixat anodul A.

In alti varianti, de realizare a inventiei (neprezentati) este previzut ci benzile 9, 9' se lipesc de
suprafata tamburului impreund cu mijlocul de presiune care se sprijind pe dispozitivul de fixare al
anodului. In calitate de mijloc de presiune poate fi previizut de exemplu un brat pneumatic.

Orientatd spre banda metalicd 15, partea benzii 9' are o treaptd 25', a cdrei indltime este aleasd in
corespundere cu grosimea benzii metalice 15 ce se prelucreazi. fmpreund cu treapta 25' s-a format
proeminenta 26' care din partea exterioard este inaintatd deasupra marginii exterioare a benzii metalice 15.
Datorita unei astfel de pozitii reciproce a benzilor 9' si 15, grosimea stratului de acoperire a marginii
extreme a benzii metalice, inclusiv muchia ei se reduce la zero, astfel incat nici in afara zonei de lucru N
tamburul sub tensiune nu se acopera.

Din analiza pozitiei benzii de ecranare 9' devine clar ¢d se obtine o ecranare eficientd a zonelor
tamburului sub tensiune 3, neacoperite cu banda metalica 15, fara a prevedea masuri de ermetizare pentru
indepartarea electrolitului de la aceste zone.

Din fig. 3 se observa i mai clar cd banda metalica 15 trece liber spre treapta 25' fard a intra in contact
cubanda 9"

Fig. 4 reprezintd instalatia 1 destinatd pentru acoperire; aici ea este adaptatd pentru confectionarea
electrolitici a benzilor metalice. De aceea in acest caz nu se produce admisiunea benzii metalice,
destinate acoperirii, prin rola de contur. La trecerea curentului electric pe suprafata cilindrica a tamburului
sub tensiune 3 se sedimenteaza un strat de metal, care in zona de iesire a cilindrului 3 din spatiul
intermediar 6 se separd prin rola de contur 17, la rotatia tamburului sub tensiune 3. Banda metalicd 28
obtinutd in felul acesta poate fi apoi folosita continuu la prelucrarea ulterioard sau sub forma restrinsa la
depozitarea temporard. Suprafata de sus a tamburului sub tensiune 3 se pregiteste pentru acest scop astfel
incét ultimul asigurd numai o aderentd nesemnificativd a stratului metalic in formare la suprafata
tamburului §i de aceea stratul metalic poate fi usor separat de suprafata tamburului.
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Pentru obtinerea latimii dorite a benzii metalice confectionate, benzile de ecranare 9, 9' se instaleaza
in asa fel, incat zona de lucru N a tamburului sub tensiune sd corespunda latimii benzii metalice indicate.
metalice de diferite latimi.

Din exemplele de realizare a inventiei aduse mai sus, devine evident ci dispozitivul pentru aplicarea
invelisului 1 este util atat pentru acoperirea electroliticd unilaterald a benzilor metalice, cit si pentru
reglare cu ajutorul benzilor de ecranare 9, 9' permite utilizarea universald a dispozitivului 1.

Lista notelor

1. Dispozitiv pentru obtinerea invelisurilor electrolitice
2. Cada

3. Tamburul sub tensiune

4. Sédgeata

5. Perete de suport

6. Spatiul intermediar

7. Admisiunea (acumularea) electrolitului
8. Sageata

9,9 Benzile de ecranare

10,10 Membrana de suport

11,11 Canalele de scurgere

12,12. Rezervoare

13,13 Scurgere

14,14 Sageata

15,15 Banda metalica

16,16'. Rola de contur

17,17'. Rola de contur

18,18 Instalatii de reglare

19,19 Proeminente de fixare

20,20 Receptoare (rezervoare)

21,21 Noduri receptoare

22,22'. Orificii de scurgere

23. Linia medie

24. Suport anodic

25 Prag

26 Proeminenta

27 Joc (spatiu) marginal

28. Banda metalica

A. Anod

N. Zona de lucru a tamburului sub tensiune
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(57) Revendiciri:

1. Dispozitiv pentru efectuarea procesului continuu de depunere electroliticd, care include un tambur
catodic rotativ sub tensiune cu o suprafatd electroconductoare pe toata latimea utilizatd, si unul sau mai
multi anozi, amplasati concentric fatd de tamburul sub tensiune la o distantd anumiti, spatiul intermediar
dintre tamburul sub tensiune si anod este spilat de un electrolit contindnd metal in forma legata, supus
precipitirii, in zona perifericd a tamburului catodic sub tensiune fiind previzut un mijloc pentru
prevenirea acoperirii sectorului neutilizat al tamburului catodic sub tensiune in procesul electrolitic de
depunere, caracterizat prin aceea cd mijlocul pentru prevenirea acoperirii este executat ca o banda de
ecranare din material electroizolant care este adiacenta fiecdrei parti a tamburului sub tensiune (3)
proeminentd deasupra suprafetei cilindrice din partea frontald a tamburului sub tensiune (3), banda (9,
9", fiind amplasatd intre tamburul catodic sub tensiune (3) si anodul sau anozii (A), se margineste cu zona
de lucru a tamburului sub tensiune (3) utilizatd in procesul electrolitic, cuprinzand tamburul sub tensiune
(3) cel putin pand la nivelul de acumulare a electrolitului, totodatd partea benzii de ecranare (9, 9')
orientata spre zona de lucru (N) are un prag (25) indreptat in aceastd directie si care se intinde de-a lungul
benzii de ecranare (9, 9").

2. Dispozitiv conform revendicdrii 1, caracterizat prin aceea ci banda de ecranare (9, 9') cu partea
distantatd de la zona de Iucru (N) este proeminentd depdsind suprafata frontald a tamburului sub tensiune
3).

3. Disporzitiv conform revendicarii 1 sau 2, caracterizat prin aceea ca banda de ecranare (9, 9') se
sprijind pe suprafata ecranatd a tamburului sub tensiune (3).

4. Dispozitiv conform revendicdrii 3, caracterizat prin aceea ci banda de ecranare (9, 9') pe partea
orientatd spre tamburul sub tensiune (3) are membrane de suport (10, 10") amplasate transversal care
alterneaza cu canalele de scurgere (11, 11').

S. Dispozitiv conform revendicarilor 2-4, caracterizat prin aceea ca canalele de scurgere (11, 11') la
capete au orificii de scurgere (22, 22').

6. Dispozitiv conform uneia din revendicdrile 1-5, caracterizat prin aceea ¢ banda de ecranare (9,
9" din partea exterioard se sprijind ermetic cu adancitura pe suportul (24) anodului (A).

77. Dispozitiv conform uneia sau mai multora din revendicirile 2-6, caracterizat prin aceea ci fiecare
dintre benzile de ecranare (9, 9") pe partea proeminentd depdsind partea frontald a tamburului sub
tensiune (3) are un mijloc de fixare (19, 19'), cuplat cu instalatia de reglare (18, 18'), pentru schimbarea
pozitiei benzilor de ecranare (9, 9') corespunzator latimii sectoarelor ecranate ale tamburului sub tensiune.

8. Dispozitiv conform revendicarii 7, caracterizat prin aceea ci instalatia de reglare (18, 18') include
un nod receptor (21, 21") partial de formd inelard, care din partea orientatd spre tamburul sub tensiune
contine un canal receptor (20, 20") pentru capatul exterior al benzii de ecranare (9, 9) cu mecanismele ei
de fixare (19, 19", nodul receptor (21, 21") fiind realizat cu posibilitatea de a fi deplasat in directia axului
tamburului sub tensiune (3).

9. Dispozitiv conform revendicarii 8, caracterizat prin aceea ca instalatia de reglare (18, 18') pentru
deplasarea axiald a nodului receptor (21, 21") constd din doud instalatii cu plunjer si cilindri.

10. Dispozitiv conform revendicarii 7, caracterizat prin aceea ci in calitate de mijloace de fixare
servesc proeminentele (19, 19') amplasate la un interval anumit de-a lungul benzii de ecranare (9, 9") pe
marginea ei exterioard depdsind suprafata acesteia.

11. Dispozitiv conform uneia sau mai multora din revendicirile 1-10, caracterizat prin aceea ci
partea fiecdreia din benzile de ecranare (9, 9") orientatd spre tamburul sub tensiune (3), cel putin pe
sectorul de contact cu tamburul sub tensiune (3), are o acoperire de diminuare a frictiunii.

(56) Referinte bibliografice:
1. US 2044415 B 1936.06.16
2. WO 94/10360 1997.04.08

Sef Sectie: COZMA Valeriu
Examinator: NASTAS Xenia
Redactor: ANDRIUTA Victoria

Agentia de Stat pentru Protectia Proprietitii Industriale
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisiniiu, Republica Moldova
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