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Wynalazek dotyczy prostego i prak¬
tycznego urządzenia, w którem równo¬
cześnie z -walcowaniem rury wygładza się
ją i nadaje się jej odpowiedni wymiar
przy tern samem ogrzaniu.

Do walcowania używa się piizytem
walcarki o krążkach mimośrodowych.

Dotychczas stosowane walcarki do
wygładzania i kalibrowania rui" stanowią
oddzielne urządzenia ustawione otbolk sie¬
bie i napędzanie osoblntetaii silnikami. Wy¬
magają one ponoWniego nagrzania rur i
powodują duże koszta przy budowie i ru¬
chu, nie biorąc pod uwagę dużego zapo¬
trzebowania mitejisca do ich ustawienia.
Dalszą wadą dotychczasowych walcarek
do wygładzania i kalibrowania jest wtła¬
czanie mater.jału przez krążki mimośiro-
doW do wewnątrz rury.

Wynalazek niniejszy polega na tern,
że walcarka do wygładzania i kalibrowa¬
nia, pracuj ąca zapomocą wałków nie-
sprzięgniętych, umieszczona jest bezpo¬
średnio za walcarką o krążkach mimośro¬
dowych, wizigilędinie przy tej walcarce w
ten sposób, że walcuje na rdzeniu wal¬
carki o (krążkach imimośrodowych, przez, co
podczas przerywanego walcowania, wy¬
twarza siię zeWInąttriz i we^nąlJrz igładką
rurę w tym samym czasie i przy jednora-
zowem ogrzaniu.

Rysunek uwidbczhia przykład wyko¬
nania wynalazku, na którym fig. 1 przed¬
stawia widok zibolku urządzenia do walco-
wania, według niinieljsiziego wynalazku;
fig. 2 — widok ztyłu; fig. 3 i 4 przedsta¬
wiają w prż'ekroju pionowym i w widoku
zgóry, urządzenie według wynalazlku, z



którego widoczne są poszłaziególne dzęści,
i fig, 5 uwidoczinia odmieinne wykonanie,
wńdhug fig. 1. .' V

Wie* 'wszystlcich figurach, oj oznacza
działające w zttiany sposób walqp o krąż¬
kach mimośirodowych, 6 obracające się
swobodnie walcie do wytgła'dz'ania i kali¬
browania, działające jak, tak izlwane, wal¬
ce niespirzęgniętie, ożyli walce nie napę¬
dzane; c oznacza obrabianą runę, znajdu¬
jącą się na [rdzeniu d.

Walce .do wygładzania i kalibrowania
posiadają okrągłe kalibry. Walce te są u-
mieszctzone w samym szkielecie lub ifeż
za nim, jednakże tak blisko, aby wygła-
id!zianie i kalłbrowahie odbywało się w tym
samym czasie i tern samem ogrzaniu co i
wyrób irury na walcarce o krążkach mi¬
mośrodowych.

Wygładzanie i kalibrowanie odbywa
się w tlen sposób, że odnośne walce wal¬
cują na rdzeiniu d tym samym, na którym
odbywa się Wyrób (Tury, jednak praca ta
może się odbywać i na części rury poza
rdzeniem d.

W plrtzykładzie według fig. 1 i 2 wska¬
zane są dwa walce 6 do wygładzania i ka¬
librowania. Można jednak tetosować do
tego celu więcej par walców, jak to widać
na fig. 5, pfzyc&em jednia para walców
może być użyta do wygładzania, a druga
do kalibrowania.

Pirzy użyciu walcarki o krążkach mi¬
mośrodowych należy walce do Wygładza¬
nia i kalibrowania podczas oblracania ru¬
ry oddalać nieco od siebie.

Do tego icelu służy urządzenie uwidocz¬
nione na fig. 3 i 4. Na czopie e górnego
walca znajduje się korba /, która, za"po-
mocą drążka wodzącego g, nadaje dźwi¬
gni hi osi i ruch obrotowy. Umieszczona
na osi i dźwiglnia k prtaenosi ten ruich, za-
pomocą dlrążka /, na dźwignie m i kciuk
n, umocowane na osiach c, osadzonych w
podstawie walcarki. Walce do kalibrowa¬
nia 6 osad-zone są w dźwigniach wahadło¬
wych p, połączonych z osiami r.

Przy uruchomieniu osi i w kierumku
strzałki (fig. 5) cisną kciuki n na krążki
q, umocowane w dźwigniach p (fig. 3) i
odsuwają od rury walce 6.

Istbtna zaleta urządzemiia, według wy¬
nalazku, polega na tern, że w przeciwień¬
stwie do dotychczasowych urządzeń nowe
urządzenie nie wymaga tak zfnac^znych ko¬
sztów budowy, oraz pieca do podgrzewa¬
nia, przteż co oszczędza się na wydatkach,
czasie i zapotrzebowaniu miejsca, przy-
czem osiąga się lepszy wyrób, niż dotych¬
czas.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób walcowania wygładzonych
i kalibrowanych irur na wialcarkach o krąż¬
kach mimośrodowych, znamienny tern, że
wygładzanie i kalibrowanie odbywa się w
czasie obróbki rury pilzdz walcowanie w
walcarce o krążkach mimośrodowych za-
pomocą zamkniętych w sobie okrągłych
kalibrów, działających jako walce nie-
sprzęgnięte.

2. Sposób według zastlnzi. 1, znamien¬
ny tern, że za podstawą walcarki o krąż¬
kach mimośrodowych lub w podstawie
tejże walcarki uimieisizcizone są dwa lub
więcej walców do wygładzania i kalibro¬
wania, przycziem waldowanie to odbywa
się na tym samym rdzeniu co i obróbka
irury.

3. Urządzenie do wykonania sposobu
według /zastrz. 1, znamienne tern, że wal¬
ce do wygładzania i kalibrowania są od¬
suwane od siebie izapomtotą znanych przy¬
rządów, nip. tarczy kciukowych, przy
ewientualn^em pokręcaniu rury przymuso¬
wo lub zależnie od krążków mimośirodo¬
wych walcarki, każdy z osobna lub para¬
mi i ponownie przysuwanie celem walco¬
wania.

M a n n e s m a n n ir o h r e n - W e r k e.
Zastępca: Dr. inż. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogusławskiego, Warszawa.
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