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Wynalazek dofyczy prostego i prak-
tycznego urzadzenia, w ktérem réwno-
cze$nie z walcowaniem rury wygladza sie

ja i nadaje si¢ jej odpowiedni wymiar
przy tem samem ogrzaniu. ‘
Do walcowania uzywa si¢ prizytem

walcarki o krazkach mimosrodowych,

Dotychczas stosowane walcarki do
wygladzania i kalibrowania rur stanowia
oddzielne urzadzenia ustawione obok sie-
bie i napedzane osobmemi silnikami. Wy-
magaja one ponowmnego nagrzania rur i
powoduja duze koszta przy budowie i ru-
chu, nie biorac pod uwage duzego zapo-
trzebowania miejsca do ich ustawienia.
Dalsza wada dotychczasowych walcarek
do wygladzania i kalibrowania jest wtila-
czanie materjalu przez krazki mimosro-
dowe do wewnatrz rury.

Wynalazek niniejszy polega na tem,
ze walcarka do wygladzania i kalibrowa-
nia, pracujaca zapomoca watkéw nie-
sprzegnietlych, umieszczona jest bezpo-
$rednio za walcarkg o krazkach mimosro-
dowych, wizglednie przy tej walcarce w
ten sposéb, ze walcujé na rdzeniu wal-
carki o krazkach mimosrodowych, przezco
podczas prZerywanego walcowania, wy-
twarza si¢ zewnatirz i wewnatrz gladka
rure¢ w tym samym czasie i przy jednora-
zowem ogrzaniu.

Rysunek uwidocznia przyktad wyko-
nania wynalazku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia widok zboku urzadzenia do walco-
wania, wedlug mniniejszego wynalazku;
fig. 2 — widok ztytu; fig. 3 i 4 pnzedsta-
wiaja w przekroju pionowym i w widoku
zgory, urzadzenie wedlug wynalazku, z



ktérego widoczne sa poszczegdlne czesci,
i fig, 5 uwidocznia odmienne wykonanie,
wedtug fig. 1. = -~

" W' ‘wszystkith figurach q ozmacza
dzialajace w zmany sposéb walge o kraz-

kach mimosrodowych, b obracajace sie

swobodnie walce do wygladzania i kali-
browania, dziatajace jak, tak zwane, wal-
ce niesprzegniete, czyli walce nie mape-
dzane; ¢ oznacza obrabiang rure, znajdu-
jaca sie ma rdzeniu d.

Walce do wygladzania i kalibrowania
posialdaja okragle kalibry. Walce te sa u-
mieszczone 'w samym szkielecie lub tez
za nim, jednakze tak blisko, aby wygta-
dzanie i kalibrowanie odbywalo si¢ w tym
samym czasie i tem samem wogrzaniu co i
wyréb mury na walcarce o krazkach mi-
mosrodowych.

Wygtadzanie i kalibrowanie odbywa
si¢ w tlen sposob, ze odnosne walce wal-
cuja na rdzeniu d tym samym, na ktérym
odbywa sie wyréb rury, jednak praca ta
moze sie odbywaé i na czeSci rury poza
rdzeniem d.

W pizyktadzie wedtug fig. 1 i 2 wska-
zane s3 dwa walce b do wygladzania i ka-
librowania. Mozna jednak stosowaé do
tego celu wiecej par walcow, jak to widaé
na fig. 5, przyczem jedna para walcow
moze by¢ uiyta do wygladzania, a druga
do kalibrowania. .

Przy uzyciu walcarki o krazkach mi-
mosrodowych nalezy walce do wygtadza-
nia i kalibrowania podczas obracania ru-
ry oddalaé mieco od siebie.

Do tego celu stuzy urzadzenie uwidocz-
nione na fig. 3 i 4. Na czopie e gérnego
walca znajduje si¢ klorba f, ktéra, zapo-
moca drazka wodzacego g, nadaje dzwi-
gni h i osi i ruch obrotowy. Umieszczona
na osi i dZwignia %k prizenosi tem ruch, za-
pomoca drazka I, na dzwignie m i kciuk
n, umocowane na osiach ¢, osadzonych w
podstawie walcarki. Walce do kalibrowa-
nia b osadzone sa w dZwigniach wahadto-
wych p, polaczonych z osiami r.

Przy uruchomieniu osi i w kierunku-
strzalki (fig. 5) cisng kciuki n na krazki
g, umocowane w dZwigniach p (fig. 3) i
odsuwaja od rury walce b.

Istotna zaleta urzadzemia, weldtug wy-
nalazku, polega na tem, ze w przeciwien-
stwie do dotychczasowych urzadzen nowe
urzadzenie nie wymaga tak znacznych ko-

~sztéw budowy, oraz pieca do podgrzewa-

nia, przez co oszczedza si¢ na wydatkach,
czasie i zapotrzebowaniu miejsca, przy-
czem osiaga si¢ lepszy wyréb, niz dotych-
czas.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb walcowania wygladzonych
i kalibrowanych rur na walcarkach o kraz-
kach mimosrodowych, znamienny tem, ze
wygladzanie i kalibrowanie odbywa sie w
czasie obrobki rury prizez walcowanie w
walcarce o krazkach mimosrodowych za-
pomoca zamknmietych w sobie okraglych
kalibréw, dzialajacych jako walce mie-
sprzegniete.

2. Sposob wedtug zastinz 1, znamien-
ny tem, ze za podstawa walcarki o kraz-
kach mimosrodowych lub w podstawie
'tejze walcarki umieszczone sa dwa lub
wiecej walcéw do wygladzania i kalibro-
wania, przyczem walcdowanie to odbywa
si¢ na tym samym rdzeniu co i obrébka
rury. _

3. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze wal-
ce do wygltadzania i kalibrowania sa od-
suwane od siebie zapomoca znamych irzy-
rzadéw, mp. tarczy kciukowyeh, przy
ewentualnem pokrecaniu rury przymuso-
wo lub zaleznie od krazkéw mimosrodo-
wych walcarki, kazdy z osobna lub para-
mi i ponownie prizysuwane celem walco-
wania.

Mannesmannrédhren-Werke.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,
rzecznik patentowy.
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