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Sposéb szlifowania wewnetrznych pewierzchni kulistych
w pierScieniach zwlaszcza szlifowania biezni w zewnetrznych
pierScieniach lozysk barylkowych lub kulkowych wahliwych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b szlifowania
wewnetrznych powierzchni kulistych w pier§cie-
niach, zwlaszcza szlifowania biezni w zewnetrz-
nych pierScieniach lozysk barylkowych lub kul-
kowych wahliwych.

Znany i powszechnie stosowany spos6b szlifo-
wania wewnetrznych powierzchni kulistych w
pierScieniach zewnetrznych lozysk barylkowych
lub kulkowych wahliwych jest oparty na metodzie
wcinania sie w obrabiang powierzchnie zaprofilo-
wanej na wlaSciwy promien $ciernicy, przy czym
podczas szlifowania stosuje sie przewaznie ruch
wahadlowy szlifowanego przedmiotu wzgledem
szlifujgcej Sciernicy.

Zasada sposobu szlifowania wewnetrznych po-
wierzchni kulistych w zewnetrznych pier§cieniach
lozysk barytkowych 1lub kulkowych wahliwych
wediug wynalazku polega na tym, Ze kula prze-
cieta plaszczyznami réwnoleglymi = daje linie
(Slady) przeciecia w postaci wspé6t§rodkowych kol,
(fig. 1) oraz, ze szlifowanie odbywa sie czolem
§ciernicy garnkowej, ktérej o§ obrotu jest prosto-
padia do osi obrotu szlifowanege pier§cienia i
przechodzi przez $rodek kuli. (punkt ,,0” na fig. 2,
3, 4, 5).

Blad ksztaltu kuli szlifowanej wewnetrznej po-
wierzchni jest zredukowany tym sposobem do
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minimum i zalezny jest tylko od dokladnosci
ustawienia osi- obrotu przedmiotu wzgledem osi

- obrotu Sciernicy, gdyz promien kuli jest niezmien-

ny do granicy zuzycia czola $ciernicy garnkowej,
ktéra daje przecinajgcy sie (krzyzowy) §lad oraz
bardzo wysokg klase gladko$ci powierzchni szli-
fowanej. W zalezno$Sci od polozenia osi $ciernicy
wzgledem szlifowanego przedmiotu mozna uzyskaé
tym sposobem symetryczny (fig. 2) lub asymetrycz-
ny (fig. 5) ksztalt powierzchni kulistej wzgledem
osi poprzecznej szlifowanego pier$cienia.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b szlifowania wewnetrznych powierzchni
kulistych w pierScieniach, zwlaszcza biezni w
pierScieniach zewneirznych lozysk barylkowych
lub kulkowych wahliwych znamienny tym, Ze
o$§ obrotu Sciernicy jest prostopadia do osi ob-
rotu szlifowanego pierScienia i przecina sie do-
kladnie w punkcie zaczepienia promienia ob-
rabianej powierzchni kulistej.

2. Spos6b szlifowania wedlug zastrz. 1 znamienny
tym, ze wewngtrzng powierzchnie kulistg szli-
fuje sie czolem S$ciernicy garnkowej.
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