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{57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Schmierdlkomponenten aus aromatenhaltigen

Mineral6lprodukten durch Solvent-Raffination. Es ist anwendbar zur Herstellung von Schmierélkomponenten fiir
Schmierdle mit mittlerem Leistungsniveau. Das erfindungsgemaRe Verfahren ist im wesentlichen dadurch

charakterisiert, dal Solventextrakte von hydrierten, redestillierten und raffinierten Mineraldlen mit einer bestimmten
Menge Losungsmittel und Antisolven. raffiniert werden. Die derart gewonnenen Extraktolraffinate kénnen als
Schmierélkomponenten eingesetzt werden.
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zur Herstellung von Schmierélkomponenten aus aromatenhaltigen Mineral6lprodukten
durch Solventraffination der Produkte mit selektiven Lésurigsmitteln in einer Extraktionsstufe und
Abtrennung des Lsungsmittels von der erhaltenen Raffinat- und Extraktlésung, gekennzeichnet
dadurch, daf ein durch Solvent-Raffination einer Mineraldlfraktion, die durch Hydrierung von
MireralSlen mit einem Flammpunkt groBer 200°C bei Hydriertemperaturen von 340 bis 480°C und
Hydrierdriicken von 15 bis 40 MPa sowie anschlieBende Redestillation des Hydrierproduktes
gewonnen wird, mit einem polaren Losungsmittel mit oder ohna Antisolventin einer Ausbeute von
20 bis 55Ma.-% erhaltenes Extraktél mit einem polaren Losungsmittel in einer Menge von 1,2 bis
4 Masseteilen bezogen auf das Extraktél und mit Antisolvent in einer Menge von 1 bis 10Ma.-%
bezogen auf das polare Losungsmittel raffiniert und in bekannter Weise das Losungsmittel vom

Extraktdlraffinat abgetrennt wird.
2. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR ein durch Solvent-Raffination einer

Mineraldlfraktion mit Phenol mit oder ohne Wasser als Antisolvent erhaltenes Extraktd! mit Phenol
und mit Wasser als Antisolvent raffiniert wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daf ein Solvent-Extraktd! mit einer Viskositat
von 3 bis 30 mm?bei 100°C sowie einem Gehaltan paraffinisch gebundenem Kohlenstoffvon 45 bis
60Ma.-%, an naphthenisch gebundenem Kohlenstoff von 15 bis 30Ma.-% und an aromatisch
gebundenem Kohlenstoff von 20 bis 35 Ma.-% raffiniert wird.

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Schmierdlkomponenten, die fiir Schmieréle mit einem mittleren
Leistungsniveau einsetzbar sind.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Es ist bekannt, Schmieréle aus Erdélfraktionen durch Behandlung in verschiedenen Verfahrensstufen herzustellen. Nach
allgemein bekannten Verfahren des Standes der Technik werden Erdéldestillate zunéchst einer Solvent-Raffination unterworfen,
danach werden die Solvent-Raffinate entparaffiniert und meist noch gebleicht, Es ist ebenfalls bekannt, zur Herstellung
hochwertiger Schmierdle die Erdéldestillate 2u hydrieren, das Hydrierprodukt zu redestillieren und die Redestilate einer Solvent-
Raffination, einer Entparaffinierung und einer Nachraffination zu unterwerfen, wobei als Nachraffinationsstufe auch ein
Hydrofinishing angewendet werden kann. Derart hergestellte Schmierdle zeichnen sich durch sin sehr gutes Viskositéts-
Temperatur-Verhalten, eine sehr gute Oxydations- und Alterungsstabilitét sowig eine helle Farbe aus.

Es ist weiterhin bekannt, aus aromatenhaltigen Mineraldlprodukten technische Ole zu erzeugen. Beispielsweise ist in

DE-OS 2524696 ein Verfahren zur Herstellung technischer Ole beschrieben, nach dem ein Erdéldestillat zusammen mit dem
aromatischen Extrakt, de: in der Solvent-Raffination angefallen ist, mit einem selektiven Ldsungsmittel raffiniert wird. Ziel deses
Verfahrens ist die Herstellung von Olen aromatischer Natur, beispielsweise technischer Ole fiir die Gummiindustrie, die
Metallbearbeitung und fiir Schmierfette.

Nachteil dieses Verfanrens ist die beschrankte Einsatzfihigkeit dieser Ole auf Grund ihrer aromatischen Natur. Eine Verwendung
als Komponente firr Schmieréle ist nicht mdglich, weil der Anteil an Kohlenwasserstoffen mit Drei- und Mehrringaromaten zu
hochiist,

Zie! der Erfindung

Ziel der "rfindung ist die Entwicklung eines Verfahrens, das die Herstellung von Schmierélkomponenten fiir Schmieréle mit
mittlerem Leistungsniveau aus aromatenhaltigen Mineralélprodukten ermdglicht und damit eine hohe Wirtschaftlichkeit
aufweist,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Schmierélkomponenten aus bei der Schmierdlherstellung anfallenden Solvent-
Extrakten unter weitgehender Abtrennung der enthaltenen Drei- und Mehrringaromaten zu gewinnen.

ErfindungsgemaR ist das Verfahren zur Herstellung von Schmierélkomponenten aus aromatenhaltigen Mineralolprodukten
durch Solvent-Raffination der Produkta mit selektiven Lésungsmitteln in einer Extraktionsstufe und Abtrennung des
Lésungsmittels von der arhaltenen Raffinat- und Extraktlésung im wesentlichen dadurch charakterisiert, da ein durch Solvent-
Raffination einer . 'ineralo!fraktion, die durch Hydrierung von Mineralélen mit einem Flammpunkt gréBer 200°C bei
Hydriertemperaturen von 340 bis 480°C und Hydrierdriicken von 15 bis 40MPa sowie anschlieSende Redestillation des
Hydrierproduktes gewonnen wird, mit einem polaren Lésungsmitte! mit oder ohne Antisolvent in einer Ausbeute von 20 bis
55Ma.-% erhaltenes Extraktdl mit einem polaren Losungsmittel in einer Menge von 1,2 bis 4 Masseteilen bezogen auf das
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Extraktd) und mit Antisolvent in einer Menge von 1 bis 10 Ma.-% bezogen auf das polare Losungsmittel raffiniert und in bekannter

Waeise das Lésungsmittel vom Extraktdlraffinat abgetrennt wird.
Bei der Durchfithrung des erfindungsgem#Ben Verfahrens kann auch ein durch Solvent-Raffination einer entparaffinierten

Mineral6lfraktion erhaltenes Extraktdl raffiniert werden,

Das Solvent-Extraktd! wird vorzugswaeise durch Raffination einer Mineraldifraktion mit Phenol mit oder ohne Wasser als
Antisolvent gewonnen sowie mit Phenol und mit Wasser als Antisolvent raffiniert.

Das Extraktél weist vorteilhafterweise eine Viskositat von 3 bis 30mm?/s bei 100°C sowie einen Gehalt an paraffinisch
gebundenem Kohlenstoff von 45 bis 60 Ma.-%, an naphthenisch gebundenem Kohlenstoff von 15 bis 30 Ma.-% und an aromatisch

gebundenem Kohlenstoff von 20 bis 35Ma.-% auf,

Uberraschenderwaise wurde gefunden, da die erfindungsgeméBe Raffination von bestimmten aromatenhaltigen Solvent-
Extrakten mit polaren Lésungsmitteln zu einer selektiveren Trennung, insbesondere der aromatischen
Kohlenwasseistoffverbindungen im Vergleich zu den bekannten Raffinationsverfahren fithrt, obwohl die

Stoffaustauschverhiltnisse des Systems Extrakt—L&sungsmittel ungiinstiger sind als die des Systems Destillat-Lésungsmittel.
Bei Extrakten aus redestillierten und hydrierten Erddldestillaten geht ein weit hoherer Anteil Drei- und Mehrringaromaten sowie

einweit geringerer Anteil paraffinisch-naphthenischer Kohlenwasserstoffe sowie Ein- und Zweiringaromaten als erwartetin den
Extrakt6lextrakt tiber, so daB das Extraktdlraffinat als Schmierdlkomponente singesetzt werden kanr, obwohl die Extrakte
vorher eigentlich gezielt aus der zu gewinnend n Schmierdlsubstanz entfernt wurden.

Uberraschenderweise zeigte sich, da8 mit dem erfindungsgeméBen Verfahren oine verbesserte strukturselektive Trennung

bastimmter paraffinisch-naphthenischer und aromatischer Kohlenwasserstoffe der Mineralélsubstanz erreicht wird.
Das erfindungsgemiaBe Verfahren hat gegeniiber dem bekannten Verfahren nach DE-OS 2524696 Jolgende Vorteile:

- Kostengulnstige Herstellung von Schmierélkomponenten
- Erhéhung des Veredelungsgrades der bei der Schmierdlerzengung anfallenden Extraktole
~ Verbesserung der Wirtschaftlichkeit des Ver‘ahrens zur Schmierdlerzeugung aus Mineralélen.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung sol} nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel ndher erldutert werden.

Eine Schmierdlkomponente wird aus einem Extraktd! hergestellt, das bei der Solvent-Raffination einer leichten
Vakuumdestillatfraktion, die durch Hydrierung eines Gemisches von Vakuumdestillaten aus paraffinbasischem Erd6! mit ainem
Flammpunkt gréBer 200°C bei einer Hydriertemperatur von 400°C und einem Hydrierdruck von 30 MPa sowie anschlieBende
Redestillation des Hydrierproduktes gewonnen wird, mit dem Lésungsmittel Phenol und dem Antisolvent Wasser in einer

Ausbeute von 31Ma.-% mit folgenden Kennwerten anfllt:

Dichte bei 50°C 0,880g/cm?
Viskositét bei 100°C 5,9mm¥/s
Viskositatsindex 76
Brechungsindex bei 70°C 1,4835
Ggzhalt an paraffinisch gebundenem Kohlenstoff 57%
Gehaltan naphthenisch gebundenem Kohlenstoff ~ 20%
Gehalt an aromatisch gebundenem Kohlenstoff 23%.

Dieses Extraktol wird mitdem Losungsmittel Phenol in einer Menge von 3 Masseteilen bezogen auf das Extraktol und mit Wasser
als Antisolventin einer Menge von 2Ma.-% bezogen auf Phenol bei 80°C raffiniert. Nach Abtreniung des Lésungsmittels fallt ein
Extraktdlraffinat in einer Ausbeute von 49Ma.-% mit folgenden Kennwerten an:

Dichte bei50°C 0,852g/cm®
Viskositit bei 100°C 5,8 mm?/s
Viskositétsindex 104
Brechungsindex bei 70°C 1,4710
Gehalt an paraffinisch gebundenem Kohlenstoff 63,5%
Gehalt an naphthenisch gebundenem Kchlenstoff ~ 22%

Gehalt an arematisch gebundenem Kohlenstoff 14,5%.

Das Extraktélraffinat kann als Schmierélkomponente fiir Schmierdle mit mittlerern Leistungsniveau verwendet werden.



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS

