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(57)摘要

本发明涉及保温板技术领域，尤其是一种真

石漆保温板，包括依次层叠设置的保温层、粘结

层、面板层和饰面层，保温层与粘结层接触的表

面有若干凹槽，面板层选用硅酸钙板，面板层的

上表面和下表面均为粗糙面，所述饰面层包括底

漆层、面漆层和面罩漆层，所述面漆层喷涂前先

对底漆层进行打磨一次，所述面罩漆层喷涂前先

对面漆层进行打磨一次；本发明中采用岩棉保温

层，能够承受1000℃以上的高温，在火灾中，岩棉

能够有效阻止火势蔓延，并形成一道防火屏障，

同时，它还具有保温隔热、吸音降噪、憎水、尺寸

稳定，不被虫蛀腐蚀等特性，所以，本发明中采用

岩棉保温层，有效提高了真石漆保温板的保温阻

燃性，显著提高了真石漆保温板的使用安全性。
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1.一种真石漆保温板，其特征在于：包括依次层叠设置的保温层、粘结层、面板层和饰

面层，所述保温层与粘结层接触的表面有若干凹槽，所述面板层选用硅酸钙板，所述面板层

的上表面和下表面均为粗糙面，所述饰面层包括底漆层、面漆层和面罩漆层，所述面漆层喷

涂前先对底漆层进行打磨一次，所述面罩漆层喷涂前先对面漆层进行打磨一次。

2.根据权利要求1所述的一种真石漆保温板，其特征在于：所述硅酸钙板的板材密度为

1.2g/cm3-1.4g/cm3。

3.根据权利要求1所述的一种真石漆保温板，其特征在于：所述硅酸钙板的厚度为10-

20mm。

4.根据权利要求1所述的一种真石漆保温板，其特征在于：所述保温层采用岩棉保温

层，所述岩棉保温层与面板层之间还有一层增强玻璃纤维网格布层，所述增强玻璃纤维网

格布层与保温层和面板层之间通过聚合物砂浆连接。

5.根据权利要求4所述的一种真石漆保温板，其特征在于：所述增强玻璃纤维网格布层

的粘贴方法包括以下步骤：

（1）配置聚合物砂浆：配置好的聚合物砂浆置于阴凉处保存，并在1小时内用完；

（2）裁剪增强玻璃纤维网格布，裁剪的时候，预留出必要的搭接长度或重叠部位的长

度；

（3）在保温板靠近面板层的表面上覆上第一层聚合物砂浆层，然后覆上增强玻璃纤维

网格布，再覆上第二层聚合物砂浆层，最后覆上面板层即可。

6.根据权利要求5所述的一种真石漆保温板，其特征在于：所述第一层聚合物砂浆层的

厚度为1.8-2mm，所述第二层聚合物砂浆层的厚度为0.8-1mm。

7.根据权利要求4所述的一种真石漆保温板，其特征在于：所述增强玻璃纤维网格布层

的克重为100-150g/m2。

8.根据权利要求4所述的一种真石漆保温板，其特征在于：所述保温层的厚度为30-

40mm。

9.根据权利要求1所述的一种真石漆保温板，其特征在于：所述底漆层选用抗碱底漆改

性丙烯酸类乳胶漆  ，所述改性丙烯酸类乳胶漆的pH小于10，含水率低于10%。

10.根据权利要求1所述的一种真石漆保温板，其特征在于：所述面漆层采用真石漆涂

层，所述真石漆涂层的厚度为2-3mm。
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一种真石漆保温板

技术领域

[0001] 本发明涉及保温板技术领域，尤其是一种真石漆保温保温板。

背景技术

[0002] 真石漆保温板是一种多层夹芯增强复合板材。真石漆保温装饰一体板是顺应建筑

节能这个大势而开发的革命性产品，它是创造性的将保温和装饰两大功能集于一身。现有

的真石漆保温板通常采用幕墙干挂系统或薄膜抹灰系统，但是存在以下不足：龙骨易锈蚀、

石材保温性差且吸水率大，抹灰操作工序复杂，且容易出现开裂、脱落等技术问题。现有的

装饰保温一体板，还存在层与层之间容易剥离的不足。

发明内容

[0003] 本发明的目的是：克服现有技术中不足，提供一种保温效果好、使用寿命长、各层

之间粘结性强的真石漆保温板。

[0004] 为解决上述技术问题，本发明采用的技术方案如下：

一种真石漆保温板，包括依次层叠设置的保温层、粘结层、面板层和饰面层，所述保温

层与粘结层接触的表面有若干凹槽，所述面板层选用硅酸钙板，所述面板层的上表面和下

表面均为粗糙面，所述饰面层包括底漆层、面漆层和面罩漆层，所述面漆层喷涂前先对底漆

层进行打磨一次，所述面罩漆层喷涂前先对面漆层进行打磨一次。

[0005] 进一步的，所述硅酸钙板的板材密度为1.2g/cm3-1.4g/cm3。

[0006] 进一步的，所述硅酸钙板的厚度为10-20mm。

[0007] 进一步的，所述保温层采用岩棉保温层，所述岩棉保温层与面板层之间还有一层

增强玻璃纤维网格布层，所述增强玻璃纤维网格布层与保温层和面板层之间通过聚合物砂

浆连接。

[0008] 进一步的，所述增强玻璃纤维网格布层的粘贴方法包括以下步骤：

（1）配置聚合物砂浆：配置好的聚合物砂浆置于阴凉处保存，并在1小时内用完；

（2）裁剪增强玻璃纤维网格布，裁剪的时候，预留出必要的搭接长度或重叠部位的长

度；

（3）在保温板靠近面板层的表面上覆上第一层聚合物砂浆层，然后覆上增强玻璃纤维

网格布，再覆上第二层聚合物砂浆层，最后覆上面板层即可。

[0009] 进一步的，所述第一层聚合物砂浆层的厚度为1.8-2mm，所述第二层聚合物砂浆层

的厚度为0.8-1mm。

[0010] 进一步的，所述增强玻璃纤维网格布层的克重为100-150g/m2。

[0011] 进一步的，所述保温层的厚度为30-40mm。

[0012] 进一步的，所述底漆层选用抗碱底漆改性丙烯酸类乳胶漆  ，所述改性丙烯酸类乳

胶漆的pH小于10，含水率低于10%。

[0013] 进一步的，所述面漆层采用真石漆涂层，所述真石漆涂层的厚度为2-3mm。
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[0014] 采用本发明的技术方案的有益效果是：

本发明中采用岩棉保温层，岩棉作为一种无机材料，具有A级不燃的优越耐火性，能够

承受1000℃以上的高温，在火灾中，岩棉能够有效阻止火势蔓延，并形成一道防火屏障，同

时，它还具有保温隔热、吸音降噪、憎水、尺寸稳定，不被虫蛀腐蚀等特性，所以，本发明中采

用岩棉保温层，有效提高了真石漆保温板的保温阻燃性，显著提高了真石漆保温板的使用

安全性。

[0015] 本发明中采用抗碱底漆改性丙烯酸类乳胶漆  作为底漆，具有封固性，使墙面能有

效抵抗墙体碱性物质的渗透，阻止水溶盐分的析出，防止墙壁返碱。同时，良好的附着力使

墙面更趋平滑，令面漆更易涂刷，减少了面漆的使用量。

[0016] 本发明中采用硅酸钙板作为面板层，是因为具有优越防火性能及耐潮、使用寿命

超长的优点。

附图说明

[0017] 图1为本发明中的真石漆保温板的结构示意图。

[0018] 图中：1保温层，2粘结层，3面板层，4饰面层。

具体实施方式

[0019] 为使本发明的上述目的、特征和优点能够更加明显易懂，下面结合附图和具体实

施方式  对本发明作进一步详细的说明。

[0020] 如图1所示，一种真石漆保温板，包括依次层叠设置的保温层1、粘结层2、面板层3

和饰面层4，所述保温层1与粘结层2接触的表面有若干凹槽，所述面板层3选用硅酸钙板，所

述面板层3的上表面和下表面均为粗糙面，所述饰面层4包括底漆层、面漆层和面罩漆层，所

述面漆层喷涂前先对底漆层进行打磨一次，所述面罩漆层喷涂前先对面漆层进行打磨一

次。本发明中在面漆层喷涂前先对底漆层进行打磨一次，在面罩漆层喷涂前先对面漆层进

行打磨一次，提高了底漆表面的粗糙度，提高了底漆和面漆之间的粘合强度，减少了面漆的

使用量。

[0021] 作为一个优选实施方式，本实施例中的硅酸钙板的板材密度为1.2g/cm3-1 .4g/

cm3。

[0022] 作为一个优选实施方式，本实施例中的硅酸钙板的厚度为10-20mm。

[0023] 作为一个优选实施方式，本实施例中的保温层1采用岩棉保温层，所述岩棉保温层

与面板层3之间还有一层增强玻璃纤维网格布层，所述增强玻璃纤维网格布层与保温层1和

面板层3之间通过聚合物砂浆连接。

[0024] 作为一个优选实施方式，本实施例中的增强玻璃纤维网格布层的粘贴方法包括以

下步骤：

（1）配置聚合物砂浆：配置好的聚合物砂浆置于阴凉处保存，并在1小时内用完；本实施

例中聚合物砂浆的重量配合比为：KL221粘结剂：硫硫铝酸盐水泥：砂子(用18目筛底)：=1:

2.0:2.8(重量比)。

[0025] （2）裁剪增强玻璃纤维网格布，裁剪的时候，预留出必要的搭接长度或重叠部位的

长度，这样可以确保第二层聚合物砂浆层覆上后，可以补偿增强玻璃纤维网格布的收缩率；
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（3）在保温板靠近面板层3的表面上覆上第一层聚合物砂浆层，第一层聚合物砂浆层的

长度和宽度分别大于增强玻璃纤维网格布的长度和宽度，然后覆上增强玻璃纤维网格布，

增强玻璃纤维网格布的弯曲面朝向墙侧，再覆上第二层聚合物砂浆层，最后覆上面板层3即

可。

[0026] 作为一个优选实施方式，本实施例中的第一层聚合物砂浆层的厚度为1.8-2mm，所

述第二层聚合物砂浆层的厚度为0.8-1mm。

[0027] 作为一个优选实施方式，本实施例中的增强玻璃纤维网格布层的克重为100-

150g/m2。

[0028] 作为一个优选实施方式，本实施例中的保温层1的厚度为30-40mm。

[0029] 作为一个优选实施方式，本实施例中的底漆层选用抗碱底漆改性丙烯酸类乳胶漆 

，所述改性丙烯酸类乳胶漆的pH小于10，含水率低于10%，采用抗碱底漆改性丙烯酸类乳胶

漆  作为底漆，具有封固性，使墙面能有效抵抗墙体碱性物质的渗透，阻止水溶盐分的析出，

防止墙壁返碱。同时，良好的附着力使墙面更趋平滑，令面漆更易涂刷，减少了面漆的使用

量。

[0030] 作为一个优选实施方式，本实施例中的面漆层采用真石漆涂层，所述真石漆涂层

的厚度为2-3mm。

[0031] 实施例1

一种真石漆保温板，包括依次层叠设置的保温层1、粘结层2、面板层3和饰面层4，保温

层1的厚度为30mm，所述保温层1与粘结层2接触的表面有若干凹槽，所述面板层3选用硅酸

钙板，硅酸钙板的板材密度为1.2g/cm3，硅酸钙板的厚度为10mm；所述面板层3的上表面和

下表面均为粗糙面，所述饰面层4包括底漆层、面漆层和面罩漆层，所述面漆层喷涂前先对

底漆层进行打磨一次，所述面罩漆层喷涂前先对面漆层进行打磨一次；底漆层选用抗碱底

漆改性丙烯酸类乳胶漆  ，所述改性丙烯酸类乳胶漆的pH小于10，含水率低于10%；面漆层采

用真石漆涂层，所述真石漆涂层的厚度为2mm；

保温层1采用岩棉保温层，所述岩棉保温层与面板层3之间还有一层增强玻璃纤维网格

布层，所述增强玻璃纤维网格布层与保温层1和面板层3之间通过聚合物砂浆连接，增强玻

璃纤维网格布层的粘贴方法包括以下步骤：

（1）配置聚合物砂浆：配置好的聚合物砂浆置于阴凉处保存，并在1小时内用完；

（2）裁剪增强玻璃纤维网格布，裁剪的时候，预留出必要的搭接长度或重叠部位的长

度；

（3）在保温板靠近面板层3的表面上覆上第一层聚合物砂浆层，第一层聚合物砂浆层的

厚度为1.8mm，然后覆上增强玻璃纤维网格布，增强玻璃纤维网格布层的克重为100g/m2，再

覆上第二层聚合物砂浆层，所述第二层聚合物砂浆层的厚度为0.8mm，最后覆上面板层3即

可。

[0032] 实施例2

一种真石漆保温板，包括依次层叠设置的保温层1、粘结层2、面板层和饰面层4，保温层

1的厚度为32mm，所述保温层1与粘结层2接触的表面有若干凹槽，所述面板层3选用硅酸钙

板，硅酸钙板的板材密度为1.25g/cm3，硅酸钙板的厚度为12mm；所述面板层3的上表面和下

表面均为粗糙面，所述饰面层4包括底漆层、面漆层和面罩漆层，所述面漆层喷涂前先对底
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漆层进行打磨一次，所述面罩漆层喷涂前先对面漆层进行打磨一次；底漆层选用抗碱底漆

改性丙烯酸类乳胶漆  ，所述改性丙烯酸类乳胶漆的pH小于10，含水率低于10%；面漆层采用

真石漆涂层，所述真石漆涂层的厚度为2.mm；

保温层1采用岩棉保温层，所述岩棉保温层与面板层3之间还有一层增强玻璃纤维网格

布层，所述增强玻璃纤维网格布层与保温层1和面板层3之间通过聚合物砂浆连接，增强玻

璃纤维网格布层的粘贴方法包括以下步骤：

（1）配置聚合物砂浆：配置好的聚合物砂浆置于阴凉处保存，并在1小时内用完；

（2）裁剪增强玻璃纤维网格布，裁剪的时候，预留出必要的搭接长度或重叠部位的长

度；

（3）在保温板靠近面板层3的表面上覆上第一层聚合物砂浆层，第一层聚合物砂浆层的

厚度为1.8mm，然后覆上增强玻璃纤维网格布，增强玻璃纤维网格布层的克重为110g/m2，所

述第二层聚合物砂浆层的厚度为0.8mm，最后覆上面板层3即可。

[0033] 实施例3

一种真石漆保温板，包括依次层叠设置的保温层1、粘结层2、面板层3和饰面层4，保温

层1的厚度为35mm，所述保温层1与粘结层2接触的表面有若干凹槽，所述面板层3选用硅酸

钙板，硅酸钙板的板材密度为1.3g/cm3，硅酸钙板的厚度为15mm；所述面板层3的上表面和

下表面均为粗糙面，所述饰面层4包括底漆层、面漆层和面罩漆层，所述面漆层喷涂前先对

底漆层进行打磨一次，所述面罩漆层喷涂前先对面漆层进行打磨一次；底漆层选用抗碱底

漆改性丙烯酸类乳胶漆  ，所述改性丙烯酸类乳胶漆的pH小于10，含水率低于10%；面漆层采

用真石漆涂层，所述真石漆涂层的厚度为2.5mm；

保温层1采用岩棉保温层，所述岩棉保温层与面板层3之间还有一层增强玻璃纤维网格

布层，所述增强玻璃纤维网格布层与保温层1和面板层3之间通过聚合物砂浆连接，增强玻

璃纤维网格布层的粘贴方法包括以下步骤：

（1）配置聚合物砂浆：配置好的聚合物砂浆置于阴凉处保存，并在1小时内用完；

（2）裁剪增强玻璃纤维网格布，裁剪的时候，预留出必要的搭接长度或重叠部位的长

度；

（3）在保温板靠近面板层3的表面上覆上第一层聚合物砂浆层，第一层聚合物砂浆层的

厚度为1.8mm，然后覆上增强玻璃纤维网格布，增强玻璃纤维网格布层的克重为120g/m2，再

覆上第二层聚合物砂浆层，所述第二层聚合物砂浆层的厚度为0.9mm，最后覆上面板层3即

可。

[0034] 实施例4

一种真石漆保温板，包括依次层叠设置的保温层1、粘结层2、面板层3和饰面层4，保温

层1的厚度为36mm，所述保温层1与粘结层2接触的表面有若干凹槽，所述面板层3选用硅酸

钙板，硅酸钙板的板材密度为1.35g/cm3，硅酸钙板的厚度为18mm；所述面板层3的上表面和

下表面均为粗糙面，所述饰面层4包括底漆层、面漆层和面罩漆层，所述面漆层喷涂前先对

底漆层进行打磨一次，所述面罩漆层喷涂前先对面漆层进行打磨一次；底漆层选用抗碱底

漆改性丙烯酸类乳胶漆  ，所述改性丙烯酸类乳胶漆的pH小于10，含水率低于10%；面漆层采

用真石漆涂层，所述真石漆涂层的厚度为2.8mm；

保温层1采用岩棉保温层，所述岩棉保温层与面板层3之间还有一层增强玻璃纤维网格
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布层，所述增强玻璃纤维网格布层与保温层1和面板层3之间通过聚合物砂浆连接，增强玻

璃纤维网格布层的粘贴方法包括以下步骤：

（1）配置聚合物砂浆：配置好的聚合物砂浆置于阴凉处保存，并在1小时内用完；

（2）裁剪增强玻璃纤维网格布，裁剪的时候，预留出必要的搭接长度或重叠部位的长

度；

（3）在保温板靠近面板层3的表面上覆上第一层聚合物砂浆层，第一层聚合物砂浆层的

厚度为1.9mm，然后覆上增强玻璃纤维网格布，增强玻璃纤维网格布层的克重为140g/m2，再

覆上第二层聚合物砂浆层，所述第二层聚合物砂浆层的厚度为0.9mm，最后覆上面板层3即

可。

[0035] 实施例5

一种真石漆保温板，包括依次层叠设置的保温层1、粘结层2、面板层3和饰面层4，保温

层1的厚度为40mm，所述保温层1与粘结层2接触的表面有若干凹槽，所述面板层3选用硅酸

钙板，硅酸钙板的板材密度为1.4g/cm3，硅酸钙板的厚度为20mm；所述面板层3的上表面和

下表面均为粗糙面，所述饰面层4包括底漆层、面漆层和面罩漆层，所述面漆层喷涂前先对

底漆层进行打磨一次，所述面罩漆层喷涂前先对面漆层进行打磨一次；底漆层选用抗碱底

漆改性丙烯酸类乳胶漆  ，所述改性丙烯酸类乳胶漆的pH小于10，含水率低于10%；面漆层采

用真石漆涂层，所述真石漆涂层的厚度为3mm；

保温层1采用岩棉保温层，所述岩棉保温层与面板层3之间还有一层增强玻璃纤维网格

布层，所述增强玻璃纤维网格布层与保温层1和面板层3之间通过聚合物砂浆连接，增强玻

璃纤维网格布层的粘贴方法包括以下步骤：

（1）配置聚合物砂浆：配置好的聚合物砂浆置于阴凉处保存，并在1小时内用完；

（2）裁剪增强玻璃纤维网格布，裁剪的时候，预留出必要的搭接长度或重叠部位的长

度；

（3）在保温板靠近面板层3的表面上覆上第一层聚合物砂浆层，第一层聚合物砂浆层的

厚度为2mm，然后覆上增强玻璃纤维网格布，增强玻璃纤维网格布层的克重为150g/m2，再覆

上第二层聚合物砂浆层，所述第二层聚合物砂浆层的厚度为1mm，最后覆上面板层3即可。

[0036] 以上述依据本发明的理想实施例为启示，通过上述的说明内容，相关工作人员完

全可以在不偏离本项发明技术思想的范围内，进行多样的变更以及修改。凡在本发明的精

神和原则之内，所做的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本发明的保护范围之内。本

项发明的技术性范围并不局限于说明书上的内容，必须要根据权利要求范围来确定其技术

性范围。
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