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Sposéb wytwarzania ksztaltek z zuzla pomiedziowego
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia ksztaltek z zuzla pomiedziowego zwlaszcza
tréjnikéw i kolanek o réznych wymiarach i pro-
filach. Zuzel pomiedziowy, uzyskuje sie przy prze-
topie rud i koncentratow miedzi drogg odlewa-
nia statycznego do form rdzeniowych.

Ksztaltki z zuzla pomiedziowego znajduja ostat-
nio coraz wieksze zastosowanie, zwlaszcza do wy-
kladania rurociagow, elementéw maszyn i urza-
dzenn narazonych na S$cieranie lub zgniecenie a
takze na dzialanie agresywnych czynnikéw, jak
kwasy i lugi. Dzigki swojej wysokiej odpornosci
na S$cieranie i zgniatanie oraz na dziatanie ply-
néw zrgcych i korozje atmosferyczna, wykazuja
one szereg zalet w stosunku do stali, jak i innych
tworzyw wykladzinowych na przykilad bazaltu.
Szczegdlnie jako wylozenie rurociggéw do tran-
sportu plynnej podsadzki w kopalniach, wykazuj3
one kilkakrotnie nizsze zuzycie niz dotychczas
stosowane rurociggi stalowe bez wylozenia.

Jednakze opanowano w dostatecznym stopniu
jedynie produkcje prostych odcinkéw rur, drogs
odlewania dynamicznego do kokil metalowych.
Metoda ta nie da sie jednak produkowaé kolanek

i trojnikéw, ktére s3 elementami niezbednymi na-

przykiad przy wykladaniu wspomnianych magi-
strali do transportu podsadzki plynnhej. Préby od-
lewania statycznego tych elementéw, przy uzyciu
znanych mas rdzeniowych nie daly pozytywnych
rezultatow, gdyz rdézne wspoélezynniki rozszerzal-
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no$ci masy rdzeniowej i zuzla pomiedziowego pro-
wadzily do uszkodzenia odlanych elementéw a
ponadto wystepuja powazne trudno$ci przy usu-
nieciu rdzenia z odlanego wyrobu. Inng wadg
jaka wystepuje przy tego rodzaju sposobie odle-
wania jest to, ze gazy wydzielajgce sie w czasie
studzenia odlewu nie majg ujScia i tym samym
powodujg powstawanie por i pecherzy w odlanym
elemencie.

Celem wynalazku jest usuniecie tych wad i
opracowanie sposobu, za pomocg ktérego mozliwe
jest wytwarzanie drogg odlewania statycznego ko-
lanek i tréjnikéw z plynnego zuzla pomiedziowe-
go, ktéry uzywany jest do odlewania innych ksztai-
tek na przyklad kostki i rur a, ktory charaktery-
zuje sie znaczng zawarto$cig zelaza, dochodzaca
do 25%.

Niespodziewanie okazalo sig, ze mozna rozwig-
za¢ to zadanie przy dobraniu takich skladnikéw
masy rdzeniowej, by masa ta w temperaturach
wyzszych niz 100°C rozsypywatla sie a tym samym
nie dzialala mechanicznie na kurczacy sie w mia-
re obnizania sie temperatury odlew Zuzlowy.
Skladnikami spelniajgcymi takie wymagania jest
plukany piasek wolny od substancji gliniastych
oraz substancje zawierajacych skrobie na przy-
klad maki réinych gatunkéw lub produkty otrzy-
mane ze skrobi. Substancje zawierajgce skrobie
mogg by¢é z powodzeniem zastgpione materialami
skrobiopodobnymi na przyklad celulozg. Z poda-
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nych skladnikéw sporzadza sie znanym sposobem
rdzen, przy czym udzial materialéw zawierajgcych
skrobie lub podobnych w stosunku do piasku wy-
nosi 0,5 do 3% wagowych.

Rdzen zbroi sie perforowanymi rurkami meta-
lowymi. Po wysuszeniu rdzenia w temperaturze
nizszej niz 100°C, sporzgdza si¢ znanym sposobem
forme najlepiej piaskowg do ktérej nastepnie wie-
wa sie pilynny zuzel pomiedziowy o tempera-
turze 1050 do 1200°C z tym, ze temperatura zuzla
winna by¢ wyzsza o okolo 50°C od jego tempera-
{ury topnienia. Zbyt wysoka temperatura zuzla,
powyzej podanych granic jest niedopuszczalna,
gdyz zuzel taki posiadalby duzg skurczliwosé
okoto 10% a ponadto zawieral zbyt duzo rozpu-
szezonych gazéw. Po zalaniu zuzla do formy po-
przez nadstawke a za pomocg kadzi umieszczo-
nej na suwnicy, obserwuje sie jego zachowanie w
wezle cieplnym jaki wystepuje w nadstawce. Z
chwilg gdy zuzel w nadstawce zaczyna Krzepngt,
szczotka metalowg usuwa sie jego nadmiar, roz-
biera sie szybko forme wyciagajac zbrojenie rdze-
nia i przenosi sie odlew do pieca komorowego lub
tunelowego z tym, ze temperatura odlewu w
chwili zaladunku do pieca nie powinna byé niz-
sza niz 750°C. Rdzeh przy rozbieraniu formy i
przenoszeniu odlewu calkowicie rozsypuje sis,
gdyz traci on spoisto§¢ w temperaturze powyzej
100°C na skutek wypalania sie skladnikow za-
wierajacych skrobie lub podobnych. W piecu ko-
morowym lub tunelowym przeprowadza sie zna-
nym sposobem obrobke cieplng, dzieki ktoérej
odlew Zzuzlowy osigga wtlasnoSci odpowiadajgace
jego przeznaczeniu.

Ksztaltki otrzymane sposobem wedlug wyna-
lazku odznaczaja sie dobrymi wlasnosciami me-
chanicznymi nie ustepujgcymi witasno$ciom rur
z zuzla pomiedziowego, odlewanych metodg dyna-
miczng, a niejednokrotnie wlasnosci te sg lepsze,
gdyz forma piaskowa wolniej odprowadza cieplo
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z zuzla w stosunku do kokili metalowej do jakiej
odlewa sie rury, co sprzyja przebiegowi procesu
krystalizacji zuzla. Natomiast dokladno$¢é wymia-
row wyrobu odlanego sposobem wedlug wyna-
lazku jest nieporéwnalnie lepsza, niz wyrobéw
odlewanych innymi sposobami, gdyz zachowanie
wymiarow uwarunkowane jest jedynie doklad-
noscia wykonania formy co nie nastrecza wigk-
szych trudno$ci. Przedstawione wilasno$ci masy
rdzeniowej, ktéra w temperaturze powyzej 100°C
traci spoistos¢ powoduja, ze rdzenn nie oddzialy-
wuje mechanicznie na kurczgcy sie odlew zuzlo-
wy a ponadto istnieje mozliwo$§¢é pelnego odpro-
wadzenia gazow przenikajgcych z odlewu do
rdzenia, dzieki zastosowanemu zbrojeniu rdzenia
perforowanymi rurami metalowymi. Dzigki temu
przy stosowaniu sposobu’ wedlug wynalazku ilo$é
brakéw jest niewielka.

Opracowanie sposobu odlewania kolanek i tréj-
nikéw z zuzla pomiedziowego pozwala na rozsze-
rzenie zakresu stosowania ksztaltek zuzlowych.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania ksztaltek z zuzla pomie-
dziowego, otrzymywanych drogg odlewania sta-
tycznego, znamienny tym, ze kolanka i trojniki
o roznych wymiarach i profilach odlewa sie z
plynnego zuzla pomiedziowego, o temperaturze
1050 do 1200°C zawierajacego do 25% Fe w for-
mach najkorzystniej piaskowych, ktérych zbro-
jony perforowanymi rurkami metalowymi rdzen,
wykonuje sie znanym sposobem z mieszaniny ptu-
kanego piasku wolnego od substancji gliniastych
z dodatkiem 0,5 do 3% wagowych materialéw za-
wierajgcych skrobie lub podobnych a nastepnie po
zakrzepnieciu, odlew o temperaturze nie nizszej
niz 750°C, umieszcza si¢ w piecu komorowym lub
tunelowym, gdzie znanym sposobem odlew pod-
daje sie obrobce cieplnej.

PZG w Pab.,, zam. 514-68, nakl. 560 egz.
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