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Vynélez sa tyka 3pi¥ky zé&vitovky vstrekovacieho stroja rozoberatelne spojenej so
vstrekovacou zévitovkou a opatrenej spdtnym ventilom,

Pri vstrekovani plastickej hmoty do formy je potrebné pomocou zavitovky so ¥pié-
kou a spdtnym ventilom naplastikovat potrebna dévku pre %iadany vystrek a tato vstrek-

nat do formy,

SG znéme r8zne spojenia Bpi¥ky zévitovky so zévitovkou ako aj rdzne prevedenia
spdtnych ventilov, NajtastejSie spojenie 3pi¥ky zévitovky so zévitovkou je pomocou zévie
tu. Nevyhodou tohto spojenia je to, %e pri vymene ¥piky zévitovky je potrebné pouffvat
$pecidlne néradie na vyskrutkovanie ¥pi&ky zévitovky zo zévitovky. Nevghodou doposial
poutivanych spdtnych ventilov je to, %e spdtny ventil je umiestneny na povrchu Spidky
%o sp8sobuje, %e pri préci dochédza k jeho podkodeniu ukrutenim, alebo nadmernym opotre-
benim. Nadmerné opotrebenie spdtného ventilu nezaruluje poZadovant dévku vstrekovaného
materiélu, &im sa zhor3i opakovatelnost dobr¢ch vystrekov,

Uvedené nevyhody odstranuje ¥pikka zévitovky vstrekovacieho stroja rozoberatelne
spojenej so vstrekovacou zévitovkou a opatrenej spdtnym ventilom podia vynélezu, ktoré-
ho podstata spotiva v tom, Ze v telese ¥pi¥ky je vytvorend drétka pre rozoberateiné spo-
jenie 3pi&ky zévitovky so zévitovkou, dalej v osi telesa Spi&ky zévitovky je vytvoreny
otvor pre spatny ventil posuvne v fom ulofeny a otvory pre pradenie tekutého materiélu,

vyhodou Zpisky z&vitovky vstrekovacieho stroja rozoberatelne spojenej so vstreko=
vacou zévitovkou a opatrenej spdtnym ventilom podla vyndlezu je to, e dréika vytvorené
na jen jednom konci umoZiuje rozoberatelné spojenie bez ¥peciélneho naradia, Takéto
spojenie 3pisky zavitovky so zévitovkou, md%e vytvérat medzi &elom dréiky 3pi¥ky zévi-
tovky a &elom za&vitovky spdtny ventil., Spdtny ventil, posuvne ulofeny v 3pitke zévitov-
ky, zabezpefuje dokonalé utesnenie tekutého plastického materidlu pri minimélnom opotre-
beni telesa spitného ventila, vymena opotrebovaného spitného ventilu je jednoduché
a rychla %o umoini zv¢¥it produkciu vstrekovacieho stroja,

Kondtruk&né rieSenie 8pi¥ky zadvitovky vstrekovacieho stroja rozoberatelne spojenej
80 vstrekovacou zévitovkou a opatrenej spdtnym ventilom podla vynélezu je oproti stava-
jacim riedeniam jednoduchdie a energeticky menej néro&né,

Prikladné prevedenie Spitky zévitovky vstrekovacieho stroja rozoberatelne so vstre=
kovacou zévitovkou a opatrenej spdtnym ventilom podla vyndlezu je zn&zornené na prilofe~
nom vykrese, kde obr, 1 znézornuje rozoberatelné spojenie telesa #pilky zévitovky so
zévitovkou, obr, 2 znézorhuje polohu telesa ¥pitky z&vitovky so spitnym ventilom a zé-
vitovkou pri plastikacii, obr., 3 znézorhuje polohu telesa 8pitky zédvitovky so spdtnym
ventilom a zévitovkou pri vstrekovani plastického materiélu a obr, 4 znézoriuje polohu
telesa Spitky zavitovky so spdtnym ventilom a zévitovkou podla bodu 4 predmetu vynélezu.

Spitka zavitovky vstrekovacieho stroja rozoberatelne spojené so vstrekovacou zévi-
tovkou a opatrens spdtnym ventilom, pozostéva z telesa 3pitky 1, s dréikou 2, v ktorej
je posuvne uloZené osadenie 9 konca zé&vitovky 3, priom dréika 2 je spojenéd s otvorom
6 vytvorenym v prednej &asti telesa #pitky 1.

Pri plastikacii dochddza k tefeniu plastického materislu od zavitovky 3 obr, 1
cez dréZku 2 spojenG s otvorom 6 v telese ¥pidky 1 pred Spitku zévitovky vstrekovacieho
stroja.

PriamoZarym pohybom zévitovky 3, podla 3ipky a, dochddza k pohybu telesa Spi&ky
zévitovky 1 podla ¥ipky b, &im sa uzatvori otvor 6 v telese ¥pitky z&vitovky 1 a plastic~
ky materidl nachédzajGci sa pred ¥pi¥kou zévitovky 1 je za pomoci zévitovky 3 vstrekova-
ny do formy,

Spitka zévitovky vstrekovacieho stroja rozoberatelne spojend so vstrekovacou zévi-
tovkou a opatrena spdtnym ventilom, pozostéva z telesa 3pikky t s dréZkou 2 spojenej
s otvorom 6 pomocou kanéla 4 v ktorom je posuvne ulofeny spdtny ventil 5, pritom v tele-
se 1 sG vytvorené prepGitacie otvory 7.
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Plasticky materidl je za pomoci zévitovky 3 premiesthovany pred teleso ¥pi¥ky zé-
vitovky 1 obr, 2 cez dr&%ku 2 spojentd s prepGitacimi otvormi 7 pomocou kandlu 4, pri-
Som posuvne uloZeny spltny ventil 5 uzatvéra otvor & v telese Spitky 1. '

Pri vstrekovani plastického materiflu do formy za pomoci zévitovky 3, obr, 3, po-
suvne ulofeny spdtny ventil 5 v kanéle 4 uzatvori prepastacie otvory 7, Sim nastane do-
konale utesnenie spitného toku plastického materi&lu o umoZni mnohonssobnG opakovatel-
nost po¥adovanych dobrych v¢strekov,

PREDMET VYNALEZU

1, Spi&ks zévitovky vstrekovacieho stroja rozoberatelne spojens so vstrekovacou zévitove
kou a opatrens spitnym ventilom vyznadujGca sa tym, %e je tvorend telesom, v ktorom
osi je vytvorenéd dréfka (2), v ktorej je posuvne uloZené osadenie (9) konca zévitov-
ky (3), pri¥om dréika (2) je spojenéd s otvorom (6) vytvorenym v prednej asti telesa
pitky (1).

2, 3pikka zévitovky vstrekovacieho stroja podia bodu 1 vyznadujGca sa tym, e draZka
(2) je s otvorom (8) spojenéd pomocou kandlu (4), v ktorom je posuvne uloZeny spdtny
ventil (5), pri¥om v telese 8pi¥ky (1) sG vytvorené prepadtacie otvory (7).

3. Spitka zévitovky vstrekovacieho stroja podla bodu 2 vyzna&ujGca sa tym, Ze prepaita-
ce otvory sG tangenciélné a s umiestnené v prednej Sasti telesa ¥pilky (1) vo vzdia-
lenosti rovnajicej sa najmenej Sirke telesa spdtného ventilu (5).

4, Spitka zévitovky vstrekovacieho stroja podla bodu 2 vyzna¥ujaca sa tym, Ze v prednej
Casti telesa ¥pi¥ky (1) a na obvodovej ¥asti telesa spdtného ventila (5) 8G vytvore-
né draZky (8) tvoriace spolotne kanély spojujlce priestor za spdtnym ventilom (8)
8 otvorom (6).

1 vykres
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