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Wynalazek niniejszy dotyczy wyrabia-
nia mydla, a w szczegblnosci mydla w po-
staci bardzo rozdrobnionej. Mydlo wysokie-
go gatunku w tej wlasnie postaci wyrabia-
no dotychczas w sposéb polegajacy na tem,
iz z mydta plynnego wytwarzano pasemka
droga ochtadzania go na bebnie, albo tez
wytwarzano zefi paleczki, a nastepnie su-
szono je i mielono na ptatki. Robiono row-
niez z mydta cienkie nitki, w rodzaju ma-
karonu, przeciskajac mydlo w stanie odpo-
wiednio miekkim przez dziurkowane tarcze
maszyny, podobnej do zwyklej wyciskarki
uzywanej do ksztaltowania kawalkéw my-
dta, Wyrabiano réwniez mydlo w proszky,
a w szczegblnoéci mydlo do prania, droga

rozpryskiwania lub rozpylania go. Otrzy-
many woéwczas proszek mydlany zawieral
zazwyczaj znaczna przymieszke lugowca.
Rozpryskiwania i suszenia uzywano réw-
niez do wyrabiania mydta rozpylonego, kté-
re sprasowywano nastepnie celem otrzy-
mania mydla napowietrzonego czyli pian-
kowego, '

Wynalazek niniejszy polega na sposo-
bie wyrabiania mydla bardzo rozdrobnione-
go, a w tym celu, mydlo ptynne, zawieraja-
ce lub niezawierajace inne skfadniki, prze-
ciska sie pod odpowiedniem cisnieniem
przez male otworki, a to w celu wytwo-
rzenia i zestalenia z mydta wlékien lub pa-
semek, Wynalazek obejmuje réwniez my-
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dio w! t postdcf widkien lub pasemek wyko-
\ dlug\mme}szego sposobu,
?Spos%‘b polega mianowicie na tem, iz
mydlo plynne, posiadajace temperature
mydla podczas gotowania go w panwiach
mydlarskich i skladajace si¢ ze skladnikow,
o zwyklej koncentracji, ktore zestalajqg sie
szybko po wystawieniu ich na dzialanie at-
mosfery, czyli mydlo zawierajace okoto
63°/, kwasow tluszczowych, przeciska sie
przez otworki o' $rednicy réwnej okoto *
milimetra zapomoca pompy tloczacej bez-
posrednio i pod ci$nieniem okoto 2 kg na cm
kwadratowy, otrzymujac w rezultacie my-
dto twarde w postaci wlékien, Wynalazek
nie ogranicza si¢ jednak do wielkosci
otworkéw i cisnienia przytoczonego powy-
Zej, poniewaz mozna je zmienia¢ w zalez-
nosci np. od rodzaju wyrabianego mydta,
od temperatury tego mydla podczas prze-
ciskania i od szybkosci przeciskania, W
kazdym razie jednak, dane powyzsze daja
dobre wyniki, Nalezy jednak baczyé¢ ma to,
aby cisnienie bylo dostatecznem do przeci-
skania mydla przez otworki i otrzymama,
po stwardnieniu, zadanych wiékien lub pa-
sem,

Cisnienie to moze si¢ wahaé¢ w grani-
cach od 1 do 4 kg na cm®* i mozna go
otrzymaé np. zapomoca pompy tloczacej
bezposrednio sily odsrodkowej lub zbiorni-
ka prezniowego, W razie potrzeby mozna
uzy¢ mydla, do ktérego wprowadzono u-
przednio powietrze, Ilo$é otworkéw, przez
ktére mydlo jest przeciskane, zalezy réw-
niez od poszczegblnych wymagan, lecz naj-
lepiej jest, gdy ilosé tych otworkéw, przy-
padajaca na piewierzchni¢ kota o $rednicy
1Y/, cala, wynosi od 30 do 50-ciu, ale nie
jest to kwestja zasadnicza. Wielkoéé tych
otworkéw moze byé réwniez rozmaita, a
wychodzace z nich wiékna Ilub pasemka
moga posiadaé¢ nawet grubo§é 1-go milime-
tra, przyczem szeroko$é¢ pasemek moze do-
chodzi¢ np. do jednego cala, a to w zalez-
nosci od cienkoéci tych pasemek.

Co sig tyczy wielkosci otworkéw, stuza-
cych do przeciskania mydla, to celem unik-
niecia zatykania si¢ tych otworkéw, nale-
zy przefiltrowaé starann’e mydlo podczas
otrzymywania go. Przeciskanie mydla moz-
na skierowaé w dowolnym kierunku, jak
np. tloczyé je w kierunku poziomym lub ku
dotowi, przyczem dlugosé drogi przebiega-
nej przez wlékna, powinna byé taka, aby te
wlokna mialy czas stwardnie¢ dostatecznie.
Mydlo ptynne mozna w razie potrzeby prze-
ttaczaé¢ do powietrza chlodnego, albo tez
ogrzanego w celu wysuszania wlékien,
Ochladzanie przeciénigtych wiékien mozna
przeprowadzaé¢ sposobem przeciwprado-
wym, skierowujac chlodne powietrze na
dno komory, stuzacej do przeciskania my-
dta, Wiékna lub pasemka mydlane moga,
po stwardnieniu wpadaé bezposrednio do

'przenoénika lub na pas bez konica, Zaraz po

przecisnieciu myd}a, najlepiej jest je ochto-
dzié, a nastepnie dopiero suszyé zapomoca,
np. cieplego lub suchego powietrza tak, aby
otrzymaé mydlo, zawierajace procent kwa-
s6w tluszczowych niezbedny dla mydet
toaletowych wysokiego gatunku. Zawartos$é
kwasu tluszczowego w mydle moZna zmie-
niaé, a do mydla mozna w razie Zyczenia
domieszaé jeszcze przed przeciskaniem in-
nych skladnikéw, zgadzajacych sie z nim
i to w stanie cieklym lub w roztworze, jak
np. weglanu sodowego lub krzemianu sody.

Zastrzezenia patentowe.’

1. - Sposéb wyrabiania mydla w postaci
bardzo rozdrobnionej, znamienny tem, ze
mydlo w stanie ptynnym przeciska sie pod
odpowiedniem ci$nieniem przez odpowied-
nie otworki, celem wytworzenia zeri wié-
kien lub pasemek,

2. Spos6b wedlug zastrz, 1, znamienny
tem, ze do mydla, jeszcze przed przeciska-
niem go, dodaje si¢ rozmaitych skladmkéw

z nim zgadzajacych sie.

3. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-



ny tem, ze otrzymane wlékna lub pasemka
ruydlane sa suszone.

4. Sposéb wedlug zastrz, 1, 2 i 3, zna-
mienny tem, Ze jeszcze przed przeciska-
niem do mydta (z dodatkiem lub bez in-
nych skladnikéw) wprowadza si¢ powietrze
czyli piankuje je.

5. Spos6b wyrabiania mydla w posta-
ci wlokien, znamienny tem, ze mydto plyn-
ne, zawierajace okolo 63°/, kwaséw ttu-

szczowych, przeciska si¢ przez otworki o
érednicy okolo !/, milimetra pod cisnieniem
okoto 2 kg na cm?

Arthur Herbert Charlton,
T.BBRowe&Company
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rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.



	PL7107B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


