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(54) Lisovaci ndstroj pro lisovéni virobkd ze suspenzi

Vyndlez Yesi lisovaci ndstroj pro 1lis-

sovéni vyrobkld ze suspenzi, sestdvajici z
ot¥ruvzdorné vloiky metrice, ocelového té-

la matrice, spodnfho razniku, plniciho pros-

toru matrice, trnu a tlakové komory.Podsta- A_l__
tou vyndlezu je, %e plnici prostor matrice

s kruhovou plnici drdZkou, plnicimi otvory J U
a vndj¥f rozvdddel drdfkou je propojén pii-
vodnim otvorem suspenze s pf{vodem suspen- v
ze a plnicim ze¥izenim pfes otvor k vyrovné- ’ L //,J!
vaci membrdnd, kterd oddéluje suspenzi od
tekutiny ve vyrovnavadi tlaku, vedenou pfes 21
piivod s ventilem a ddle’ vedenou otvorem e
pfivodu tekutiny, pFivodem tekutiny a pFfi- —
vodu tekutiny, piivodew tekutiny e p¥ivod-

nim otvorem tekutiny do tlakové komory.Vy-

nélez lze vyus{t v oboru keramickém, v

préskové metalurgii a podobné.
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Vyndlez se tykd lispvacfho ndstroje pro lisovéni vyrobki
ze suspenz{, seetévajicfgg?otéruvzdorné vlozky matrice, ocelové-
ho téla matrice, spodnfho razniku, plnifcfho prostoru matrice, ..
trnu a tlakové komory,

-~ Stdvajfcf{ lisovacf ndstroj sestdvd z matrice s axidlné
vedenymi plnfcimi kandly, spodnfho razniku, z tlakové komory,
P¥ivod suspenze je veden pies tlakovou komoru, Uzavirdnf axi-
dlnfch kandll pi{vodu suspenze se déje spodnim raznikem,

Nevyhody stdvajfctho lisovactho ndstroje spodfvajf v tom,
%e suspenze p¥i ndhlém zvySeni tlaku v plnicim prostoru matrice,
ktery se docfl{ p¥i rychlejs{m lisovanf{, unikd z matrice vil{f

 mezi matricf a spodnfm raznikem do tlakové komory, Proto je nut=

né u tohoto lisovactfho ndstroje volit velmi malou lisovac{ rych-
lost, M4 to za ndsledek nfzky vykon lisovactho nés?ﬁje a vétst
opot¥ebenf dfli v tlakové komo¥e, '

Uvedené nevyhody odstranuje lisovacf ndstroj pro lisovidn{
vyrobkl ze suspenz{, sestdvajfci z otéruvzdorné vloZky matrice,
ocelového téla matrice, spodnfho raznfiku, plnfciho prostoru ma-
trice, trnu a tlakové komory podle tohoto vyndlezu, jehoZ podsta-
ta spodivd v tom, Ze plnfcf prostor matrice je opatien kruhovou
plnfct drézkou, radidlnfmi plnfcimi otvory a vndjsi rozvddsct
drdZkou, do které uUst{ radidlnf p¥fvodnf kandl suspenze, spoje-
ny jednak privodem suspenze s plnicim za¥f{zenim a jednak p¥es
kandl s prostorem vyrovnavade tlaku pro suspenzi, kteryzto pros-
tor je membrédnou oddélen od prostoru vyrovnavade tlaku pro tla-
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kovou tekutinu, spojeného ventilem s p¥fvodem tekutiny a ddle
otvorem pres pi¥fvodni kandl a pi¥fvodn{ otvor tekutiny do tla-
kové komory,

Vyhody tohoto lisovacfho nédstroje jsou v tom, Ze je mozné
pouzft vétsf lisovacf rychlost, SimZ se zvy3{ vykon ndstroje,
PouZit{m tekutiny v tlakové komore se sniZ{ opotfebeni dilu
lisovaciho néstroje v tlakové komore,

Na vykresech je na obr, 1 schematické zobrazeni lisovactho
ndstroje, na obr, 2 je ¥ez lisovaciho ndstroje v misté radidl-
ntho p¥{ivodu suspenze, na obr, 3 Je Yez vyrovnavadem tlaku a na
obr, 4 je schdna zapojeni lisovactho ndstroje s plnicim za¥f{ze-
nim, '

Do ocelového t8la matrice 2 je vloZena otéruvzdornd vloika
matrice 1 s kruhovou plnfcf drédZkou 5 a plnicimi otvory §, V o-
celovém t&le matrice 2 je vnéjsf rozvddéci drdZka 7, p¥ivodni
otvor suspenze 8 a pii{vodni otvor tekutiny 9, V matrici 1 je
spodnf raznfk 3, Lisovacf{ ndstroj miZe m{t také trn 10, P¥i vy=-
jetf matrice 1 do plnfcf polohy, md lisovac{ ndstroj plnici pros-
tor 4, Tlakovd komora 21 musf mfit ve viSech fdzfch lisovacfho cy-
klu stejny objem, Vyrovnaval tlaku 18 se sklddd z t&lesa privo-
du suspenze 1l a t&lesa pr{vodu tekutiny 12, které mezi sebou
sviraj{ membrdnu 13, Suspenze se privddf do télesa pi¥{vodu sus-
penze ll, otvorem pffvodu suspenze 14 a tekutina se privdd{f do
télesa pi¥fvodu tekutiny 12 otvorem privodu tekutiny 15, K oce-
lovému télu matrice 2 je pripojen privod suspenze 16 a privod
tekutiny 17, pridemZ oba p¥{vody jsou p¥ipojeny do vyrovnavace
tlaku 18, PFivod suspenze 16 je rovndZ propojen s plnfcim zaii-
zenim 19, Pro naplndnf tekutiny a odvzdusndnf slouZ{ piivod
s ventilem 20,

Lisovaci ndstroj je konstruovdn tak, Ze plnfcf vyska otev=-
fenf otdruvzdorné vloZky matrice 1 odpovifda objemové hustoté
guspenze a plnlcfmu tlaku, Maximdlnf otevienfi otéruvzdorné vloz-
ky matrice 1 v plnfcf poloze je takové, aby spodnf hrana kruhové
plnfc{ drdzky 5 byla v drovni hornf hrany spodnfho raznfku 3,
Celkovy prifez radidlnfho p¥{vodu,sestdvajfctho z p#ivodniho
otvoru suspenze 8, vndjs8{ rozvdddcf drdiky J a plnfcich otvo-
ri 6 do kruhové plnfcf drdiky 5, jakoZ i prifez p¥ivodu sus-
penze 16, priifez p%ivodu tekutiny 17 a prirez p¥ivodniho otvo-
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ru tekutiny 9, musi byt vétsf{, jako celkovd plocha mezi matri-
cf 1 a spodnim raznfkem 3, eventudlné vlile mezi spodnf{m raznf-
kem 3 a trnem 10, Viile mezi spodnim raznikem 3 a matric{ 1l je
co nejmens{ v pohyblivém uloZenf, Princip tohoto limovactho
ndstroje je v tom, %e jak plnfc{ tlak, tak tlak suspenze p¥i
lisovén{, plisobic{ viil{ mezi otdruvzdornou vloZkou matrice 1L
a spodnim raznfkem 3, vyrovnd nejprve tlak v tlakové komofe
21 pies vyrovnaval tlaku 18, Rozd{l ploch, kde tlak suspenze
piisobf znamend, fe tlak tekutiny v tlakové komoie 21 brén{
pronikdn{ suspenze vil{ mezi matricf 1 a spodnfm raznfkem 3 do
tlakové komory 21, Na principu nestlacitelnosti kapaliny se ob-
jem tekutiny v tlakové komoie 21 nemi¥e zvetSit (az na malé ne-
t&snosti lisovacfho ndstroje kolem t3snénf), To umoZnuje pouf-
vat pfli lisovanf véts{i lisovaci rychlost a zvysi se tak vykon
lisovactho ndstroje,

Sugpenze o uréité potirebné objemové hustoté a potrebném
pinfcim $1laku Je v urcéitou dobu vpusténa plnicim zaffzenfm L9
do p¥fvodu suspenze 16, do vyrovnavaie tlaku 18 a lisovacfho
'ndstroje pFfvodnim otvorem suspenze 8, Matrice 1 vyjede do plni-
ci polohy tak, aby horn{ hrana spodniho raznfku 3 byla v urovni
spodni hrany kruhové plnicf drazky 5, V té dobé musf mf{t plnlct
prostor matrice nejvet¥f objem a urditou plnici vysku, odpovi-
dajic{ hustotd a pinfcfmu tlaku suspenze, Otéruvzdornd vlozka
matrice L je uzaviena filtradnfm hornim raznikem, Do pinictho
prostoru otéruvzdorné vloiky matrice L prichdzi suspenze privod-
nim otvorem 8 pfes vndj¥1 rozvadéci drarku 7, pFes plnlcf otvory
6 a kruhovou plnfcf drdZku 5, JiZ v dobé plnéni je v Sinnosti
tlak otvorem prffvodu suspenze 14, Tlak se prendsf pomoci teku=-
tiny otvorem privodu tekutiny 15, prf{vodem tekutiny 17 pies
pr{vodn{ oivor tekutiny 9 do tlakové komory 21, Je tak brén&no
protitlakem tekutiny v tlakové komore 21 vnikdn{ suspenze vili
mezi spodnfPraznfkem 3 a otdruvzdornou vloZfkou matrice 1 do
tlakové komory 21, Po naplnénf otéruvzdorné vlofky matrice 1
pYerusf plnfc{ za¥fzenf 19 p¥{vod suspenze,

Horn{ filtracn{ raznik tlad{ na otéruvzdornou vloZku ma-
" trice 1 a tato se pohybuje smdrem dold, Nejprve se uzavie kru-
hové plnic{ drédZka 5 pevnym spodnfm raznfkem 3, Pak se postup-
né plnfcf prostor 4 zmensuje a suspenze se postupné zahud¥uje
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aZ? do hustoty vylisku, docflené nastavenym lisovacim tlakem,
Po dobu filtrace - lisovdni mé snahu suspenze pronikat vil{
rmezi otéruvzdornou vloZkou matrice 1 a spodnim raznfkem 3, Zde
sehrdvéd nejvétsf roli kruhovd plnfcf drérka 5, kterd tlak pro-
nikajfc{ suspenze zachytne po celém obvodu oté&ruvzdorné vloZky
matrice 1 a tlak suspenze se prenese nejprve pFes plnict otvo=
ry 6 do vnéjs{ kruhové drdzky 7, pres prfvodni otvor suspenze
8 do pifvodu suspenze 16 aZ po plnici za¥fzenf 19 a vyrovnavad
tlaku 18, Pres vyrovnavad tlaku 18 se soudasné vyrovnd tlak
tekutiny v tlakové komofe 21 tlaku suspenze a stejnym tlakem
tekutiny brdn{ pronikédni suspenze do tlakové komory 21, Suspen-
ze je Vv uzavieném privodu suspenze 16 nestladitelnd, tak jako
Je nestladitelnd tekutina v tlakové komoie 21, TudfZ ztrity
suspenze v otéruvzdorné vloZce matrice 1 jsou malé a odpovida~-
J1 pouze ztrdtdm tekutiny pPes tésnéni tlakové komory 21, Piro-
toZe t&snénf tlakové komory 21 t¥snf tlak tekutiny a ne t¥eba
abrazivni suspenze, je opot¥ebenf tésnénf{ pohyblivych &dstf
v tlakové komo¥e 21 velmi malé a Unik tekutiny z tlakové komo-
ry 21 nepatrny, Vlivem velmi malych ztr4t suspenze otdruvzdor-
né vlozky matrice 1 v dobd filtrace-lisovénf md voleny plnfci
prostor 4 menSf plnlcf vysku, je pot¥eba krat3{ das pro plné&-
ni a pouzivd se vysS3{ filtradni-lisovaci rychlost, Docflf se
tak vysokého vykonu lisovacfho ndstroje,

Plnict za¥fzenf 19 se po skoneni doby lisovdnf otevie
a vynuluje tlak suspenze nad vyrovnavadem tlaku 18,a tim i tlak
tekutiny v tlakové komoie 21, Nucenym sjetim otdruvzdorné vloZ=
ky matrice 1 do rovné hornf hrany spodnfho raznfku 3 se vyli-
sek sejme, Cely lisovacf cyklus se opakuje,

Lisovacfho nédstroje podle tohoto vyndlezu lze s vyhodou
pouzit zejména v prédskové metalurgii a v keramickém primyslu,
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Lisovac{ ndstroj pro lisovdnf vyrobkl ze suspenzf, segtd-
vajfci z otéruvzdorné vloZky matrice, ocelového t&la matrice,’
spodnfho raznfku, plniciho prostoru matrice, trnu a tlakové ko-
mory, vyznaceny tim, Ze plnfc{ prostor matrice (4) je opatien
kruhovou plnfef dréikou (5), radidlnfmi plnfcimi otvory (6)

a vnéjs{ rozvddéci drdzkou (7), do které ustf radidlnf p¥{fvodni
kandl (8) suspenze, spojeny jednak pfivodem (16) suspenze s pl-
nlcim zai¥fzenfm (19) a jednak p¥es kandl (14) s prostorem vy-
_rovnavale tlaku (18) pro suspenzi, kteryito prostor je membri-
nou (13) oddélen od prostoru vyrovnavade tlaku (18) pro tlako-
vou tekutinu, spojeného ventilem (20) s p¥fvodem tekutiny a dd-
le otvorem (15) p¥es p¥fvodn{ kandl (17) a p¥ivodnf otvor (9)
tekutiny do tlakové komory (21),

3 vykresy
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