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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 7月 25日 (2005.7.25)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ １ ７ 】
　 　 【 比 較 例 １ 】
　 実 施 例 １ に お い て 、 第 ２ キ ャ ビ テ ィ １ ０ の 温 度 を １ １ ０ ℃ に し た 以 外 は 実 施 例 １ と 同 様
に し て シ リ コ ー ン ゴ ム と ナ イ ロ ン ６ 樹 脂 か ら な る 複 合 体 を 製 造 し た 。 即 ち 、 第 ２ 上 方 固 定
金 型 ８ の 温 度 を 第 １ 上 方 固 定 金 型 ７ と 同 じ 温 度 で あ る １ １ ５ ℃ に 設 定 し て 、 第 キ ャ ビ テ
ィ の 温 度 を １ １ ０ ℃ に 設 定 し た 以 外 は 、 実 施 例 １ と 同 様 に し て シ リ コ ー ン ゴ ム と ナ イ ロ ン
６ 樹 脂 か ら な る 複 合 体 を 製 造 し た 。 そ の 結 果 、 シ リ コ ー ン ゴ ム 成 形 体 の 一 部 の 硬 化 が 不 十
分 で あ り 、 未 硬 化 の ま ま で あ っ た 。 そ こ で 、 射 出 成 形 条 件 を 変 更 し て 、 シ リ コ ー ン ゴ ム 組
成 物 の 加 熱 時 間 （ 硬 化 時 間 ） を ９ ０ 秒 ま で 延 長 し た と こ ろ 実 施 例 １ と 同 様 の シ リ コ ー ン ゴ
ム と ナ イ ロ ン ６ 樹 脂 か ら な る 複 合 体 が 得 ら れ た 。 こ れ ら の 結 果 を 表 １ に 併 記 し た 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】

２



　 　 　 　 【 ０ ０ １ ９ 】
　 　 【 実 施 例 ２ 】
　 ポ リ カ ー ボ ネ － ト 樹 脂 （ 出 光 石 油 株 式 会 社 製  ） を 熱 可 塑 性 樹 脂 用 射 出 成 形 機 ４ に 投 入
し 、 温 度 ２ ４ ０ ～ ２ ６ ０ ℃ に て 溶 融 し た 。 次 い で こ れ を １ ４ ０ ℃ に 設 定 さ れ た 第 １ 上 方 固
定 金 型 ７ お よ び 第 １ 下 方 移 動 金 型 ５ を 篏 合 し て な る 部 分 的 に 形 成 さ れ た 熱 可 塑 性 樹 脂 成 形
用 キ ャ ビ テ ィ （ 第 １ キ ャ ビ テ ィ ） ９ 内 部 に 一 次 射 出 し た 。 こ こ で 、 ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 樹 脂
の 冷 却 固 化 温 度 は １ ４ ０ ℃ で あ っ た 。 ま た 、 射 出 成 形 条 件 は 、 射 出 時 間 が １ 秒 、 固 化 時 間
３ ０ 秒 で あ っ た 。 次 に 、 こ の ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 樹 脂 成 形 体 を 含 む 第 １ 下 方 移 動 金 型 ５ を １
６ ０ ℃ に 設 定 さ れ た 第 ２ 上 方 固 定 金 型 と 篏 合 せ し め 、 主 体 部 金 型 キ ャ ビ テ ィ （ 第 ２ キ ャ ビ
テ ィ ） １ ０ を 新 た に 形 成 し た 。 こ こ で 第 ２ キ ャ ビ テ ィ の 温 度 Ｔ 2 は １ ６ ０ ℃ で あ っ た 。 次
に 、 主 剤 と 硬 化 剤 か ら な る 付 加 反 応 硬 化 型 加 熱 硬 化 性 の ２ 液 型 液 状 シ リ コ ー ン ゴ ム 組 成 物
（ 東 レ ・ ダ ウ コ ー ニ ン グ ・ シ リ コ ー ン 株 式 会 社 製 、 商 品 名 ： Ｓ Ｅ ６ ７ ２ １ Ａ ／ Ｂ ） を そ れ
ぞ れ 液 状 シ リ コ ー ン ゴ ム 用 タ ン ク １ お よ び タ ン ク ２ に 装 填 し 、 ス タ チ ッ ク ミ キ サ ー （ 図 示
し な い ） を 介 し て １ ： １ の 比 率 （ 重 量 比 ） で 混 合 し た も の ） を 、 シ リ コ ー ン ゴ ム 射 出 成 形
装 置 ３ に よ り 主 体 部 金 型 キ ャ ビ テ ィ １ ０ （ 第 ２ キ ャ ビ テ ィ ） 内 に 射 出 し て 硬 化 さ せ た 。 こ
こ で 第 ２ キ ャ ビ テ ィ の 温 度 は １ ６ ０ ℃ で あ っ た 。 ま た 、 射 出 条 件 は 、 射 出 時 間 が ３ 秒 で あ
り 、 加 熱 時 間 （ シ リ コ ー ン ゴ ム 組 成 物 の 硬 化 時 間 ） が ６ ０ 秒 で あ っ た 。 得 ら れ た シ リ コ ー
ン ゴ ム と ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 樹 脂 か ら な る 複 合 体 は シ リ コ ー ン ゴ ム 成 形 体 と ナ イ ロ ン ６ 樹 脂
成 形 体 が 一 体 化 し た シ リ コ ー ン ゴ ム と ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 樹 脂 か ら な る 複 合 体 で あ っ た 。 こ
の 複 合 体 の 境 界 面 は 平 坦 で あ り 寸 法 精 度 は 非 常 に 優 れ て い た 。 ま た ２ ０ ０ シ ョ ッ ト の 連 続
射 出 成 形 後 で も 不 良 品 の 発 生 は み ら れ な か っ た 。 こ れ ら の 結 果 を 表 １ に 示 し た 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ ２ １ 】
　 　 【 比 較 例 ４ 】
　 実 施 例 ２ に お い て 、 第 １ キ ャ ビ テ ィ の 温 度 Ｔ １ を １ ６ ０ ℃ に し 、 シ リ コ ー ン ゴ ム 組 成 物
の 硬 化 時 間 を ６ ０ 秒 と し た 以 外 は 実 施 例 ２ と 同 様 に し て シ リ コ ー ン ゴ ム と ポ リ カ ー ボ ネ ー
ト 樹 脂 の 複 合 体 を 製 造 し た 。 そ の 結 果 、 ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 樹 脂 成 形 体 部 分 の 表 面 に ヒ ケ が
発 生 し た 。 こ れ ら の 結 果 を 表 １ に 併 記 し た 。
【 】
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