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PATENTE N2, 85043

"Aparelho para cortar material em chapa

ou similar"
para gue

CORNELIS HENDRICUS LIET, pretende
obter privilégio de inveng3do em Portuy

gal.

RES UMD

0 presente invento refere-se a um aparelho para cortar
material em chapa ou similar, por exemplo metal, que compre-
ende uma estrutura (1), uma mesa (2) para suportar a chapa
de material a ser cortada, uma lAmina inferior (3) fixa, uma
l8mina superior (4) mbvel para cima e para baixo e trabalhapn
do em conjunto com 2 lamina inferior, fazendo a dita l&mina
superior um angulo de corte com a l&mina inferior. O apare-
lho inclui ainda uma esperé (6) ajustdvel para determinar a
largura da faixa de material a ser cortada e meios de eleva-
¢3o (9) para elevarem a parte da chapa de material abasteci-
da. Us meios de elevag3d3o compreendem uma pluralidade de bra
cos de suporte (10) distribuidos ao longo do comprimento do
aparelho, prolongando-se os ditos bragos de suporte transver
salmente & la&mina inferior e estando adjacentes 2 l&mina in-
ferior com o primeiro extremo, estando o outro extremo de ca
da brago de suporte suportado articuladamente numa viga de
suporte (12). Para cada brago de suporte sdo proporcionados
meios de press@o (13) sendo os ditos bragos de suporte duran
te a acgdo de corte articuldveis,parz baixo pela lamina supe
rior contra a acgdo dos meios de press3@o correspondentes, en

quanto apertam a faixa de material a ser cortada.
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MEMORIA DESCRITIVA

0 invento refere-se a um aperelho para cortar material
em chapa ou similar, tal como metal, compreendendo uma arma-
¢30, uma mesa para suportar o material a cortar,uma l&mina
inferior fixa,uma l&mina superior mével para cima e para bai -
X0 e operando em conjunto com a l28mina inferior, fazendo a
dite l8mina superior um &ngulo de corte com a l&mina inferi-
or, determinando uma espera ajustével a largura da faixa de
material a ser cortada e incluindo meios de elevag@o para ele

varem a parte do material em chapa fornecida.

Um tal aparelho & adequado para cortar faixas de lar-
guras bastante diferentes pelo ajustamento da espera na lar-
gura desejada da faixa de material a ser cortada. Us meios
de elevag3do proporcionam para seguranga que durante a alimen
tag8o0 do material em chapa a borda extrema embata contra a
espera e ndo possa ser empurrada por baixo da espera. Para
se realizar a operag®o de corte os meios de elevag¥o s%o mo-
vidos no sentido descendente. 0 aparelho conhecido apresen-
ta o problema de que, em particular, gquando corta faixas de
material estreitas, a faixa de material cortada fica forte-
mente deformada e por isso muito endurecida para ser posteri
ormente trabalhada., Sobretudo, a largura aoc longo do compri

mento da faixa de material cortada nZc & constante.

R patente FR-A-1 441 501 descreve um aparelho do tipo
acima mencionado, em que se faz a tentativa para resolver es
tas desvantagens proporcionandoc uma pluralidade de meios de
suporte estreitos na direcgdo transversal e distribuldos =ao
longo do comprimento da l&mina inferior, meios de suporte
que sdo montados com molas na direcgZo vertical e apertam
uma faixa de material a ser cortada contra a l8mina superior
durante a acgdo de corte. A previs¥o de meios de suporte ex
tra aumenta, no entanto, o prego de custo do aparelho. Além
dissc constitui um problema significativo a descarga da fai-
xa de material cortada neste aparelho conhecido, no qual uma

faixa de material larga n¥o é suficientemente suportada. So
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bretudo, a deformag¥o da faixa de materisl cortada n3o & sufi

cientemente contrariada com este aparelho ccnhecido.

0 invento tem por objectivo proporciocnar um aparelho
do tipo acima mencionado em que as ditas desvantagens sejam

obviadas duma maneira simples, mas no entanto efectiva.

Para este fim o aparelho de acordo com o invento é cz
racterizado por os meios de elevag@o compreenderem uma plura
lidade de bragos de suporte distribufdos ao longo do compri-
mento do aparelho, prolongando-se os ditos bragos de suporte
transversalmente em relag3c & l&mina inferior e sendo adja-
centes 2 1l8mina inferior com um extremo, o outro extremo de
cada brago de suporte sendo articuladamente suportado numa
viga de superte, e por os meios de press@o serem proporciona
dos para cada brago de suporte, e por os ditos bragos de su-
porte durante uma acgdo de corte serem individualmente rodé-
velis para baixo pela l8&mina superior contra a acg@c dos cor-
respondentes meios de press@o enquanto que apertam a faixa

de material a ser cortada.

Desta maneira os meios de elevag3o s3o vantajosamente
utilizados também como meios de suporte, apertando a faixa
de material ccntra a l8mina superior durante a acg¥o de cor-
te e suportando também a faixa de material ac longo de toda
2 sua largura. Devido aos bragos de suporte serem articula-
damente suportados nos seus extremos opostos 3 l&mina inferi
or, a faixa de material a ser cortada é ligeiramente torcida
durante a acg¥o de corte numa direcg¥o oposta 3 direcg%o na
qual a faixa de material & dobrada pelo corte. Assim a de-
formag@o da faixa de material cortada & completamente evita-
da e uma precis&o muito grande da largura da faixa de materi

al cortada é garantida.

De prefertncia, a viga de suporte estd equipada em am
bos os lados com bragos articulados ligados articuladamente

com a estrutura do aparelho, onde a viga de suporte pode ser

13

dada para baixo em ambos os lados por meios de actuag¥o para

descarga da faixa de material cortada.

De acordo com uma concretizag®o favorével do invento



66 341 7 e

Ref: PT 34.348-dV/jp ‘/;4?:

-l

os melios de pressdo de cada brago de suporte compreendem um
conjunto de &mbolo e cilindro de duplo efeito montado entre
o dito extremo do brago de suporte correspondente e a2 estru-

tura.

Os lados dos conjuntos de cilindro e &mbolo em carga
durante o movimento de corte da l8mina superior, est8o em cgo
municagZo com o sistema hidréulico através de uma vé&lvula de
pressdo de modo gue a forga de aperto pela qual a faixa de
material a ser cortada & mantida, pode ser facilmente ajusta

da.

De acordo com uma concretizag3o muito favorével exis-
tem meios para ligarem energia aos conjuntos de &mbolo e ci-
lindro dos bragos de suporte para deslocarem os extremos daos
bragaos de suporte adjacentes & l@mina inferior para as suas
posigBes mais baixas no extremo do movimento descendente da
lamina superior. Assim a faixa de material a ser cortada pg
de também ser descarregada durante o cursoc de retorno da la-
mina superior, pelo gque a velocidade de operagZo do aparelho

é fortemente aumentada.

0 invento serd em seguida explicado pela refer®ncia
aos desenhos, nos quais algumas concretizag®es do aparelho

de acordo com o invento s8c mostradas.

AR fig. 1 mostra esquematicamente uma secgfo transver-
sal de um aparelho de acordo com o invento pela linha I-I da
fig. 2.

A fig. 2 mostra esquematicamente uma vista traseira dao

aparelho de acordo com a fig. 1.

A fig. 3 é uma secg¥o transversal parcialmente mostra

da do aparelho da fig. 1 em escala maior.

A fig. 4 6 uma vista de topo parcialmente mostrada de
um brago de suporte e a l8mina inferior do aparelho da fig. 1.

A fig. 5 & uma vista em perspectiva mostrada esquema-
ticamente e parcialmente de uma segunda concretizagZo do apa

relho de acordo com o invento.

A fig. 6 & uma vista lateral do aparelho da fig. 5.
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A fig. 7 & uma vista em perspectiva de uma terceira

concretizag3o do aparelho de acordo com o invento.

A fig. B & uma secg8o transversal mostrazda parcialmen
te do aparelho da fig. 7 pela linha VIII-VIII numa escala

maior.

A fig. 9 € uma vista de topo parcialmente mostrada do

brago de suporte e l&mina inferior do aparelho da fig. 7.

A fig. 10 & uma vista em perspectiva de uma quarta
concretizag¥so utilizada de preferBncia do aparelho de acordo

com o invento.

A fig. 11 mostra esquematicamente uma secg@o transver
sal pela linha XI-XI da fig. 10 pa qual se mostra um bracgo

de suporte.

A fig. 12 & uma secg®o transversal correspondente 2
fig. 11, na qual se mostra um brago de suporte numa posigZa

extrema e na posig3o de descarga.

Referindo as figuras 1 e 2 encontra-se af esquematica
mente representado um aparelho para cortar material em chapa
ou similar, tal como metal que compreende uma estrutura 1
com uma mesa 2 para suportar a chapa de material a ser traba
lhada (n%o mostrada). Numa aresta extrema da mesa 2 estd
montada uma lamina inferior fixa 3 que trabalha em conjunto
com uma l&mina superior 4, a qual & mével no sentido descen=-
dente. A l&8mina superior 4, fazendo um &ngulo de corte com
a lamina inferior 3, estd fixada a um transportador 5 da la-

mina superior montado rotativamente na estrutura 1.

0 transportador 5 da lAmina superior compreende tam-
bém uma espera 6 ajustdvel, através da gqual a largura da fai
xa de material a ser cortada pode ser definida. Para este
fim a espera 6 mbvel transversalmente em relagZo a ambas as
laminas 3, 4 por meio de um motor de accionamento 7 que ac-
ciona uma viga de paragem 8 através de veios roscados de uma

maneira ainda n3o mostrada.

0 aparelho estd também equipado com meios de elevacZo
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9 para elevar a parte abastecida da chapa de material. &,
assim, garantido gque o bordo extremo da chapa de material
abastecida bate na espera 6 com seguranga e que ndo possa
deslocar-se por baixo da espera. No aparelho mostrado nos
desenhos o0s meios de elevagdo 9 compreendem uma pluralidade
de bragos de suporte 10 distribufdos ao longo do comprimento.
do aparelho, os quais se prolongam transversalmente 2 l&mina
inferior 3, em que uma extremidade de todos os bragos de su-
porte 10 & adjacente 3 l8mina inferior 3. A oputra extremida
de de cada brago de suporte estéd ligada com uma viga de su-
porte 12, articuladamente num pino de articulag3o, sendo ca-
da brago de suporte 10 suportado sobre a viga de suporte 12
através de uma mola de pressdo 13. Para este fim a viga de
suporte é equipada com uma chapa de apoio 14, tendo cada bra
go de suporte 10 um suporte de montagem 15. A mola de pres-
sdo 13 estéd fixada entre ambas as partes 14 e 15, 0Os bragos
de suporte 10 s¥%o mantidos individualmente numa posigZo de
descansc substancialmente horizontal mostrade na fig. 1 por
um elemento de paragem 16 com a tensZo da mola de pressZo 13.
Durante a acgZo de corte os bragos de suporte 10 s3o rodados
para baixo em torno do pino de articulagZo 11 pela l&mina su
perior 4 contra a acgdo da mola de press®o 13. A faixa de
material a ser cortada € suportada pelos bragos de suporte
10 e é fixada entre a l8mina superior 4 e os bragos de supor
te 10, pelo que a deformag¥o da faixa de material cortada &
evitada e a largura da faixa de material cortada fica de mo-
do preciso com a dimens¥o desejada 2o longo de todo o seu

comprimento.

Os pinos de articulag®o 11 dos bragos de suporte 10
est3o a uma certa dist@ncia do lado superior da l8mina infe-
rior 3 correspondendo substancialmente a metade do curso de
corte da l@mina superior 4. O curso de corte da l84mina supe
rior 4 & a dist@ncia ao longo da qual a l4mina superior 4 &
movida desde o momento em que a l8mina superior 4 entra em
contacto com a chapa de material a ser cortada. é, assim,
conseguido que a folga entre as extremidades dos bragos de

suporte 10 e a l&mina inferior 3 permanega t#%o pequena quanto
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possfvel ao longo de todo o curso de corte da l&mina superi-

oTr 4.

A viga de suporte 12 esté equipada em cada extremo
com um brago de articulag%o 17, ligado articuladamente com 2
estrutura 1 no seu extremo oposto & vige de suporte 12. O
eixo de articulac%o em torno do qual os bragos de articulag3o
17 s#o articulédveis, coincide com a linha de corte da lamina
inferior 3. Entre cada brago de articulagdo e a estrutura 1
sd0 providos meiogs de mola, os quais mantém os bragos articu
lados 17 e através deles a viga de suporte 12 com os bragos
de suporte 10,na posig3o de descanso mostrada. Os bragos de
articulag3o 17, podem ser rodados para baixo por meio dos mei
os de actuagdo que consistem em conjuntos de &mbolo e cilin-
dro 19. Rodando para baixo a viga de suporte 12, os bragos
de suporte 10 v3o para a posig3o de descarga na qual se pro-
longam obliguamente para baixo, a qual & mostrada parcialmen
te na fig. 3. Assim a faixa de material cortada pode ser

descarregada para o lado detrds do aparelho.

Para cortar faixas de material estreitas, em que a es
pera 6 esteja muito préxima da l@mina inferior 3, como mos-
trado na fig. 3 é importante que o ponto de aperto do elemen
to de paragem 16 de cada brago de suporte 10 figque adjacente
a la&mina inferior 3. Os elementos de paragem est3o ligados
rotativamente com a correspondente extremidade dos bragos de
suporte adjacentes & l&mina inferior 3, pelo que o respecti-
vo eixo de rotacg3o estd a uma certa distf@ncia da linha de
corte da l&mina inferior 3, que & no médximo igual a metade
da largura da l&mina inferior 3. Assim ficard espago sufici
ente entre o lado superior dos bragos de suporte 10 e a espe
ra 6 na posigdo dirigida obliquamente para baixo para descar

ga da faixa de material cortada.

Como mostrado nas figuras 3 e 4, cada elemento de pa-
ragem consiste numa haste 20 com a parte terminal 21 com a
forma de garfo ligada rotativamente com o brago de suporte
10. O terminal da haste 20 oposto ao brago de suporte 10 &

guiado num apoio 22 montado na estrutura 1 e transporta um
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par de porcas 23 que cooperam com o apoio 22. A fung¥o das
porcas 23 & a2 de meios de paragem para determinarem a posi-

cZ%o de descanso do brago de suporte 1C.

Com o aparelho mostrado na fig. 1 a descarga pode rea
lizar-se na parte da frente do aparelho em vez da descarca
de tira de material cortada na parte de tr8s do aparelho. Fa-
ra este fim proporcionam-se, pelo menos, meios retorno 24
por meio dos quais uma faixa de material cortada pode ser em
purrada para trés sobre a mesa 2. 0Us meios de retorno 24
consistem de um conjunto de Bmbolo e cilindro suspenso na vi
ga de paragem 8. Na espera 6 & formada uma passagem para a
haste de &mbolo 25 do conjunto de 8mbolc e cilindro 24, Li-
gando a energia ao conjunto de &mbolo e cilindro 24 a haste
de &mbolo 25 desloca a faixa de material cortada ao longo

dos bracgos de suporte 10 na mesa 2.

Para evitar que a faixa de material cortada bata na
lamina inferior 3 no retormo 3 mesa 2, na posig%o de descan-
so a face superior dos bragos de suporte 10 fica imediatamen
te acima da face superior da l@mina inferior 3. A parte ex-
trema 26 de cada brago de suporte 10 adjacente 2 l&mina infe
rior prolonga-se obliquamente da face superior dos bracos de
suporte 10 parz a2 face superior da l2mina inferior 3. Esta
parte extrema 26 dos bragos de suporte 10 consiste de uma
chapa substancialmente rectangular montada sobre os bregos de
suporte 10, cuja face superior estéd substancialmente dividi-
dea em diagonal em duas faces triangulares 27 e 28. Numa sec
¢Zo transversal aos bragos de suporte 10 a face 27 prolonga-
~-se substencialmente horizontal enquanto a face 28 se prolon
ga paralela & l@mina superior 4, Consegue-se assim que a
parte extrema 26 de cada brago de suporte 10 suporte a faixa
de material a ser cortada com uma face plana 27 num dos lados
e suporte a feaixa de material a ser cortada durante z accgZo

de corte com uma fzce plana 28 no outro lado.

AR espera ajustével 6 do aparelho descrito estd munida
de um recesso 29 na localizag¥o de cada brago de suporte 10,

o qual é suficientemente grande para receber o brago de su-



66 341
Ref: PT 34.348-dV/jp

-9-

porte durante a acg¥o de corte. Assim a espera ajustével 6
pode ser fixada ao transportador 5 da l&mina superior c¢o mo-

do habitual.

0 comprimento dos bragos de suporte 10 & pelo menos
igual 2 largura médxima 2 qual a espera 6 ajustével pode ser
ajustada, de modo que para cada ajustamento da espera 6 & ga

rantido um bom suporte do material a ser cortado.

As figuras 5 e 6 mostram uma concretizag3o favorével
do aparelho de acordo com o invento, o qual corresponde na
maior parte ao aparelho de acordo com as figuras 1 a 4 e no
qual as partes correspondentes s3o indicadas pelos mesmos nd

meros de referé&ncia.

No aparelho de acordo com as figuras 5 e 6 a viga de
suporte 12 parte articuladamente dos bragos de articulacgSo
17. A viga de suporte 12 estd também equipada em ambos os
lados com um brago de actuag3o 30, sendo cada brago de actua
¢30 30 ligado aos meios de actuagZo 19 correspondentes por
um conjunte de alavanca 31. Este conjunto de alavanca 31
compreende uma alavanca com a forma de garfo 32 e uma alavan
ca direita 33. A primeira perna da alavanca com @ forma de
garfo 32 estd ligada rotativamente com os meios de actuag®o
19, enguanto a outra perna estd ligada ao correspondente bra
¢o de actuag¥o 30 através da alavanca direita 33, A parte
de jung@oc de ambas as pernas da alavanca com forma de garfo
32 estéd ligada rotativamente ao correspondente brago de arti
culacgdo 17.

Nesta concretizag3o o brago de suporte 10 estd indivi
dualmente acoplado 3 viga de suporte 12 por uma haste de
acoplamento 34. As hastes de acoplamento 34 estBoc montadas
articuladamente nos suportes de montagem 15 e prolongam-se
através de uma abertura correspondente na chapa de apoio 14,
em que a extremidade que se projecta através da chapa de apoio

14 leva uma parte de cesbega alargada.

Por baixo da l&mina inferior 3 estd montada uma chapa
de guia com a forma de exc®ntrico 37, a gual estd munida de

recessos 38 nos quais os extremos dos bragos de suporte 10
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adjacentes 2 l&mina inferior 3 podem ser recebidos, do modo

que mais adiante serd explicado.

0 aparelho de acordo com as figuras 5 e 6 tem a vanta
gem importante de a descarga da faixa de material pocer ser
realizada mesmo antes da l8&mina superior 4 ter sido movida
novamente para tré&s para a sua posigdo de partida ou descan-
so. Logo que a faixa de material €& cortada, os meios de ac-
tuag3o 19 sdo ligado em energia, pelo que as alavancas com
forma de garfo 32 rodar3o em torno do ponto de rotag3oc fixo
no brago de articulag®o 17 e a viga de suporte 12 rodard nos
bragos de articulacg®o 17 por meio dos bragos de actuag3do 30.
Asgim as primeiras molas de pressdo 13 aliviar3o e subsequen
temente as partes de cabega das hastes de accoplamento 34 ba-
terdo no prato de apoio 14, de modo que os extremos dos bra-
gos de suporte 10 adjacentes 2 l&mina inferior 3 s%o rodados
para uma posigdo extrema pelas hastes de acoplamento 34. Nes
ta posig3o extrema os ditos extremos dos bragos de suporte
10 s%o recebidos nos recessos 38 do prato de guia 37, de mo-
do que a faixa de material cortada ficard assente peloc menos
parcialmente no prato de guia 37. Durante o curso de forga
dos meios de actuagdo 19 as alavancas com forma de garfo 32
batem numa espera 39 dos bragos de articulag®oc 17, de modo
que 0os bragos de articulag®o 17 s¥o pressionados para baixo
e a viga de suporte 12 é rodada parz baixo para a posigZo de
descarga indicada na fig. 5 por uma linha tracejada. Assim
a faixa de material cortada deslizaréd para baixoc aoc longo
dos bragos de suporte 10 e serd descarregada. Subsequentemen
te os meios de actuagZ@o 19 podem ser desligados em energia e
os bragos de articulacdo 17 com a viga de suporte 12 e os
bragos de suporte 10 s3c movidos para tréds para a posic%o de

descanso mostrada pelos meios de mola 18.

Tornar-se-4 clarc que a possibilidade para descarre-
gar a faixa de material cortada durante o movimento de retor
no da la@mina de retorno aumenta jéd significativamente a velg
cidade de operacg%o do aparelho.

Apesar dos meios de retorno para retornoc da faixa de
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material cortada na mesa 2 n3oc serem mostrados na fig. 5, ©
aparelho das figuras 5 e 6 pode ser equipado com tais meios

de retarnc 24.

A viga de paragem B do aparelho de acordo com as figu
ras 5 e 6 estéd equipada com dois recessos 41 com uma forma
substancialmente em U, estando apenas um deles mostrado na
fig. 5. 0Os tubos 42 prolongam-se através destes recessos 41,
estando os veios roscados para movimentarem a viga de paragem
8 montados nestes tubos. Assim uma chapa de suporte 43 pro-
porcionando 2 l&mina superior 4 a rigidez necessdria na direc
G3o0 transversal pode ser montada a curta dist@ncia acima da
la8mina superior 4, apesar da montagem elevada da viga de pa-
ragem 8 devida & presenga dos bragos de suporte 10,

As figs. 7 a 9 mostram uma terceira concretizagfio do
aparelho de acordo com o invento, que maioritariamente corres
ponde com a concretizag3o das figuras 5 e 6. As partes cor-
respondentes s@o novamente indicadas pelas mesmas refer®nci-

as numéricas.

Na concretizagZo das figuras 7 a 9 os bragos de supor
te 10 est3do interligados por um elemento de mola de tipo ti-
ra 44 com um alargamento 45 na localizagdo de cada bracgo de
suporte 10 por meio do gqual o elemento de mola 44 & fixado ao
brago de suporte 10, Por meio deste elemento de mola de ti-
po tira 44 um suporte plano perfeito da faixa de material a
ser cortada é obtido e, se desejade, uma pluralidade menaor
de bragos de suporte 10 serd suficiente.

£m vez da chapa de guia com a forma de excé@ntrico do

aparelho das figuras 5 e 6, uma chapa de protecc#Bo 46 esté
montada na localizag@o de cada brago de suporte 10 no apare-
lho de acordo com as figuras 7 a 9, chapa de protecg3o que
encaixa exactamente num recesso 47 no elemento de mola, As-
sim & evitado que, quando os bragos de suporte 10 sejam roda
dos para baixo uma faixa de material estreita possa deslizar
entre os bragos de suporte e a mesa 2.

Um suporte 48 estd montado por baixo da chapa de pro-

tecg®o 46, cooperando o dito suporte da mesma maneira que o
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suporte 22 do aparelho das figuras 1 a 4 com as porcas 23 do
elemento de paragem 16. Neste casoc o elemento de paragem 16
tem uma parte extrema 49 substancialmente rectangular, monta
da rotativamente no extremo com a faoarma de U dos bragos de

suporte 10.

A operagZo do aparelho de acordo com as figuras 6 a 9
corresponde inteiramente com a operacdo do aparelho de acordo
caom as figuras 5 e 6. Na fig. B um brago de suporte 10 &
mostrado na posigd@o de descanso e indicado com uma linha tra
cejada na posig3do extrema e, sobretudo, mostrado na posig3o
de descarga, na qual a viga de suporte 12 & rodada para bai-
x0, coincidindo neste caso substancialmente com o extremo su
perior dos bragos de suporte 10, guando estes bragos de su-
porte estiverem nas suas posigBes extremas mostradas por uma

linha tracejada.

Apesar de n%o serem mostrados nos desenhos, podem es-
tar montados nos bragos de suporte 10 meios de transporte pa
ra transportarem uma faixa de material cortada numa direccg®o
dirigida para fora da l8mina inferior 3, logo que a l8mina
superior 4 estiver novamente na posigd3oc de descanso. Assim
a faixa de material cortada pode ser descarregada sem a viga
de suporte 12 estar rodada para baixo.

ARs figuras 10 a 12 mostram uma quarta concretizacgZo
do aparelho de acordo com o invento correspondendo ao apare-
lho das figuras 7 a 9. Nesta quarta concretizag3o os bragos
de suporte 10 estdo interligados por um elemento de mola 44
do tipo tira, tendo um alargamento 45 na localizagZBo da fixa

¢80 a cada brago de suporte 10.

No aparelho de acordo com as figuras 10 a 12 os bra-
¢os de suporte 10 nZ%o est¥o ligados articuladamente por um
pinoc de articulag3oc 11 & viga de suporte 12, mas o extrema
oposto da l&mina inferior 3 esté apenas suportada articula-
damente na viga de suporte 12. A viga de suporte 12 compre-
ende na localizag3o de cada brago de suporte 10 um transpor-

tador 50 com uma face de guia 51 (ver figuras 11 e 12) ape-

sar de cada brago de suporte 10 ter um suporte 52 com uma su
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perficie cilindrica 53, A face de guia 51 prolonga-se para-
lela 3 lamina inferior 3, apesar do centro da superficie ci-
lindrica 53 ficar na aresta extrema 54 do brago de suporte

10 correspondente adjacente & l2mina inferior 3.

Uma haste de acoplamento 55 prolonga-se entre o trang
portador 50 e o suporte 52, sendo uma mola 56 provida sob .
tens@o entre a flange 57 e o suporte 52. Assim a mola 56
mantém sempre o contacto entre a face de gquia 51 e a superfil
cie cilindrica 53, Durante o movimento de corte, durante o
qual os bragos de suporte 10 s3o movidos da posig¥o de des-
canso horizontal mostrada na fig. 1l para a posigZo extrema
mostrada na fig. 12, a superficie cilindrica 53 rola na face
de guia 51, de modo que o espago entre a aresta extrema 54 e
a l8mina inferior 3 n%o varia e permanece minimo. Assim nZo
existe perigo de que o material fique apertadoc entre os bra-

gos de suporte 10 e a lamina inferior 3.

fh forga de aperto sobre a faixa de material a ser cor
tada € gerada no aparelho de acordo com as figuras 10 a 12
por meios de press3o realizados por conjuntos de &mbolo e ci
lindro de duplo efeito 58 montados entre a estrutura 1 e os
extremos dos bragos de suporte 10 adjacentes 3 l&mina inferi
or 3. 0 lado dos conjuntos de &mbolo e cilindro 58 carrega-
do durante a acgdo de corte estd ligado ao sistema hidrduli-
co do aparelho através de uma védlvula de pressZo nZ%o mostra-
da e ajustével a uma press@o desejada. Assim a forga de aper

to pode ser facilmente ajustével.

Logo que o movimento de corte estiver terminado todos
os conjuntos de @mbolo e cilindro 58 s@o ligados em energia
por meios adequados ndo mostrados ainda de Qma maneira tal,
que todos os bragos de suporte 10 v3o para a posic¥o extrema
mostrada na fig. 12 por uma linha n3o tracejada. Subsequen-
temente estes meios de ligar em energia aos conjuntos de &m-
bolo e cilindro 59 montados em ambos os lados do aparelho e
sendo apenas um deles mostrado na fig. 10, Os conjuntos de
émbolo e cilindro movem 08 bragos de articulag®o 17 e assim
a viga de suporte 12 para baixo para a posig3o de descarga
mostrada parcialmente na fig. 10. Na fig, 12 esta posic¥o de
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descarga da viga de suporte 12 & mostradz também, nela o
bragco de suporte 10 é indicado por uma linha tracejada. A
faixa de material cortada pode ent3o deslizar para baixo aoc
longo dos bragos de suporte 10, O eixo em torno do gual os
bragos de articulag®oc 17 rodam substancialmente parz baixo
coincide com o extremo dos bragos de suporte 10, quando es-
tes bregos de suporte est¥do nas suas posigBes extremas mos-
tradas na fig. 12, por exemplo quanco os conjuntos de &mbo-
lo e cilindro 58 tenham puxado os extremos dos bragos de su-
>

porte 10 adjacentes & l&mina inferior 3 nas suas posic@es

mais baixas. Este eixo & esquematicamente indicado por 60.

Certamente a viga de suporte 12 pode ser rodada para
baixoc pelos conjuntos de &mbolo e cilindro 59 para cada angu
lo pretendido de modo gue, por exemplo uma pilha de procdutos

cortados possa ser formada na parte da frente do aparelhao.

Como nas concretizag@es acima descritas poadem ser pro
porcionados meios de transporte nos bragos de suporte 10 pa-

ra descarga da faixa de material cortada.

Apesar de viga de suporte 12 apenas ser rodada para
baixc para descarregar a faixa de material cortada nas caon-
cretizag®es descritas, a viga de suporte 12 pode ser movida

parz baixo também numa outra maneira.

0 invento nZo estd restringido &s concretizag®es aci-
ma descritas, as guais podem variar num nlmero de maneiras

diferentes dentro do 8mbito do invento.

REIVINDICACDES

1l - Aparelho para cortar material em chapa ou similar,
como por exemplo metal, que compreende uma estrutura, uma me
sa para suportar a chapa de material a ser cortada, uma lami
na inferior fixa, uma l&mina superior mével para cima e para
baixo e trabalhando em conjunto com a laminz inferior, fazen
do a dite l&mina superior um &ngulo de corte com a l&mina in

ferior, uma espera ajustdvel para determinar a largura da
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faixa de material a ser cortada e meios de elevagdo para elg
varem a parte, de material em chapa, abastecida, caracteriza
do por os ditos meios de elevagdo compreenderem uma plurali-~
dade de bragos de suporte ao longo do comprimento do apare-
lho, prolongando-se os ditos bragos de suporte trensversais B
l&mina inferior e estando adjacentes & l&mina inferior com o-
primeiro extremo, estando o outro extremo de cada brago de
suporte, suportado articuladamente numa viga de suporte, por
serem proporcionados meios de press3o para cada brago de su-
porte, e por os ditos bragos de suporte durante a acc¢do de
corte serem individualmente articulédveis para bzaixo pela 18-
mina superior contra a acgdc dos meios de press¥o correspon-
dentes ao mesmo tempo que apertam a faixa de material a ser

cortada,

2 - Aparelho de acordo com a reivindicagdo 1, caracte
rizado por a viga de suporte ser munida em ambos os lados
com bragos articulados ligados articuladamente com a estruty
ra do aparelho, em que & viga de suporte pode ser rodada pa-
ra baixoc em ambos os lados por meios de actuag¥o para descar

regar a faixa de material cortada.

3 - Aparelho de acordo com a reivindicag3o 1 ou 2, ca
racterizado por o outro extremo de cada brago de suporte ser
ligado articuladamente por um pino de articulag¥o com a viga
de suporte, em gue 0s pinos de articulag8o dos bragos de su-
porte ficam a uma dist@ncia abaixo ou acimez do lado superior
da l&mina inferior, a gual no extremo & igual a metade do

curso de corte da l2mina superior.

4 - Aparelho de acordo com a reivindicag®o 1, 2 ou 3,
caracterizado por os meios de press%o de cada bracgo de supor
te serem realizados como meios de mola, pelo que o correspon
dente brago de suporte é suportado na viga de suporte, em
gque 0s bragos de suporte s®8o mantidos individualmente numa
posigdo de descanso substancialmente horizontal por um ele-

mento de espera em meios de mola sob tensZo.

5 - Aparelho de acordo com a reivindicagZio 1 ou 2, ca
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racterizado por os meios de pressdo de cada brago de supor-
te compreenderem um conjunto de &mbolo e cilindro de dupla
acg3o montado entre o dito primeiro extremo do brago de su-

porte correspondente e a estrutura.

6 - Aparelho de acordoc com qualquer uma das reivindi-
cagBes anteriores, caracterizado por a2 viga de suporte estar
ligada rotativamente nos bragos de articulagdo e incluir em
ambos os lados um brago de actuag@d@o acoplado aos meios de ac
tuagdo para rodar a viga de suporte nos bragos de articula-
¢3o0, em que cada brago de suporte estd acoplado & viga de su
porte por uma haste de acoplamento, hastes de acoplamento que
provocam que os extremos dos bragos de suporte da l28mina in-
ferior rodem para baixo para uma posigd3o extrema durante a

rotagdo da viga de suporte,

7 - Aparelho de acordo com a reivindicag¢¥o 6, caracte
rizado por os bragos de actuag¥o da viga de suporte estarem
ligados individualmente aos meios de actuagdo por um conjun-

to de alavanca para rcdarem para baixo a viga de suporte.

8 - Aparelho de acordo com a reivindicag3o 7, carac-
terizado por cada conjunto de alavanca compreender uma ala-
vanca com a forma de garfo, uma perna da qual estd4 ligada ro
tativamente com os correspondentes meios de actuagZo, estan-
do o seu outro extremo ligado através de ume alavanca direi-
ta com o correspondente brago de actuag®o, em que a alavanca
com a forma de garfc estd fixada rotativamente ao correspon-
dente brago de articulag¥do na parte de jung%o de ambas as
pernas, e por cada brago de articulag3o estar munido com uma
espera adaptada para trabalhar em conjunto com o conjunto de
alavanca para rodar para baixo a viga de suporte.

9 - Aparelho de acordo com qualquer das anteriores
reivindicagBes 1 a 5, caracterizado por a viga de suporte com
preender uma face de guia na posig®o de cada brago de supor=-
te, prolongando-se as ditas faces de guia paralelas 3 lamina
inferior, enquanto que cada brago de suporte compreende um
suporte com uma superficie cilindrica préxima do seu extremo
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suportado na viga de suporte, a qual trabalha em conjunto
com a correspondente face de guia da viga de suporte, em que
o centro da superficie cilfndrica coincide substancialmente
com a aresta extrema do correspondente brago de suporte adja

cente & la&mina inferior.

10 - Aparelho de acordo com a reivindicagdo 9, carac-
terizado por cada face de guia da viga de suporte e a super-
ficie cilindrica do correspondente brago de suporte serem
mantidas em contacto uma com a outra por uma mola,

11 - Aparelho de acordo com qualguer uma das reivindi
cagUes anteriores, caracterizado por compreender, pelo menos,
um meio de retorno para retorno da faixa de material cortada

4 mesa.

12 - Aparelho de acordo com gqualquer uma das reivindi
cagBes anteriores caracterizado por a face superior dos bra-
gos de suporte, prolongando-se substancialmente horizontal
na posig3o de repouso, ficar imediatamente acima da face su-
perior da l&mina inferior, em que a parte extrema de cada
brago de suporte adjacente & l8mina inferior se prolonga
obliguamente da face superior dos bragos de suporte para a

face superior de l&mina inferior.

13 - Aparelho de acordo com qualquer uma das reivindi
cagBes anteriores, caracterizado por os bragos de suporte es
tarem ligados uns com os outros por um elemento de mola de
tipo tira nos seus extremos adjacentes 3 l&mina inferior.

14 - Aparelho de acordo com a reivindicag®o 13, carac
terizado por o elemento de mola ter um recesso no lado da 12
mina inferior na posig¥o de cada brago de suporte, em que
uma chapa de protecg¥o estd montada por baixo da l8mina infe
rior numa posig¥o de cada brago de suporte, estando a dita
chapa de protecgdc adaptada para ser recebida de modo encai-
xavel no correspondente recesso no elemento de mola, quando
0 brago de suporte estiver rodado para a posig¥o de descarga.
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15 - Aparelho de acordo com qualquer uma das anterio-
res reivindicagB®es 2 a 14, caracterizado por o eixo de arti-
culacZo dos bragos de articulacg¥3o se situar substancialmente
3 altura dos extremos dos bragos de suporte guando estes bra

cos de suporte estiverem na sua posigdo extrema mais baixa.

l6 - Aparelho de acordo com qualgquer uma das anterio-
res reivindicag@es 5 a 15, caracterizado por compreender mei
os para ligarem energia aos conjuntos de Embolo e cilindro
dos bragos de suporte para deslocarem 0os extremos dos bragos
de suporte adjacentes 3 l@mina inferior para as suas posi-
¢Ues mais baixas no extremo mais para baixo do movimento da

l8mina superior.

17 - Aparelho de acordo com a reivindicag¥o 16, carac
terizado por os ditos meios ligarem a energia aos meios de
actuagdo dos bragos de articulagdo da viga de suporte quando
os extremos dos bragos de suporte adjacentes 3 lamina inferi

or s¥o trazidos para a sua posig¥o mais baixa.
Lisboa, -g. . 1987

Por CORNELIS HENDRICUS LIET
WY - 0 AGENTE OFICIAL -
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