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Sposdb sklejania cienkich warstw drzewa i fornieru przy pomocy bakelitu w celu
otrzymywania ptyt (dykt) i przedmiotéw gotowych.

Zgloszono 27 kwietnia 1929 r.
Udzielono 16 sierpnia 1932 r.

Zauwazono, ze jezeli fornier drzewny
przepoi¢ roztworem bakelitu i nastepnie kil-
ka lub wigksza, liczbe warstw wysuszonych
poddaé cisnieniu od 20 do 300 atm przy
temperaturze 120—220°C, to otrzymuje si¢
materjatl o wlasnosciach zupelnie odreb-
nych od materjaléw, wyrabianych dotych-
czas. Niektére warstwy fornieru w mate-
rjalach, otrzymywanych ta droga, mozna
zastapi¢ blacha, ktora trzeba uprzednio
posmarowaé bakelitem, przyczem otrzymu-
je si¢ materjal o innych juz cechach wy-
trzymalosci i elastycznosci.

Wyroby, otrzymane w ten sposéb, sa
o e na wplywy atmosferyczne, dziata-
nie wody, kwasbéw, zasad, ttuszczéw, alko-

holi, szeregu rozpuszczalnikéw technicz-
nych oraz na dzialanie ciepta, jak rowniez
na uderzenia, ztamania i t. d. Przedmioty,
otrzymywane w sposéb powyzszy, moga byé
przy fabrykacji poddawane cisnieniu nie- .
tylko pomiedzy plytami gladkiemi, ale i
pomigdzy plytami wklestemi, wypuklemi,
zaopatrzonemi w rysunki, ornamenty i t. d.
Przedmioty prasowane moga sluzyé po
sprasowaniu zaraz do uzytku, wzglednie
moga by¢ dalej mechanicznie obrabiane, Z
otrzymanego w ten sposéb materjalu moz-
na wyrabiaé meble, karoserje samochodo-
we i samolotowe, wykladaé $ciany mie-
szkan, wagonéw i teatréw, wyrabiaé $migla,
czesci maszyn i t. d.
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Przyktad I. 5 warstw fornieru drzew-
nego, przepojonego roztworem bakelitu, u-
» . klada " siey - krzyiujac kierunek wiékien, i
. poddaje sie w prasie hydraulicznej ciénie-
niu 200 atm przy temperaturze 200°C.

Przyktad II. 3 warstwy fornieru drzew-
nego, przepojonego roztworem bakelitu,
pokrywa ci¢ z dwéch stron blacha metalo-
wa, posmarowang roztworem bakelitu, po-
czem poddaje si¢ w prasie hydraulicznej
cisnieniu 200 atm przy temperaturze 200°C.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb sklejania cienkich warstw
drzewa i fornieru przy pomocy bakelitu w
celu otrzymywania plyt (dykt) i przedmio-
tow gotowych, znamienny tem, Ze cienkie

plytki drzewne wzglednie fornier drzewny
zostaja przepojone roztworem bakelitu,
poczem, po wysuszeniu i nalozeniu na sie-
bie, zostaja poddane cisnieniu od 20 do 300
atm przy temperaturze 120 — 220°C po-
miedzy plytami tlocznemi gladkiemi
wzglednie zaopatrzonemi w dowolne ry-
sunki lub ornamenty,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze niektére warstwy drzewa lub
fornieru zostajg zastapione blachami meta-
lowemi, posmarowanemi uprzednio roztwo-
rem bakelitu.

Henryk Piérnik.
Zastepca: Inz. M. Brokman,
" rzecznik patentowy.

Pruk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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