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一种新型直线传动一体式螺旋铠装软管机

(57)摘要

本发明涉及一种新型直线传动一体式螺旋

铠装软管机，包括伺服电机，编码器，差速器，差

速轴，主轴，磁力电机，机头，工字轮和送料装置，

所述编码器设置在伺服电机和差速器之间，所述

差速轴设置在主轴内侧，主轴穿过磁力电机，磁

力电机设置于机头一侧，机头另一侧设有工字

轮，工字轮与送料装置连接。本发明可以实现直

接用动力机构带动工件高速旋转，采用磁场控制

电机和伺服电机结合产生动力驱动机头高速旋

转，有效的提高产品的引力上的稳定性，使产品

的合格率大大的提高了，减少了耗能，操作简便，

可以减少现有铠装软管机繁琐的传动步骤；降低

生产成本，提高了工作效率。
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1.一种新型直线传动一体式螺旋铠装软管机，其特征在于，包括伺服电机，编码器，差

速器，差速轴，主轴，磁力电机，机头，工字轮和送料装置，所述编码器设置在伺服电机和差

速器之间，所述差速轴设置在主轴内侧，主轴穿过磁力电机，磁力电机设置于机头一侧，机

头另一侧设有工字轮，工字轮与送料装置连接，所述伺服电机一侧设有内衬进料口，所述送

料装置一侧设有出管口，所述工字轮上绕设铠装金属材料，新型直线传动一体式螺旋铠装

软管机包括支撑平台，所述伺服电机、编码器、差速器、差速轴、主轴、磁力电机、机头、工字

轮和送料装置设置在同一中心的支撑平台上。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 109604401 B

2



一种新型直线传动一体式螺旋铠装软管机

技术领域

[0001] 本发明涉及铠装设备技术领域，特别涉及一种新型直线传动一体式螺旋铠装软管

机。

背景技术

[0002] 目前制造螺旋金属软管的传动模式有三种：1、由普通三相电机提供动力，同步带

轮带动机头旋转，通过差速器控制速比，不同规格要更换不同的同步轮；2、由普通三相电机

和伺服电机驱动，通过同步带轮带动机头高速旋转，不用更换同步轮；3、由普通三相电机和

伺服电机驱动，通过齿轮箱里的齿轮传动带动机头高速旋转。

[0003] 上述现有技术的缺陷是：1、第一种传动模式的主要不足：速度慢，造成生产效率

低，客户成本高，有附加的外部电机带动皮带传动，设备不能做成一体式；因同步带轮不能

长时间磨损，所以维修率高等不足。2、第二种传动模式生产效率有所提高，但是在做0.6mm-

2.0mm较小规格的软管时出管的引力稳定性能有欠缺，另同步带轮时间长了容易磨损需要

定期更换。3、第三种传动模式虽性能稳定，工作效率高，但其成本高，时间长了会有密封性

能上的欠缺，需定期更换润滑脂。

发明内容

[0004] 本发明为了解决现有技术的问题，提供了一种可以减少现有铠装软管机繁琐的传

动步骤，降低成本，提高工作效率和合格率的新型直线传动一体式螺旋铠装软管机。

[0005] 具体技术方案如下：一种新型直线传动一体式螺旋铠装软管机，包括伺服电机，编

码器，差速器，差速轴，主轴，磁力电机，机头，工字轮和送料装置，所述编码器设置在伺服电

机和差速器之间，所述差速轴设置在主轴内侧，主轴穿过磁力电机，磁力电机设置于机头一

侧，机头另一侧设有工字轮，工字轮与送料装置连接。

[0006] 以下为本发明的附属技术方案。

[0007] 作为优选方案，所述伺服电机一侧设有内衬进料口。

[0008] 作为优选方案，所述送料装置一侧设有出管口。

[0009] 作为优选方案，所述工字轮上绕设铠装金属材料。

[0010] 作为优选方案，新型直线传动一体式螺旋铠装软管机包括支撑平台，所述伺服电

机、编码器、差速器、差速轴、主轴、磁力电机、机头、工字轮和送料装置设置在同一中心的支

撑平台上。

[0011] 本发明的技术效果：本发明的一种新型直线传动一体式螺旋铠装软管机与现有的

技术相比，可以实现直接用动力机构带动工件高速旋转，解决了传动时需要很多易耗易损

的配件的辅力带动工件，成本高、耗能高、生产效率低、产品合格率低等问题；采用磁场控制

电机和伺服电机结合产生动力驱动机头高速旋转，有效的提高产品的引力上的稳定性，使

产品的合格率大大的提高了，减少了耗能，操作简便。通过本发明的新型直线传动一体式螺

旋铠装软管机可以减少现有铠装软管机繁琐的传动步骤；降低生产成本，包括易耗品成本、
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定期维护成本；提高了工作效率，并使产品的合格率达到100%。

附图说明

[0012] 图1是本发明实施例的一种新型直线传动一体式螺旋铠装软管机的示意图。

[0013] 图2是本发明图1中A部分的示意图。

具体实施方式

[0014] 下面，结合实例对本发明的实质性特点和优势作进一步的说明，但本发明并不局

限于所列的实施例。

[0015] 如图1和图2所示，本实施例的一种新型直线传动一体式螺旋铠装软管机包括伺服

电机1，编码器2，差速器3，差速轴4，主轴5，磁力电机6，机头7，工字轮8和送料装置9，所述编

码器2设置在伺服电机1和差速器3之间，所述差速轴4设置在主轴5内侧，主轴5穿过磁力电

机6，磁力电机6设置于机头7一侧，机头7另一侧设有工字轮8，工字轮8与送料装置9连接。上

述技术方案中，将光纤光缆、PE、PVC软管等所需铠装的材料通过伺服电机的中心转动轴进

入编码器工作区，再进入磁力电机的中心转动轴，然后进入高速转动的机头中心，利用机头

运转的动力带动工字轮送料。工字轮里面绕满了金属扁丝或其它形状的铠装金属材料，在

被铠装工件的外面进行不停的缠绕铠装，利用差速器的原理，使被铠装对象不打扭，不扭转

的情况下平行出料形成无限长的、防挤压防弯曲的铠装光电光缆和软轴软管产品。

[0016] 本实施例中，所述伺服电机1一侧设有内衬进料口10，从而使光纤光缆、PE、PVC软

管等所需铠装的材料能够通过内衬进料口进入设备。

[0017] 本实施例中，所述送料装置9一侧设有出管口11，从而使加工完成的产品能够从出

管口输出。

[0018] 本实施例中，所述工字轮8上绕设铠装金属材料，从而使铠装金属材料能够不停缠

绕供料。

[0019] 本实施例中，新型直线传动一体式螺旋铠装软管机包括支撑平台12，所述伺服电

机、编码器、差速器、差速轴、主轴、磁力电机、机头、工字轮和送料装置设置在同一中心的支

撑平台上。

[0020] 本实施例的一种新型直线传动一体式螺旋铠装软管机的使用方法如下：1、将内衬

管（光纤光缆、PE、PVC软管等所需铠装的材料）从内衬进料口10接入，通过伺服电机中心轴

进入；2、内衬管依次进入编码器、差速器、差速轴、主轴和磁力电机的中心转轴，由编码器和

可编程的PLC通讯连接，设置差速轴和磁力电机中心转轴的转速速比的数控数据；3、然后内

衬管再进入到机头，通过机头和送料的工字轮做成螺旋的铠装软管一起前移到出管口，在

前移的过程中保持平行状态，即不打扭，不弯曲。

[0021] 本实施例的一种新型直线传动一体式螺旋铠装软管机与现有的技术相比，可以实

现直接用动力机构带动工件高速旋转，解决了传动时需要很多易耗易损的配件的辅力带动

工件，成本高、耗能高、生产效率低、产品合格率低等问题；采用磁场控制电机和伺服电机结

合产生动力驱动机头高速旋转，有效的提高产品的引力上的稳定性，使产品的合格率大大

的提高了，减少了耗能，操作简便。通过本实施例的新型直线传动一体式螺旋铠装软管机可

以减少现有铠装软管机繁琐的传动步骤；降低生产成本，包括易耗品成本、定期维护成本；
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提高了工作效率，并使产品的合格率达到100%。

[0022] 需要指出的是，上述较佳实施例仅为说明本发明的技术构思及特点，其目的在于

让熟悉此项技术的人士能够了解本发明的内容并据以实施，并不能以此限制本发明的保护

范围。凡根据本发明精神实质所作的等效变化或修饰，都应涵盖在本发明的保护范围之内。
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图1

图2
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