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【公報種別】特許法第１７条の２の規定による補正の掲載
【部門区分】第３部門第４区分
【発行日】平成27年7月30日(2015.7.30)

【公開番号】特開2014-162977(P2014-162977A)
【公開日】平成26年9月8日(2014.9.8)
【年通号数】公開・登録公報2014-048
【出願番号】特願2013-37449(P2013-37449)
【国際特許分類】
   Ｃ２３Ｃ  14/08     (2006.01)
   Ｂ２３Ｂ  27/14     (2006.01)
【ＦＩ】
   Ｃ２３Ｃ   14/08     　　　Ｋ
   Ｂ２３Ｂ   27/14     　　　Ａ

【手続補正書】
【提出日】平成27年6月16日(2015.6.16)
【手続補正１】
【補正対象書類名】明細書
【補正対象項目名】００４８
【補正方法】変更
【補正の内容】
【００４８】
　上記の様にして得られたサンプルを用い、下記条件で切削試験を行ってフランク摩耗量
を測定し、耐摩耗性を評価した。フランク摩耗量が２００μｍ未満の場合を、耐摩耗性に
優れると評価した（尚、上記フランク摩耗量は、好ましくは１８０μｍ以下、より好まし
くは１６０μｍ以下である）。これらの測定結果を表１に示す。
【手続補正２】
【補正対象書類名】明細書
【補正対象項目名】００５０
【補正方法】変更
【補正の内容】
【００５０】
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【表１】

【手続補正３】
【補正対象書類名】明細書
【補正対象項目名】００６３
【補正方法】変更
【補正の内容】
【００６３】
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【表２】
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