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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest suwliwa przektadnia napedu walcow zgniatacza pokosu kosiarki,
zachowujgca state przekazanie napedu i state przetozenie, przy zmiennej odlegtosci i kacie pomiedzy
osiami watkoéw napedowych i napedzanych, stosowana w napedzie walcow zgniatacza pokosu.

Dotychczas nierozwiazanym problemem byto state i bezposrednie przekazanie momentu obroto-
wego przy zmiennej odlegtosci i kacie osi obrotowych watkéw napedowych i napedzanych. Mozna tego
dokona¢ wykorzystujac ksztattowe skojarzenie watka sprzegajacego i tulei, bedacych elementem bu-
dowy wyZzej wymienionej przektadni.

W aktualnie znanych rozwigzaniach konstrukcyjnych stosowane sg réznego rodzaju napedy hy-
drauliczne. Innym sposobem przekazania napedu wirujacym elementom maszyny, jest wykorzystanie
wzajemnie zazebionych két zebatych, znane ze zgtoszenia wynalazku US20220087102, badz po-
wszechnie stosowanych mechanizméw wahaczowych, potaczonych fancuchami lub pasami napedo-
wymi, jak w przedstawionym na Fig. 6 stanie techniki. Znany ze wspomnianego zgtoszenia wynalazku
mechanizm tnacy z kilkoma elementami tngcymi, ktére sa ustawione obok siebie tworzac listwe tnaca
ma walce zgniatacza pokosu, umieszczone za listwa w kierunku przeptywu skoszonego plonu. Zgnia-
tacz pokosu posiada gorny i dolny walec zgniatajacy. Dolny walec obraca sie wokét dolnej, nieruchome;
osi obrotu, a gérny walec wokét gornej, przesuwnej osi obrotu w taki sposdb, ze w wyniku przemiesz-
czenia gornej osi obrotu wzgledem dolnej osi obrotu powstaje szczelina pomiedzy walcami. Walce
zgniatacza sg potaczone za pomoca nozycowych kot zebatych i moga by¢ przemieszczane wzgledem
siebie jak nozyczki. Z opisu patentowego US6220007B1 znany jest mechanizm napedu walcow zgnia-
tacza, gdzie zazebiajace sie walce obracaja sie i zgniataja pokos po cieciu. Taktowanie walcow oparte
na zespole kot zebatych jest osiagane dzieki czterobiegowemu systemowi rozrzadu, ktéry pozwala wal-
com na rozdzielenie na znacznag odlegtosé, przy jednoczesnym zachowaniu rozrzadu, umozliwiajac
w ten sposob przejscie duzego przedmiotu, takiego jak kamien i nadal utrzymanie prawidtowego takto-
wania walcéw, zapobiegajac kolizji wystepdw jednej rolki z wystepami sasiedniej rolki.

Niestety konstrukcje takie posiadaja zwykle skomplikowang budowe, a ich montaz zwieksza
koszty produkcji. Ponadto duza masa i gabaryt takich rozwiazan wymagaja dodatkowych zmian kon-
strukcyjnych uktadu roboczego maszyn.

Dodatkowo w znanych rozwigzaniach napedu walcow zgniatacza pokosu, urzadzenia sktadajace
sie z napedzanych elementéw wirujacych o zmiennym potozeniu ich pracy, sprawiaja wiele trudnosci
w mechanicznym sposobie ich napedzania.

Walce zgniatacza pokosu, kosiarki do zbioru zielonek, zmuszone sa do funkcjonowania w ciez-
kich warunkach pracy jakimi sa zapylenie oraz wszechobecnie unoszace sie Zdzbta roslin z tendencja
do nawijania sie na robocze czesci obrotowe. Ponadto lepka bryza powstajaca w wyniku rozpylane;
wilgoci zawartej w todygach zgniatanych roslin wptywa niekorzystnie na podzespoty maszyn, poprzez
nagromadzanie sie zanieczyszczen, a w konsekwencji ich przyspieszonej skionnosci do korozji.
W zwiazku tym zrodzita sie potrzeba eliminacji powyzszych probleméw przez zastosowanie napedu
odpornego na wspomniane niedogodnosci.

Istota wynalazku jest przektadnia, pozwalajaca na state przekazanie momentu obrotowego, ze
statym przetozeniem na jedna lub wiecej osi obrotowych, zachowujac funkcje zmiennej odlegtosc¢ i kata
miedzy nimi. Przekfadnia napedu walcéw zgniatacza pokosu zamocowana jest do czopu goérnego i dol-
nego walca zgniatacza i jest ostonieta szczelna obudowa. Mechanizm zawiera dwie przektadnie katowe:
gorna i dolna, ktorych watki potaczone sa odpowiednio z gérnym i dolnym walcem zgniatacza. Prze-
ktadnie katowe miedzy sobg potaczone sa ksztattowo tuleja i watkiem sprzegajacym w sposob suwliwy.

Waltek sprzegajacy jednej przektadni katowej na powierzchni jest frezowany i umieszczony we
wnetrzu podobnie frezowanej tulei drugiej przektadni, tak, ze frezy wzajemnie sie zazebiajg. Watek na-
pedowy gorny potaczony jest z walcem zgniatajacym poprzez sprzegto elastyczne.

Opisywany wynalazek wprowadzajac suwliwe potaczenie przektadni katowych rozwiazuje wska-
zane wyzej trudnosci. Szczelnie zamkniete, obydwie przektadnie katowe nie wymagaja dodatkowych
oston ani uszczelnien. Dodatkowo, smarowanie rozbryzgowe realizowane w czasie pracy przez wirujace
kota zebate, wptywa na wydtuzona zywotno$¢ opisywanego wezta napedowego.

Dodatkowo rozwigzanie cechuje sie niewielkimi naktadami finansowymi w odniesieniu do rozwia-
zan, w ktérych zastosowano skomplikowane mechanizmy hydrauliczne badZz mechaniczne oparte
o system kot zebatych lub wahaczy. Kolejna zaleta konstrukcji jest jej kompaktowa budowa, dzieki
czemu podzespot miesci sie pod ostonami elastycznymi kosiarki, bez koniecznosci zmiany ksztattu ogdlnego
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maszyny. Prosta konstrukcja pozytywnie wptywa na niezawodno$¢ mechanizmu oraz nie wymaga dodatko-
wych zrodet zasilania. Pozwala to na tatwg adaptacje rozwigzania do istniejacych juz konstrukgji.

Ksztattowe skojarzenie w postaci wielowypustéw tulei przekiadni dolnej i watka sprzegajacego
przektadni gérnej umozliwia ruch wzdtuz ich osi oraz jednoczesnie przekazuje w trwaty i niezaktécony
sposéb moment obrotowy.

Zakres suwliwosci obu przektadni dobrany zostat do mozliwoéci kinematycznych ruchu gérnego
walca zgniatacza. Przektadnie nie posiadaja dodatkowych zderzakéw zakresu suwliwego skojarzenia
wzgledem siebie. W zwigzku z tym mechaniczne ograniczenia ruchu opisywanych wahaczy wyznaczaja
zakres ruchu suwliwego obu przektadni wzgledem siebie.

Stosujac przedmiot wynalazku, konstrukcja maszyn moze ulec daleko idgcym uproszczeniom.
Dzieje sie tak za sprawa ciagtego dostosowywania sie przektadni do chwilowego ustawienia zrédta mo-
mentu napedowego i elementéw napedzanych. Powyzsza swoboda utozenia przektadni nie wptywa na
jej trwato$¢ ani na zmiane wartosci przetozenia.

Przektadnia suwliwa, sktadajaca sie z dwdch niezaleznych przektadni katowych: gérnej i dolnej,
wptywa na uproszczenie czynnosci obstugowo-naprawczych. Przektadnie posiadajac oddzielne i nieza-
lezne przestrzenie na olej nie wymagaja skomplikowanych czynnosci zwigzanych z demontazem ele-
mentow wirujacych.

Przektadnia suwliwa swoja budowa korzystnie wptywa rowniez na bezpieczenstwo pracy ma-
szyny. Ostoniete elementy wirujace oraz mozliwos¢ zabudowy watkéw warunkuja brak problemu z na-
wijaniem materiatu, w szczegdlnosci diugich ZdZzbet traw.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest blizej w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym
Fig. 1 przedstawia przekréj przektadni suwliwej, Fig. 2 przedstawia zakres ruchu postepowego w oOsi
pionowej, Fig. 3 przedstawia zakres katowy w osi pionowej, Fig. 4 przedstawia mozliwos¢ katowego
pochylenia, bedgcego zakresem pracy przektadni suwliwej w osi prostopadtej do osi pionowej. Fig. 5
przedstawia przektadnie suwliwa w zastosowaniu do napedu gérnego walca zgniatacza pokosu w ko-
siarce do zbioru zielonki, natomiast Fig. 6, ukazuje znany stan techniki.

Przektadnia suwliwa, sktadajaca sie z dwdch, niezaleznych zebatych przektadni stozkowych o ze-
bach prostych gornej 5 i doinej 6. Przektadania dolna mocowana jest bezposrednio na czopie dolnego
walca zgniatacza w sposéb roztaczny srubami mocujacymi. Przyktadowe walce ukazuje Fig. 6. Gorna
przektadnia mocowana jest do czopa gornego walca zgniatacza pokosu za pomoca sprzegta elastycz-
nego (nie ukazanego na rysunku). Sprzegto to, kompensuje katowe zmiany usytuowania osi gérnego,
ruchomego walca zgniatacza pokosu nad nieruchomym, dolnym walcem zgniatacza pokosu. Uzyskana
dzieki temu zdolnos¢ ciagtego dostosowywania sie gérnego walca zgniatacza pokosu do zmieniajace;
sie objetosci przeptywajacego materiatu wptywa na zwiekszenie skutecznosci pracy maszyny oraz po-
wtarzalno$c¢ jakosci pozyskiwanego urobku.

Dwie przektadnie katowe: gérna 5 oraz dolna 6, stale potaczone sg ksztattowo tulejg 2 i watkiem
sprzegajacym 1 taczacym obie przektadnie w sposdb suwliwy. Ksztaltowe skojarzenie to wzajemne
uformowanie pracujgacych elementéw, umozliwiajacych ruch osiowy przez obrobke powierzchni frezo-
waniem, dodanie klindw, wielowpustow i tym podobne. Przektadnia suwliwa zamocowana watkami 3
i 4, bezposdrednio lub posrednio na elementach wirujacych maszyny, w sposéb ciagty przekazuje mo-
ment obrotowy. Zachowuje przy tym state przetozenie i swobode potozenia katowego zaréwno w Osi
pionowej Fig. 3, jak i w osi prostopadtej do niej Fig. 4. Przektadnia suwliwa umozliwia przekazanie na-
pedu w obu kierunkach, zaréwno z przektadni katowej gérnej 5 na przektadnie katowa dolng 6, jak
i odwrotnie. Potaczenie obu przektadni korzystnie jest ostoniete mieszkowa, elastyczng obejma.

Rysunek Fig. 4 przedstawia jedng z wielu mozliwosci zmiennego pochylenia przektadni suwliwej
w trakcie pracy. Osig obrotu pochylenia przektadni suwliwej moga by¢ zarowno osie watkow napedo-
wych i napedzanych, jak réwniez dowolne mocowania obudowy do konstrukcji maszyny.

Kompaktowa budowa przedmiotu wynalazku wynika gtéwnie z zastosowania frezu wewnetrznego
tulei 2 i frezu zewnetrznego watka sprzegajacego 1. Frezy sa wykonane w ptaszczyznach osi tych ele-
mentow. Umozliwia to uzyskanie skojarzenia ksztaltowego, stale zazebionego powierzchniami frezow,
jednoczesnie zachowujac mozliwo$¢ swobodnego przemieszczania sie wzdiuz ich osi obrotu.

Przedmiot wynalazku ze wzgledu na swoja budowe, sktadajaca sie z dwoch niezaleznych prze-
ktadni katowych 5 i 6 wptywa na uproszenia czynnosci obstugowo-naprawczych. Przektadnie posiadajac
oddzielne i niezalezne przestrzenie na olej nie wymagaja skomplikowanych czynnosci zwiazanych z de-
montazem elementdow wirujacych. W wyniku tego, elementy robocze maszyn mozna zdemontowac wraz
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z jedna z czes$ci przektadni suwliwej, wystarczy wysunaé przektadnie 5 wzgledem przektadni 6. Przed-
stawiona sekwencja czynnosci nie ulega zmianie rowniez w przypadku koniecznosci zmiany fazy obrotu
watka 4 wzgledem watka 3. W takiej sytuacji wieksza ilo$¢ frezow pozwoli na powiekszenie pola wyboru
dostepnych ustawien, wzajemnego potozenia katowego.

Fig. 5 ukazuje zastosowanie przektadni suwliwej do napedu gérnego walca zgniatacza pokosu
w Kosiarce do zbioru zielonki. Z racji nieskomplikowanej i kompaktowej budowy watki 3 i 4 zostaty bez-
posrednio potaczone z walcami zgniatacza pokosu, co ograniczyto mase maszyny i pozytywnie wply-
neto niezawodnos¢ konstrukcji. Walec goérny zgniatacza pokosu, stale dostosowujacy swoje potozenie
do chwilowej objetosci zgniatanej masy zielonej, wyznacza wysuniecie przektadni suwliwej realizowane
na drodze zmiennego ruchu postepowego tulei 2 i watka sprzegajacego 1.

Korzystne jest gdy przektadnie suwliwe nie posiadaja dodatkowych ograniczen wynikajacych
Zz mocowania obudowy przektadni suwliwej do maszyny. Ruch swobodny wirujacego walca gérnego nad
nieruchomo utwierdzonym, wirujacym walcem dolnym nastepuje w sposdb swobodny, wptywajac na
rownomiernos$¢ zgniatania masy zielonej. State przekazanie napedu, ze statym przetozeniem z watu
dolnego na goérny wptywa na zminimalizowanie zuzycia powierzchni walcéw i powtarzalny stopieh zgnia-
tania materiatu.

Zastrzezenia patentowe

1. Przekfadnia napedu walcow zgniatacza pokosu zamocowana do czopu gornego i dolnego
walca zgniatacza, ostonieta szczelng obudowa, znamienna tym, ze zawiera dwie przektadnie
katowe, gorna (5) i dolna (6), ktérych watki (3, 4) potaczone sa odpowiednio z gérnym i dolnym
walcem zgniatacza, a przektadnie katowe miedzy soba potaczone sag ksztattowo tulejg (2)
i watkiem sprzegajacym (1) w sposob suwliwy.

2. Przektadnia wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze watek sprzegajacy (1) jednej przekiadni
katowej na powierzchni jest frezowany i umieszczony we wnetrzu podobnie frezowanej tulei
(2) drugiej przektadni, tak ze frezy wzajemnie sie zazebiaja.

3. Przekiadnia wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze watek napedowy gorny (3) potaczony jest
z walcem zgniatajacym poprzez sprzegto elastyczne.
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Rysunki
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Fig 2



PL 246812 B1




PL 246812 B1

Fig 5

Stan techniki

Fig 6



