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@ Boite de montre étanche.

() La boite de montre-bracelet comprend un fond (20) vissé
dans le cercle d’agrandissement {11) et un ensemble ot deux
coiffes (5) et la glace (1) forment un tout assujetti 3 la carrure
(9) par des vis (16) vissées dans les coiffes par le dessous de
carrure. La construction permet une intégration parfaite du
bracelet (6) & Ia boite par l'intermédiaire des coiffes (5) for-
mant chacune maillon terminal ayant la méme allure que les
maillons articulés du bracelet et venant jouxter le bord
biseauté (15) de la glace. Cette construction est particuliére-
ment bien adaptée 3 I’utilisation de coiffes (5) et de maillons
{6) faits intégralement en métal dur.
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Boite de montre étanche

-

L'invention est relative @ une boite de montre-bracelet com-
prenant une carrure, une glace découpée pour se trouver bord 3 bord
avec le pourtour extérieur de la face supérieure plane de la carru-
re, ledit pourtour extérieur situé @ 3 heures et @ 9 heures coinci-
dant avec le bord de la boite, un cercle d'agrandissement reposant
sur une premiére battue intérieure de 1la carrure pour porter le
mouvement, et un fond vissé.

On connait des boites de montre-bracelet oii 1es tranches de la
glace situées 8 3 heures et & 9 heures coincident avec le bord de la
boite. Une telle construction est montrée par exemple dans le brevet
CH 592 911 oli 1'on peut voir en figure 3 une glace 3 située bord a
bord avec 1a carrure 2. La glace est engagée & 6 heures et 3@ 12 heu-
res dans deux coulisses paralléles présent@es par un &lément de la
boite et dans Tesquelles elle est maintenue par une garniture d'é-
tanchéité qu'elle comprime et qui prend appui sur sa face intérieu-
re. Cette construction présente plusieurs inconvénients. Celui
d'abord de la mise en place de la glace par glissement dans les
coulisses : cette opération, outre qu'elle est rendue difficile par
la présence de la garniture, peut endommager une décoration qu'il
serait souhaitable d'apposer sous la glace. Celui ensuite de présen-
ter deux piéces 8 d'attache de bracelet dont la fabrication est
difficile, voire impossible si ces piéces devaient &tre réalisées en
métal dur, et dont le systéme d'ancrage & la carrure conduit & une
configuration trés saillante, difficilement intégrable & un bracelet
si les piéces en question devaient constituer le maillon terminal
dudit bracelet. Celui enfin de ne pas offrir un fond amovible par
Tequel on pourrait avoir accés pour le changement périodique de la
pile dans Te cas ol 1'on a affaire @ une montre électronique.

Pour remédier aux inconvénients cités, la boite de montre objet
de la présente invention propose une construction permettant 1'inté-
gration parfaite d'un bracelet formé de maillons & la boite propre-
ment dite tout en assurant un montage et un démontage aisés sans
précaution particuliére. Ce but est atteint grace aux moyens qui
apparaissent dans les revendications.
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L'invention sera comprise maintenant & la lumiére de 1a des-
cription qui suit et des dessins qui 1'illustrent et qui donnent, &
titre d'exemple, une forme d'exécution de ladite invention dans
Tesquels :

La figure 1 est une vue en plan de la boite de montre et du
bracelet qui lui est associé selon la présente invention.

La figure 2 est une vue en coupe &8 6 heures - 12 heures de la
boite selon 1a figure 1, & &chelle agrandie.

La figure 1 est une vue de dessus de la montre selon 1'inven-
tion. A travers la glace 1 apparait 1'affichage représenté par deux
aiguilles 2. Le dessous de la glace est pourvu d'une décoration 3
formant cadre. Cette décoration est réalisée généralement par une
métallisation qui cache 1a face supérieure de la carrure, le joint
d'étanchéité et 1e réhaut. Sur le flanc droit de 1a montre apparait
un organe 4 qui permet la correction de 1'affichage. On s‘apercoit
que le bord de la glace coincide avec le bord de 1a boite sur les
flancs situds & 3 heures et & 9 heures. A 6 heures et & 12 heures,
les bords de 1a glace sont juxtaposés chacun avec un maillon termi-
nal 5 du bracelet 6. La partie supérieure apparente du maillon
terminal 5 comprend une partie plane 7 alignée avec le plan de 1la
glace et une partie inclinée 8 vers le dessous de l1a figure, cette
partie inclinée &tant équipée par exemple d'un charneron qui 1'at-
tache au premier maillon mobile du bracelet 6.

On se référera maintenant @ la figure 2 pour bien comprendre
comment est exécutée et assemblée la boite de montre selon 1'inven-
tion. Cette boite comprend une carrure 9 qui comporte deux battues.
Une premiére battue intérieure 10 est destinée & recevoir un cercle
d'agrandissement 11 agencé pour recevoir @ son tour le mouvement 12
qui est fixé au cercle au moyen de brides non représentées. Une se-
conde battue extérieure 14 est pratiquée dans la carrure 9. Dans
cette battue est engagée et fixée une coiffe 5 qui forme le maillon
terminal dont i1 a déja &té question @ propos de 1a figure 1. Ceite
coiffe présente les parties plane 7 et inclinée 8 d&ja mentionnées
et déborde de la carrure pour s'adapter au bracelet proprement dit
6. Un biseau 15 est taillé sur la tranche de la glace 1 et 1a coiffe
5 est solidarisée a 1a glace @ 1'endroit de ce biseau par des moyens
appropriés, par exemple par soudage ou par collage.
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La glace 1 et les deux coiffes 5 (dont une seule est représen-
tée au dessin) forment ainsi dans 1'exécution selon 1'invention un
ensemble amovible de prémontage qui peut étre assujetti & la boite
ou au contraire séparé de celle-ci pour des besoins d'entretien ou
de réparation. L'ensemble en question est fixé & la carrure au moyen
de vis 16, disposées par paires situées 1'une a 6 heures et 1'autre
d 12 heures. Pour assurer 1'étanchéité de la boite, on dispose entre
la glace 1 et l1a face supérieure plane 17 de la carrure une garni-
ture d'étanchéité 18 que 1a glace comprime quand on serre les vis 16
dont les tétes s'appuient sur le fond de carrure. Ces vis 16 sont
directement vissées dans un trou borgne taraudé dans la coiffe. Dans
Te cas oll la coiffe est réalisée en matériau dur, comme cela appa-
raitra plus bas, les trous borgnes sont munis de manchons taraudés
23 pour recevoir les vis. Dans 1'exécution de la figure 2, on voit
encore un réhaut flottant 19 qui maintient le cadran 13 en place.
Dans cette ex@cution, on pratique une échancrure & la fois dans la
carrure et dans le réhaut pour y loger le joint 18. Pour cacher la
surface 17, le joint 18 et le réhaut 19, le dessous de la glace est
pourvu d'une décoration 3 formant cadre et qui apparait mieux sur la
figure 1.

La boite comprend encore un fond amovible 20. Selon 1'inven-
tion, ce fond est vissé non pas dans la carrure comme c'est habi-
tuellement le cas mais dans le cercle d'agrandissement 11. Si 1la
boite est de forme, ce cercle sera avantageusement réalisé en ma-
tiére plastique et pourvu de manchons métalliques taraudés (non
représentés) pour recevoir les vis 21 disposées également par paires
de chaque cOté de la boite. Une garniture 22 assure 1'étanché&ité du
fond de boite. On notera que ce mode de fixation du fond est avanta-
geux pour 1'aspect esthétique qu'on se propose d'atteindre ici car
i1 permet de réduire la largeur 8 du maillon terminal 5, largeur
prise dans le sens de 1la longueur du bracelet, a la largeur des
autres mailions articulés du bracelet.

En s'aidant de la description qui vient d'@tre donnée, on peut
donner alors ‘les différentes phases de montage de la montre. On fixe
le mouvement 12 au cercle 11 au moyen de brides (non représentées).
On introduit le tout dans la carrure 9 par le haut de celle-ci. On
pose le réhaut 19 et le joint 18. On colle de chaque cdté de la
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glace 1 une coiffe 5 et on fixe 1'ensemble ainsi constitué sur la
carrure 9 au moyen de vis 16. Le fond 20 est @ son tour assujetti @
la boite au moyen de vis 21.

On voit 1'avantage d'un tel montage. Lorsqu'il s'agit de rem-
placer la pile, i1 suffit d'enlever le fond. Cet accés facile
n‘existe pas avec les boites dites monocoques oli e fond est fait
d'une piéce avec la carrure comme c'est le cas de la construction
faisant 1'objet du brevet CH 592 911 cité plus haut. Par ailleurs si
1'on doit accéder au mouvement proprement dit, il suffit d'enlever
1'ensemble formé de 1a glace 1 et des deux coiffes 5. Cet ensemble
formant un tout peut étre facilement remonté avec précision et sans
risquer d'endommager ni la métallisation 3 ni le joint 18 comme ce
serait le cas si la glace devait étre glissée dans une coulisse
comme 1'enseigne le méme document cité.

On mentionnera également que la fixation par vis telle qu'elle
est concue ici évite toutes déformations que pourrait subir 1a boite
de montre si cette fixation était réalisée au moyen de crochements.
La fixation par vis des coiffes 5 par le dessous de carrure permet
en outre de réduire au minimum la largeur du cadre métallisé 3 et
d'offrir une plage d'affichage de surface maximum. En effet, dans
cette construction, l1a face supérieure plane 17 de Tla carrure
posséde la méme forme que le pourtour de la glace et est dépourvue
de vis qu'il faudrait cacher par une métallisation plus large si de
telles vis étaient présentes. '

Généralement, la construction proposée conduit & une intégra-
tion parfaite du bracelet & la boite de montre puisque le maillon
terminal dudit bracelet est amené au bord méme de la glace sans
fixations apparentes et que les maillons articulés qui Tui font
suite sont alignés sur lui sans discontinuité aucune. D'autre part,
on a déja relevé que la largeur 8 du maillon terminal 5 étant sen-
siblement égale & l1a largeur des autres maiilons 6. Cette particu-
larité accentue encore cet effet d'intégration.

Le maillon terminal 5 et les maillons articulés 6 peuvent &tre
réalisés dans tous matériaux convenables propres & €tre appliqués a
une montre. On notera cependant que la construction telle qu'elie a
8té décrite se préte particuliérement bien & 1'utilisaticr d'un
matériau dur dont la dureté dépasse 1500 Vickers, comme par exemple
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le carbure de tungsténe ou de titane ou encore le cermet. En effet,

~1a configuration de la coiffe 5 formant maillon terminal est trés

simple et ne présente aucune creusure qui rendrait son usinage
difficile. Cette coiffe peut donc &tre réalisée intégralement en
matériau dur, comme d'ailleurs les maillons articulés qui lui font
suite. On obtient alors une piéce dont 1'aspect esthétique est
nouveau et qui se distingue de 1a montre “tour de bras" en métal dur
connue jusqu'ici olt Tes maillons du bracelet en matériau courant
servaient de support & des plaquettes en métal dur.

L'invention n'est pas 1imitée a une montre dont la glace pré-
sente un pourtour carré comme présentée sur la figure 1. Elle peut
s'appliquer a des formesbrectangu]aires ou polygonales par exemple.
Une construction similaire peut étre adoptée pour une glace ronde. A
ce moment, les coiffes 5 présentent une jonction semi-circulaire
avec la glace.
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REVENDICATIONS

1. Boite de montre-bracelet comprenant une carrure (9), une
glace (1) découpée pour se trouver bord & bord avec le pourtour ex-
térieur de la face supérieure plane (17) de la carrure, ledit pour-
tour extérieur situé a 3 heures et @ 9 heures coincidant avec le
bord de la boite, un cercle d'agrandissement (11) reposant sur une
premiére battue intérieure (10) de 1a carrure pour porter le mouve-
ment (12), et un fond vissé (20), caractérisée par le fait qu'elle
comporte un ensemble amovible formé par deux coiffes (5), 1'une
située @ 6 heures et T1'autre @ 12 heures, chacune desdites coiffes
étant engagée et fixée par des moyens a vis (16) dans une seconde
battue extérieure (14) de 1a carrure, et par la glace présentant
deux tranches biseautées (15), 1'une située & 6 heures et 1'autre 3
12 heures, lesdites coiffes débordant de ladite carrure pour former
chacune un maillon terminal auquel peut étre attaché un bracelet
composé de maillons articulés (6).

2. Boite de montre-bracelet selon 1a revendication 1, caracté-
risée par le fait que la glace (1) présente un pourtour gquadrangu-
laire.

3. Boite de montre-bracelet selon 1a revendication 1, caracté-
risée par le fait que 1a glace (1) présente un pourtour rond.

4. Boite de montre-bracelet selon la revendication 1, caracté-
risée par le fait que chacune des coiffes (5) formant maillon ter-
minal et le bracelet (6) qui Tui sera attaché sont faits intégrale-
ment en matériau dur dont la dureté est d'au moins 1500 Vickers.

5. Boite de montre-bracelet selon 1a revendication 2, caracté-
risée par le fait que la largeur du maillon terminal prise dans le
sens de la longueur du bracelet est sensiblement &gale & 1a largeur
des maillons composant le bracelet.

6. Boite de montre-bracelet selon 1a revendication 2, caracté-
risée par le fait que le cercle d'agrandissement (11) est agencé
pour recevoir les vis (21) fixant le fond (20) de 1a boite.

7. Boite de montre-bracelet selon la revendication 1, caracté-
risée par le fait que chacune des tranches biseautées (15) de 1la
glace est collée sur la coiffe (5) qui lui est correspondante.
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