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Zusammenfassung

Ein Adapter fur einen FlUssigkeitsbehélter (14) eines Versorgungssystems eines
Nassprozessmoduls, insbesondere eines Belackungsmoduls, zur Behandlung von Substraten,
insbesondere Wafern, hat ein Behélterteil (62) zur Befestigung am FlUssigkeitsbehélter (14) und
ein Kanalteil (66) zur Befestigung am Versorgungssystem, wobei das Behélterteil (62) eine zentrale
Offnung (68) und eine Befestigungsvorrichtung zur Befestigung des Behélterteils (62) am
Flussigkeitsbehalter (14) aufweist. Dabei weist das Kanalteil (66) einen durchgéngigen ersten
Kanalabschnitt (42) und einen durchgangigen zweiten Kanalabschnitt (44) auf, wobei die ersten
und zweiten Kanalabschnitte (42, 44) jeweils in die zentrale Offnung (68) des Behélterteils (62)

munden. Ferner sind eine Anschlussvorrichtung und ein Versorgungssystem beschrieben.

(Fig. 2)
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Die Erfindung betrifft einen Adapter flr einen Fllssigkeitsbehélter eines Versorgungssystems
eines Nassprozessmoduls, inshesondere eines Belackungsmoduls, fur Mikro- und Nanofabrikation
zur Behandlung von Substraten, insbesondere Wafern. Ferner betrifft die Erfindung eine

Anschlussvorrichtung sowie ein Versorgungssystem eines solchen Nassprozessmoduls.

Die austauschbaren Fllssigkeitsbehalter beinhalten die Behandlungsfllssigkeit, beispielsweise
Lack oder Ldsungsmittel, die zur Behandlung bzw. Belackung des Wafers auf den Wafer

aufgetragen wird. Wenn der FlUssigkeitsbehalter leer ist, muss dieser ausgetauscht werden.

Durch Adapter kann ein Anbringen oder Lésen des Fllssigkeitsbehdlters an das bzw. vom
Versorgungssystem vereinfacht werden, da der Adapter bereits auf dem FlUssigkeitsbehalter
vormontiert wird und der FlUssigkeitsbehélter mit dem Adapter einfach mit der

Anschlussvorrichtung des Versorgungssystems gekoppelt werden kann.

Bei Ublichen Adaptern und Anschlussvorrichtungen ist die Kupplung beider Bauteile jedoch

nicht vollstéandig gasdicht, was zu Problemen bei der Entleerung des FlUssigkeitsbehalters fuhrt.

Des Weiteren ist es nicht moéglich, den Adapter, die Anschlussvorrichtung oder den
Flussigkeitsbehalter derart auszurichten, dass der Fllssigkeitsbehalter vollstédndig entleert werden

kann.

Die Aufgabe der Erfindung ist es, einen Adapter, eine Anschlussvorrichtung sowie ein

Versorgungssystem bereitzustellen, das die Nachteile des Stands der Technik ausrdumt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméaR durch einen Adapter der vorstehend genannten Art
geldst, der ein Behélterteil zur Befestigung am FlUssigkeitsbehélter und ein zum Behalterteil
separates Kanalteil zur Befestigung am Versorgungssystem umfasst. Dabei hat das Behaélterteil
eine zentrale Offnung und eine Befestigungsvorrichtung zur Befestigung des Behélterteils am
Flussigkeitsbehélter. Des Weiteren weist das Kanalteil einen durchgangigen ersten Kanalabschnitt
und einen durchgéngigen zweiten Kanalabschnitt auf, wobei die ersten und zweiten
Kanalabschnitte jeweils in die zentrale Offnung des Behélterteils miinden, insbesondere wobei
dadurch ein Mindungsbereich gebildet ist, der der zentralen Offnung des Behélterteils zugewandt

ist und/oder in die zentrale Offnung hineinragt.

Durch die Erfindung wird demnach ein mehrteiliger Adapter bereitgestellt, durch den eine
vollstdndig gasdichte Kopplung des FlUssigkeitsbehélters mit weiteren Bauteilen des
Versorgungssystems sowie ein schneller, einfacher und sicherer FlUssigkeitsbehéalterwechsel
gewahrleistet werden kann. Zudem kann aufgrund seiner Mehrteiligkeit der Adapter zu einem

vollstandigen Entleeren des Fllussigkeitsbehalters beitragen.
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Vollstédndig gasdicht bedeutet im Rahmen der Erfindung insbesondere, dass der Adapter mit
weiteren Bauteilen des Versorgungssystems bereits in einem Zustand gasdicht gekoppelt ist, in
dem noch kein Gas oder keine FlUssigkeit durch die Kanéle strdmt und demnach der Adapter noch

nicht unter Druck steht.

Insbesondere sind der erste und der zweite Kanalabschnitt unabhangig voneinander. Das
bedeutet, dass die beiden Kanalabschnitte zumindest im Kanalteil nicht ineinander verlaufen
und/oder ineinander Ubergehen. Zuséatzlich oder alternativ sind die Kanalabschnitte zumindest im
Kanalteil strémungstechnisch nicht miteinander gekoppelt. Dadurch kommt es zumindest im
Kanalteil zu keiner Vermischung der in den Kanalabschnitten strémenden Fluiden. Des Weiteren

kommt es zu keiner anderen Art von gegenseitiger Beeinflussung, wie z.B. Warmeulbertragung.

Es kann vorgesehen sein, dass das Behalterteil ein Gewinde zur Befestigung an einen
Flussigkeitsbehéalter aufweist, das beispielsweise an einer inneren Umfangswand der zentralen
Offnung angeordnet ist. Auf diese Weise kann eine insbesondere gasdichte Kopplung zwischen

dem Behalterteil und dem FlUssigkeitsbehalter hergestellt werden.

Zwischen dem Behalterteil und dem Kanalteil kann eine Dichtung vorgesehen sein, die die
zentrale Offnung bzw. den Mindungsbereich der Kanalabschnitte umfangsméaRig umgibt,
insbesondere wobei die Dichtung am Behdlterteil oder am Kanalteil befestigt ist. Durch die Dichtung

kann der gasdichte Anschluss des Adapters am FlUssigkeitsbehélter weiter verbessert werden.

In einer Ausflhrungsform weist das Kanalteil ein, insbesondere starres Tauchrohr auf, das sich
durch die zentrale Offnung erstreckt, insbesondere wobei das Tauchrohr in den ersten
Kanalabschnitt Gbergeht. Durch dieses Tauchrohr kann Fllssigkeit aus dem FlUssigkeitsbehalter
durch den Adapter zu weiteren Bauteilen des Versorgungssystems gefuhrt werden. Beim
Befestigen des Adapters am FlUssigkeitsbehalter wird gleichzeitig das Tauchrohr innerhalb des
Flussigkeitsbehalters befestigt. Das Tauchrohr kann |ésbar oder fest mit dem Kanalteil verbunden

sein.

Eine weitere Ausfiihrungsform sieht vor, dass die zentrale Offnung eine Mittelachse aufweist,
wobei sich zumindest ein Teil des ersten Kanalabschnitts des Kanalteils und/oder das Tauchrohr
schrédg zur Mittelachse erstrecken. Auf diese Weise kann der Kanalabschnitt und/oder das
Tauchrohr schrag zu einer Mittelachse des FlUssigkeitsbehalters ausgerichtet werden bzw.
verlaufen, sodass der Kanalabschnitt und/oder das Tauchrohr zu einer tiefsten Stelle im

Flussigkeitsbehalter hin ausgerichtet werden kann.

Denkbar ist, dass sich der erste Kanalabschnitt parallel zur Mittelachse erstreckt und das

Tauchrohr einen schragen Abschnitt aufweist, dessen Léngsachse sich schrég zur Mittelachse
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erstreckt. Selbstverstdndlich kann sich das Tauchrohr vollstdndig schrédg zur Mittelachse

erstrecken.

Ein Winkel zwischen der Achse des ersten Kanalabschnitts und der Mittelachse und/oder
zwischen der Langsachse des Tauchrohrs und der Mittelachse kann in einem Bereich von 1° bis

20° liegen, beispielsweise 5° betragen.

Des Weiteren kann der Adapter ein Befestigungsteil aufweisen, das Kupplungskomponenten
zur Befestigung des Adapters am Versorgungssystem aufweist. Im Bereich der
Kupplungskomponenten ist demnach ein Kupplungsabschnitt gebildet, der beispielsweise Teil
einer Schnellkupplung ist, die durch den Kupplungsabschnitt des Adapters und einen
versorgungssystemseitigen Kupplungsabschnitt ausgebildet ist. Die Kupplungskomponenten
dienen somit zur schnellen, einfachen und sicheren Kopplung und Entkopplung des

FlUssigkeitsbehalters an eine bzw. von einer Anschlussvorrichtung des Versorgungssystems.

Insbesondere stehen die Kupplungskomponenten, beispielsweise als hervorstehende Nasen,
von einer radial duBeren Wandung des Befestigungsteils ab. So kann auf einfache Weise ein

Schnellverschluss, z.B. ein Bajonettverschluss, ausgebildet werden.

Beispielsweise sind das Kanalteil, das Behaélterteil und das Befestigungsteil einteilig
ausgebildet. Auf diese Weise mussen keine separaten Befestigungselemente, beispielsweise

Schrauben oder Ahnliches, sowie eventuell zusétzlich notwendige Dichtungen vorgesehen werden.

Alternativ sind das Befestigungsteil, das Behalterteil und das Kanalteil separat zueinander

ausgebildet, insbesondere wobei sie eine vormontierte Einheit bilden.

Ein Aspekt sieht vor, dass das Kanalteil zwischen dem Behalterteil und dem Befestigungsteil in
Umfangsrichtung verdrehbar ist und/oder zur Befestigung geklemmt ist. Durch die verdrehbare
Befestigung des Kanalteils kann das Kanalteil relativ zum FlUssigkeitsbehalter, zum Behalterteil
und zum Befestigungsteil verdreht werden. So kann beispielsweise der Kanalabschnitt und/oder
das Tauchrohr zur tiefsten Stelle des Flussigkeitsbehalters hin ausgerichtet werden, insbesondere
bevor der Adapter am Anschlussteil des Versorgungssystems befestigt wird. Dadurch kann der
Flussigkeitsbehalter vollstandig entleert werden. Dies ist insbesondere bei FlUussigkeitsbehéltern

mit einem rechteckigen Querschnitt vorteilhaft.

Von der vom Behélterteil abgewandten Seite des Kanalteils kann ein Vorsprung abstehen,
durch den der zweite Kanalabschnitt verlauft. Die vom Behaélterteil abgewandte Seite des Kanalteils
stellt gleichzeitig eine dem Anschlussteil des Versorgungssystems oder dem Versorgungssystem
zugewandte Seite dar. Der Vorsprung dient als Zapfen, durch den eine vorbestimmte Ausrichtung
des Kanalteils, insbesondere des gesamten Adapters relativ zum Anschlussteil sichergestellt

werden kann.
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Insbesondere haben der Vorsprung und die Neigung des Tauchrohrs eine vorbestimmte
Ausrichtung zueinander, sodass, wenn der Adapter in das Anschlussteil eingesetzt ist, die Neigung
des Tauchrohrs gegenuber dem Ubrigen Versorgungssystem definiert ist, insbesondere zur tiefsten

Stelle weist.

Weiterhin wird die Aufgabe erfindungsgemafl durch eine Anschlussvorrichtung flr einen
Flussigkeitsbehalter eines Versorgungssystems eines Nassprozessmoduls, insbesondere eines
Belackungsmoduls, fir Mikro- und Nanofabrikation zur Behandlung von Substraten, insbesondere
Wafern gelést. Die Anschlussvorrichtung umfasst den erfindungsgemaien Adapter und ein
Anschlussteil, das einen Flussigkeitseingangskanal und einen Druckkanal aufweist, wobei der erste
Kanalabschnitt des Adapters in den FlUssigkeitseingangskanal und der zweite Kanalabschnitt des
Adapters in den Druckkanal mindet. Durch den ersten Kanalabschnitt und den
Flussigkeitseingangskanal wird ein gemeinsamer Kanal gebildet, der zur Entnahme von FlUssigkeit
aus dem Flussigkeitsbehélter dient. Durch den zweiten Kanalabschnitt und den Druckkanal wird
ein gemeinsamer Kanal gebildet, der zur Entliftung und/oder zur Gaszufuhr des

FlUssigkeitsbehalters dient.

Gemal einem Aspekt weisen der Adapter und das Anschlussteil jeweils einen
Kupplungsabschnitt auf, die zusammen eine Schnellkupplung, insbesondere einen
Bajonettverschluss bilden, durch die der Adapter gasdicht an das Anschlussteil, insbesondere

zerstérungs- oder werkzeugfrei I6sbar koppelbar ist.

Dabei haben das Anschlussteil und der Adapter jeweils eine Kontaktseite, mit denen das

Anschlussteil und der Adapter im gekoppelten Zustand gasdicht aneinander anliegen.

Eine Ausfuhrungsform sieht vor, dass das Anschlussteil eine, insbesondere zylindrische
Anschlussbasis, die den FlUssigkeitseingangskanal und den Druckkanal sowie eine Kontaktseite
umfasst, und eine, insbesondere ringférmige Anschlussbefestigung aufweist, die die
Anschlussbasis umfangsmaRig umgibt und/oder in Umfangsrichtung verdrehbar an der
Anschlussbasis angeordnet st Die Anschlussbefestigung stellt demnach einen
Kupplungsabschnitt des Anschlussteils dar. Der Kupplungsabschnitt des Anschlussteils kann mit
dem Kupplungsabschnitt des Adapters zusammenwirken, um die Schnellkupplung der

Anschlussvorrichtung auszubilden.

Beispielsweise ist die Anschlussbefestigung als Uberwurfmutter ausgebildet, die durch eine

Drehung den Adapter am Anschlussteil befestigt.

Alternativ kdnnen die Anschlussbasis und die Anschlussbefestigung einteilig sein. Auf diese
Weise kénnen Einzelteile gespart werden. Zur Befestigung des Adapters am Anschlussteil wird das

Anschlussteil relativ zum Adapter verdreht oder umgekehrt.
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Ein Aspekt sieht vor, dass zwischen den Kontakiseiten des Adapters, insbesondere des
Kanalteils, und des Anschlussteils, insbesondere der Anschlussbasis, zumindest eine Dichtung,
insbesondere eine Ringdichtung angeordnet ist, die eine erste Verbindungsstelle des ersten
Kanalabschnitts mit dem Fllssigkeitseingangskanal und/oder eine zweite Verbindungsstelle des
zweiten Kanalabschnitts mit dem Druckkanal nach aufen hin abdichtet, insbesondere wobei
zwischen der ersten Verbindungsstelle und der zweiten Verbindungsstelle eine weitere Dichtung
angeordnet ist, die die Verbindungsstellen zueinander abdichtet. Die Dichtung umschlie3t dabei
beide Verbindungsstellen umfangsméRig, wobei die Dichtung zwischen den beiden
Verbindungsstellen lediglich eine der Verbindungsstellen umfangsmafig umschlief3t. Die beiden
Dichtungen sind demnach in radialer Richtung der Anschlussvorrichtung beabstandet zueinander
und/oder koaxial zueinander angeordnet. Durch die Dichtung(en) wird die Gasdichtigkeit der

Schnellkupplung weiter verbessert.

Es kann vorgesehen sein, dass die Dichtung(en) am Anschlussteil, insbesondere an der
Anschlussbasis, oder am Adapter, insbesondere am Kanalteil, aufgenommen oder befestigt sind.
Auf diese Weise bleibt die Dichtung nach dem Entkoppeln des Adapters vom Anschlussteil an ihrer

vorgesehenen Stelle und kann nicht vom Adapter oder dem Anschlussteil abfallen.

Beispielsweise weist die Anschlussbefestigung des Anschlussteils, insbesondere an ihrer radial
inneren Wandung und/oder das Befestigungsteil des Adapters, insbesondere an seiner radial
aueren Wandung zumindest eine Kupplungskomponente auf, wobei die Kupplungskomponenten
zusammen die Schnellkupplung bilden. Zur Befestigung wird die Anschlussbefestigung derart auf
das Befestigungsteil des Adapters aufgeschoben, dass die Anschlussbefestigung und das
Befestigungsteil in einer gemeinsamen Radialebene sind und durch Drehung der
Anschlussbefestigung und/oder des Befestigungsteils relativ zueinander ein Bajonettverschluss

ausgebildet wird.

Dazu kann beispielsweise die Kupplungskomponente der Anschlussbefestigung eine radial
nach innen abstehende Nase und das Befestigungsteil eine in Umfangsrichtung verlaufende, der
Nase gegenUberliegende KulissenfiUhrung als Kupplungskomponente aufweisen, wobei die
Rastnase bei der Kopplung und Entkopplung entlang der Kulissenflhrung in ihren gekoppelten
bzw. entkoppelten Zustand verfahrt. Natlrlich kann auch die Anschlussbefestigung die

Kulissenfllhrung und das Befestigungsteil die Nase aufweisen.

Der Adapter kann durch eine Drehung des Adapters und/oder der Anschlussbefestigung am
Anschlussteil befestigbar oder I6sbar sein. Durch den Drehverschluss kann ein einfacher

Schnellverschluss gebildet werden.

Gemal einem Aspekt weist die Kontaktseite des Anschlussteils, insbesondere der

Anschlussbasis, ein Langloch auf, in der der zweite Kanalabschnitt mindet. Das Langloch stellt die
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Verbindungsstelle des zweiten Kanalabschnitts und des Gaskanalabschnitts dar. Das Langloch
kann beispielsweise als Sackloch ausgebildet und in Umfangsrichtung des Anschlussteils

langgestreckt sein.

Insbesondere ragt der Vorsprung des Adapters in einem gekoppelten Zustand des Adapters mit
dem Anschlussteil in das Langloch des Anschlussteils. Auf diese Weise kann eine vorbestimmte

Ausrichtung des Adapters und des Anschlussteils zueinander erreicht werden.

Beispielsweise kann der Adapter mit dem Anschlussteil nur mit der Schnellkupplung verbunden
werden, d.h. die Schnellkupplung geschlossen werden, wenn der Vorsprung des Adapters in das

Langloch des Anschlussteils eingreift.

Insbesondere ist das Langloch in Umfangsrichtung gréRer dimensioniert als der Vorsprung. So

ist weiterhin ein einfaches EinfUhren des Vorsprungs in das Langloch sichergestellt.

Das Langloch und/oder der Vorsprung koénnen insbesondere einen Krimmungsradius
aufweisen. Dadurch kann eine leichtgangige Verdrehung des Adapters, insbesondere des
Kanalteils und des Anschlussteils, insbesondere der Anschlussbasis relativ zueinander

sichergestellt werden.

Ferner wird die Aufgabe erfindungsgema® durch ein Versorgungssystem flr ein
Nassprozessmodul, insbesondere Belackungsmodul, fur Mikro- und Nanofabrikation zur
Behandlung von Substraten, insbesondere Wafern geldst, das eine Basis, die eine Abstellflache
zum Abstellen eines Flussigkeitsbehélters darauf aufweist, und eine erfindungsgemale
Anschlussvorrichtung  umfasst, wobei die  Anschlussvorrichtung  beabstandet und
gegenuberliegend der Abstellflache positioniert ist. Dabei ist die Abstellflache schrag zu einer
Horizontalen in der vorgesehenen Montageposition des Versorgungssystems. Durch die schrage
Abstellflache ist auch eine Bodenflache des auf der Abstellflache abgestellten Fllssigkeitsbehalters
schrag zur Horizontalen bzw. verlauft eine Langsachse des Fllssigkeitsbhehélters schrag zu einer
Vertikalen. Auf diese Weise weist der Fllssigkeitsbehélter eine tiefste Stelle oder einen tiefsten
Bereich auf, in dem sich Flussigkeit sammelt. Durch den erfindungsgemé&Ren Adapter oder die
erfindungsgemaRe Anschlussvorrichtung kann ein Tauchrohr des Adapters zur tiefsten Stelle des
Flussigkeitsbehdlters hin ausgerichtet werden, was eine vollstdndige Entleerung des

Flussigkeitsbehalters gewahrleistet.

Eine Ausfihrungsform sieht vor, dass das Versorgungssystem einen Arbeitsbereich, in dem die
Anschlussvorrichtung zur Kopplung mit einem Fllssigkeitsbehdlter positioniert ist, und einen
Parkbereich aufweist, in dem die Anschlussvorrichtung bei Nicht-Gebrauch positioniert ist. Im

Parkbereich kann die Anschlussvorrichtung, insbesondere das Anschlussteil, beispielsweise durch
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Befestigungsmittel wie Magnete, einfach und griffbereit verstaut werden, um das Einsetzen und

das Herausnehmen des Flissigkeitsbehélters in bzw. aus dem Arbeitsbereich zu vereinfachen.

Beispielsweise kann der Parkbereich an einem von der Abstellflache entgegengesetzten Ende
eines von der Abstellflache orthogonal abstehenden Halteteils angeordnet sein und/oder der
Arbeitsbereich zwischen dem Parkbereich und der Abstellfliche vorgesehen sein. Auf diese Weise
kann die Anschlussvorrichtung, insbesondere das Anschlussteil einfach von oben auf dem

Flussigkeitsbehalter angebracht werden.

Insbesondere ist die Anschlussvorrichtung, insbesondere das Anschlussteil, im Arbeitsbereich
lediglich durch Leitungen mit dem Ubrigen Versorgungssystem verbunden. So kann die
Anschlussvorrichtung, insbesondere das Anschlussteil im Arbeitsbereich zumindest in vertikaler
Richtung frei bewegt werden, wodurch die Anschlussvorrichtung, insbesondere das Anschlussteil

einfach am oder vom FlUssigkeitsbehdlter angeschlossen bzw. geldst werden kann.

Die Leitungen kénnen eine Eigensteifigkeit aufweisen, durch die eine Verdrehung und/oder
horizontale Bewegung der Anschlussvorrichtung, insbesondere des Anschlussteils, im
Wesentlichen unterbunden wird. So wird eine unerwinschte, tibermaRige Rotation verhindert und

die Ausrichtung des Tauchrohrs zur tiefsten Stelle hin gewahrleistet.

Beispielsweise ist im Parkbereich eine Abtropfwanne angeordnet, Uber der die
Anschlussvorrichtung, insbesondere das Anschlussteil, bei Nicht-Gebrauch positioniert ist, und
durch die von der Anschlussvorrichtung, insbesondere vom Anschlussteil restliche, abtropfende

Flussigkeit aufgefangen wird.

Die beschriebenen Vorteile und Merkmale des erfindungsgeméaflen Adapters, der
erfindungsgeméRen Anschlussvorrichtung und des erfindungsgemalen Versorgungssystems

gelten gleichermalfien untereinander.

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden
Beschreibung sowie aus den beigefligten Zeichnungen, auf die Bezug genommen wird. In den

Zeichnungen zeigen:

- Figur 1 eine schematische Seitenansicht eines erfindungsgeméaRen Versorgungssystems
im Betrieb, bei dem eine erfindungsgemafie Anschlussvorrichtung sowie ein Fllssigkeitsbehélter

im Schnitt dargestellt sind,

- Figur 2 eine Schnittansicht des Fllssigkeitsbehdlters sowie der erfindungsgeméaien

Anschlussvorrichtung gemaf Figur 1,

- Figur 3 eine auRerst schematische Schnittansicht |[lI-Ill der erfindungsgeméaRen

Anschlussvorrichtung, und
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- Figur 4 eine schematische Seitenansicht des erfindungsgemafRen Versorgungssystems

geman Figur 1 aul3er Betrieb.

In Figur 1 ist ein Versorgungssystem 10 eines Nassprozessmoduls, beispielsweise eines
Belackungsmoduls, zur Behandlung von Substraten, beispielsweise Wafern gezeigt. Insbesondere
ist das Versorgungssystem 10 fur ein Nassprozessmodul in der Mikro- und Nanofabrikation

vorgesehen.

Das Versorgungssystem 10 umfasst eine Haltevorrichtung 12, in der ein Fllssigkeitsbehalter
14 aufgenommen werden kann, und eine Anschlussvorrichtung 16, durch die der

Flussigkeitsbehalter 14 an das Versorgungssystem 10 angeschlossen werden kann.

Die Haltevorrichtung 12 hat eine Basis 18, die eine Abstellflache 20 aufweist, und ein im

Wesentlichen orthogonal von der Abstellflache 20 abstehendes Halteteil 22.

Die Abstellflache 20 ist im ordnungsgemaf aufgestellten Zustand des Versorgungssystems 10

schrég zu einer Horizontalen H.

Das Halteteil 22 weist an einem von der Basis 18 bzw. der Abstellflache 20 entgegengesetzten

Ende Befestigungsmittel 24 sowie eine Abtropfwanne 26 auf.
Die Befestigungsmittel 24 sind beispielsweise Magnete.

Der Bereich Uber der Abtropfwanne 26, in dem die Befestigungsmittel 24 angeordnet sind, stellt
einen Parkbereich 28 und der Bereich unterhalb der Abtropfwanne, genauer gesagt, der Bereich

zwischen der Abtropfwanne 26 und der Abstellflache 20, stellt einen Arbeitsbereich 30 dar.

Im FlUssigkeitsbehélter 14 befindet sich Medium, insbesondere FlUssigkeit, das zum Betrieb

des Nassprozessmoduls verwendet wird.

Beispielsweise ist das Medium, insbesondere die FlUssigkeit, ein Lack und dementsprechend

ist der FlUussigkeitsbehalter 14 eine Lackflasche.

Der Flussigkeitsbehalter 14 weist eine Offnung 32 auf, durch die ein Innenraum 34 des

Flussigkeitsbehalters 14 nach auRen hin gedffnet ist, und hat am Hals ein Gewinde 100.

Da der Flussigkeitshehalter 14 auf der schiefen Abstellfliche 20 steht, ist der
Flussigkeitsbehalter 14 zur Seite geneigt, sodass eine Langsachse L des Flussigkeitsbehélters 14
schrég zu einer Vertikalen verlduft. Dadurch ist im Innenraum 34 eine tiefste Stelle 36 erzeugt, an

der sich die Flussigkeit sammelt.

Die Anschlussvorrichtung 16 ist mehrteilig ausgebildet und weist einen behélterseitigen Adapter

38 und ein versorgungssystemseitiges Anschlussteil 40 auf.
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Der Adapter 38 ist im Bereich der Offnung 32 des Flussigkeitsbehalters 14 am
Flussigkeitsbehdlter 14 angebracht, beispielsweise aufgeschraubt. Der Adapter 38 verschlief3t

demnach die Offnung 32 dicht, insbesondere gasdicht.

Der Adapter 38 weist einen ersten Kanalabschnitt 42 und einen zweiten Kanalabschnitt 44 auf.
Die Kanalabschnitte 42, 44 sind durchgangig und erstrecken sich jeweils von einer dem
Flussigkeitsbehdlter 14 zugewandten Seite zu einer dem Anschlussteil 40 zugewandten
Kontaktseite 46. Im Betrieb strébmt durch den ersten Kanalabschnitt 42 die FlUssigkeit, und der
zweite Kanalabschnitt 44 fuhrt Gas. Der erste Kanalabschnitt 42 stellt demnach einen

Flussigkeitskanalabschnitt und der zweite Kanalabschnitt 44 einen Gaskanalabschnitt dar.

Vom Adapter 38 steht ein Tauchrohr 48 nach unten hin ab und erstreckt sich durch die Offnung
32 in den Innenraum 34 des FlUssigkeitsbehalters 14. Hierbei ist das Tauchrohr 48 derart schrég
zur Langsachse L des Flussigkeitsbehdlters 14 ausgerichtet, dass es zur tiefsten Stelle 36 hin

verlauft.
Das Tauchrohr 48 schlief3t adapterseitig am ersten Kanalabschnitt 42 an.

Das Anschlussteil 40 weist an einer Aufenseite oder genauer an seinem Umfang

Befestigungsmittel 49 auf, beispielsweise in Form von Magneten.
Des Weiteren sind an der Auenseite Leitungsanschllisse 51, 53 vorgesehen.

Von der AuBRenseite des Anschlussteils 40 erstrecken sich ein Flissigkeitseingangskanal 50
und ein Druckkanal 52 durchgéngig zu einer der Kontaktseite 46 des Adapters 38

gegenulberliegenden Kontaktseite 54.

Zur AuBenseite hin minden der FlUssigkeitseingangskanal 50 in den Leitungsanschluss 51 und
der Druckkanal 52 in den Leitungsanschluss 53. Der Leitungsanschluss 51 stellt somit einen

Flussigkeitsleitungsanschluss und der Leitungsanschluss 53 einen Gasleitungsanschluss dar.

Am Anschlussteil 40 sind weiterhin mehrere Leitungen 55, 57 angeschlossen, wobei eine
Leitung eine Flussigkeitsleitung 55 und die andere der Leitungen eine Gasleitung 57, insbesondere

eine Druckgasleitung, ist.

Die Flussigkeitsleitung 55 ist am Flussigkeitsleitungsanschluss 51 und die Gasleitung 57 ist am
Gasleitungsanschluss 53 angeschlossen.

Die Leitungen 55, 57 sind mit dem Ubrigen Versorgungssystem 10, beispielsweise der

Haltevorrichtung 12 verbunden.
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Beispielsweise sind die Leitungen 55, 57 flexible Schlduche, die zumindest eine vertikale
Bewegung des Anschlussteils 40 vom Parkbereich 28 in den Arbeitsbereich 30 und zurlck

erlauben.

Jedoch habe die Leitungen 55, 57, insbesondere Leitung 55, eine Eigensteifigkeit, die eine

Rotation des Anschlussteils 40 begrenzt oder verhindert.

Der Adapter 38 und das Anschlussteil 40 sind Gber eine Schnellkupplung 56, insbesondere Uber

einen Bajonettverschluss, gasdicht und I6sbar aneinander befestigt.

Hierbei liegen die Kontaktseite 46 des Adapters 38 und die Kontaktseite 54 des Anschlussteils
40 derart gasdicht aneinander an, dass der erste Kanalabschnitt 42 und der zweite Kanalabschnitt
44 des Adapters 38 mit dem FlUssigkeitseingangskanal 50 bzw. dem Druckkanal 52 des
Anschlussteils 40 fluchten oder anders ausgedrlckt, dass der erste Kanalabschnitt 42 und der
zweite Kanalabschnitt 44 des Adapters 38 in den FlUssigkeitseingangskanal 50 bzw. den

Druckkanal 52 des Anschlussteils 40 Ubergehen.

An den Kontakiseiten 46, 54 bilden der erste Kanalabschnitt 42 und der
Flussigkeitseingangskanal 50 eine erste Verbindungsstelle 58 und der zweite Kanalabschnitt 44

und der Druckkanal 52 eine zweite Verbindungsstelle 60.

In Figur 2 ist die Anschlussvorrichtung 16 im Detail gezeigt. Der Adapter 38 und das

Anschlussteil 40 sind jeweils mehrteilig ausgebildet.
Der Adapter 38 umfasst ein Behélterteil 62, ein Befestigungsteil 64 und ein Kanalteil 66.

Das Behdlterteil 62 hat eine durchgangige, zentrale Offnung 68, die an ihrer inneren

Umfangswand ein Gewinde aufweist.
Die Mittelachse der zentralen Offnung 68 entspricht im Wesentlichen der Langsachse L.

Anschlussteilseitig ist das Befestigungsteil 64 am Behélterteil 62 angebracht, beispielsweise
durch Schrauben 70. Natirlich kénnen das Behélterteil 62 und das Befestigungsteil 64 auch auf

eine andere Art und Weise aneinander angebracht werden.
Das Befestigungsteil 64 ist im Wesentlichen als Ring geformt.

Das Befestigungsteil 64 weist im Profil eine L-Form auf, sodass zwischen dem Behélterteil 62

und dem Befestigungsteil 64 ein Aufnahmeraum gebildet ist.

An einer radial dulReren Wandung hat das Befestigungsteil 64 mehrere Kupplungskomponenten

71, die beispielsweise als hervorstehende Nasen ausgebildet sind.
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Zwischen dem Behdlterteil 62 und dem Befestigungsteil 64, d. h. im Aufnahmeraum, ist das
Kanalteil 66 drehbar angeordnet. Das Behélterteil 62, das Befestigungsteil 64 und das Kanalteil 66

bilden dabei eine vormontierte Einheit.

Alternativ sind das Behaélterteil 62, das Befestigungsteil 64 und das Kanalteil 66 als ein

einstlckiges Bauteil ausgebildet.

Das Kanalteil 66 ist derart vom Befestigungsteil 64 umfangsmafRig umgeben, dass eine
Oberseite des Befestigungsteils 64 und eine Oberseite des Kanalteils 66 eben aneinander

abschlieRen bzw. miteinander fluchten, wodurch die Kontaktseite 46 gebildet wird.

Das Kanalteil 66 und das Befestigungsteil 64 bilden demnach jeweils einen Teil der Kontaktseite
46.

Durch das Kanalteil 66 verlaufen der erste Kanalabschnitt 42 und der zweite Kanalabschnitt 44,
wobei die beiden Kanalabschnitte 42, 44 in einen gemeinsamen Mundungsbereich 72 minden.
Der Mundungsbereich 72 liegt der Offnung 32 des Flissigkeitsbehalters 14 gegeniiber und

erstreckt sich zum Teil in den Fllssigkeitsbehalter 14.

Zwischen dem Kanalteil 66 und dem Behalterteil 62 ist eine Dichtung 74 angeordnet, die den
MUndungsbereich 72 umfangsméBig umgibt. Die Dichtung 74 stellt beispielsweise eine

Flachdichtung dar.

Die Dichtung 74 ist am Kanalteil 66 oder am Behaélterteil 62 befestigt und zwischen dem
Kanalteil 66 und dem Behalterteil 62 drehbar geklemmt.

Der erste Kanalabschnitt 42 weist im gezeigten Ausfihrungsbeispiel eine diinnere Sektion 76
und eine breitere Sektion 78 auf, wobei der Durchmesser der diinneren Sektion 76 kleiner ist als

der Durchmesser der breiteren Sektion 78.

Die breitere Sektion 78 verlauft schrdg zur Langsachse L des Flussigkeitsbehélters 14, die

gleichzeitig eine Langsachse der zentralen Offnung 68 bildet.

Dabei liegt ein Winkel a zwischen einer Kanalachse K und/oder der Langsachse des
Tauchrohrs 48 einerseits und der Mittelachse L andererseits im Bereich von 1° bis 20°.
Beispielsweise betragt der Winkel a 5°. Die Kanalachse K stellt hierbei gleichzeitig eine

Langsachse des Tauchrohrs 48 dar.

In der breiteren Sektion 78 ist das Tauchrohr 48 derart fest oder I6sbar aufgenommen, dass
eine Innenwandung 80 des Tauchrohrs 48 bindig mit einer die diinnere Sektion 76 begrenzenden

inneren Wandung 82 abschlief’t.
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Natlrlich kann der erste Kanalabschnitt 42 auch einen durchgehend gleichbleibenden
Durchmesser aufweisen, sodass die Innenwandung 80 des Tauchrohrs 48 nicht bindig mit der

inneren Wandung 82 des ersten Kanalabschnitts 42 abschliel3t.

Des Weiteren kann auch der gesamte erste Kanalabschnitt 42 schrag zur Léngsachse L

verlaufen.

Alternativ kann der gesamte erste Kanalabschnitt 42 auch parallel zur Ladngsachse L verlaufen.
Um einen zumindest abschnittsweise schragen Verlauf des Tauchrohrs 48 sicherzustellen, kann

dann das Tauchrohr 48 auRerhalb des ersten Kanalabschnitts 42 eine Krimmung aufweisen.

Das Kanalteil 66 weist einen Vorsprung 84 auf, der sich auf der vom Behalterteil 62

abgewandten Kontaktseite 46 des Kanalteils 66 in Richtung des Anschlussteils 40 erstreckt.

Durch diesen Vorsprung 84 verlauft ein Teil des zweiten Kanalabschnitts 44, wobei das von der
zentralen Offnung 68 entgegengesetzte Ende des zweiten Kanalabschnitts 44 an der Oberflache

des Vorsprungs 84 mindet.

Das Anschlussteil 40 umfasst eine zylindrische Anschlussbasis 86 und eine ringférmige

Anschlussbefestigung 88.

Vom jeweiligen Leitungsanschluss 51, 53 erstrecken sich der FlUssigkeitseingangskanal 50 und
der Druckkanal 52 durch die Anschlussbasis 86 zu den jeweiligen Verbindungsstellen 58, 60 an
der Kontaktseite 54.

Zwischen den Kontaktseiten 46, 54 des Kanalteils 66 und der Anschlussbasis 86 sind zwei
Dichtungen 92, 94, inshesondere Ringdichtungen angeordnet, wobei die Dichtungen 92, 94 koaxial
zueinander sind und die Dichtung 92 radial innen und die Dichtung 94 radial auen vorgesehen ist.

Dabei umschlief3t die radial &uRere Dichtung 94 die radial innere Dichtung 92 umfangsmanig.

Die radial innere Dichtung 92 umschlief3t die erste Verbindungsstelle 58 umfangsmagig und die
radial &uRBere Dichtung 94 umschlielt die erste und zweite Verbindungsstelle 58, 60

umfangsmanig.

Die zweite Verbindungsstelle 60 ist dabei zwischen der radial inneren Dichtung 92 und der radial

&ueren Dichtung 94 angeordnet.

In der hier dargestellten Ausfihrungsform sind die beiden Dichtungen 92, 94 zum Teil in der

Anschlussbasis 86 aufgenommen und befestigt.

An der Kontaktseite 54 weist die Anschlussbasis 86 ein Langloch 90 auf, das in Form eines

Sacklochs ausgebildet ist.
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In das Langloch 90 mundet das vom Leitungsanschluss 53 entgegengesetzte Ende des
Druckkanals 52.

Beispielsweise ist das Langloch 90 in Umfangsrichtung gestreckt und weist einen Radius auf,

der um die Langsachse L zentriert ist.

Die Anschlussbefestigung 88 umgibt die Anschlussbasis 86 umfangsmagig und ist verdrehbar

an der Anschlussbasis 86 angebracht.
Beispielsweise ist die Anschlussbefestigung 88 als eine Art Uberwurfmutter ausgebildet.

An einer radial inneren Wandung hat die Anschlussbefestigung 88 eine Kupplungskomponente

96, die beispielsweise als Nut ausgebildet ist und eine Flihrungsbahn definiert.

Die Nut weist mehrere nach unten hin, d.h. in Richtung des Adapters 38 gedffnete Bereiche 98
auf. Die Anzahl an gedffneten Bereichen 98 entspricht der Anzahl an Kupplungskomponenten 71

des Befestigungsteils 64.

Selbstverstandlich kann die Anschlussbefestigung 88 an der radial inneren Wandung die
hervorstehenden Nasen und das Befestigungsteil 64 an der radial duReren Wandung die Nut

aufweisen.

Zur Inbetriebnahme des Versorgungssystems 10 mit einem neuen FlUssigkeitsbehalter 14 wird
der Adapter 38 mit dem Tauchrohr 48 am FlUssigkeitsbehalter 14 angebracht. Dabei wird das
Tauchrohr 48 in den Flissigkeitsbehélter 14 eingefiihrt und der Adapter 38 verschlieRt die Offnung
32 gasdicht. Danach wird der FlUssigkeitsbehalter 14 mit dem Adapter 38 in den Arbeitsbereich 30
auf die Abstellflache 20 der Haltervorrichtung 12 gestellt.

Zur Befestigung des Adapters 38 am FlUssigkeitsbehélter 14 wird der Adapter 38 auf das
Gewinde 100 des Flussigkeitsbehélters 14 aufgeschraubt, wobei die Gewindestruktur der zentralen

Offnung 68 und die Gewindestruktur des Gewindes 100 ineinandergreifen.

Das Behélterteil 62 und das Befestigungsteil 64 sind dann fest am FlUssigkeitsbehalter 14

angebracht.

Bei Flussigkeitsbehaltern 14, die keine kreisférmige Grundflache aufweisen, kann aufgrund des
drehbar zwischen dem Behélterteil 62 und dem Befestigungsteil 64 aufgenommenen Kanalteils 66

das Tauchrohr 48 so ausgerichtet werden, dass es zur tiefsten Stelle 36 verlauft.

Beispielsweise bei einem Flussigkeitsbehélter 14 mit einer rechteckigen Grundflédche kann das
Tauchrohr 48 durch Drehung des Kanalteils 66 derart ausgerichtet werden, dass das Tauchrohr 48
in einen Bereich eines Ecks der Grundflédche verlauft. AnschlieRend kann der Flussigkeitsbehélter

14 so auf der Abstellflache 20 der Basis 18 abgestellt werden, dass das Eck der Grundflache, in
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dessen Bereich das Tauchrohr 48 verlauft, die tiefste Stelle bildet. Hierbei sollte der Vorsprung 84
S0 ausgerichtet sein, dass er bereits in seiner endgultigen Position ist, die er auch im Langloch 90

einnehmen wird.

Bei einem FlUssigkeitsbehélter 14 mit beispielsweise kreisférmiger Grundflédche ist eine
Ausrichtung des Tauchrohrs 48 durch Drehen des Kanalteils 66 nicht notwendig, da keine Stellen
mit uneinheitlicher, erhéhter FllUssigkeitsansammlung, wie Ecken bei einer rechteckigen
Grundflache, vorhanden sind. Dementsprechend kann der Flissigkeitsbehélter 14 mitsamt dem
Adapter 38 verdreht werden, sodass die tiefste Stelle 36 beim Tauchrohr 48 gebildet wird. Dennoch
sollte auch hier der Vorsprung 84 so ausgerichtet sein, dass er bereits in seiner endgultigen

Position ist, die er auch im Langloch 90 einnehmen wird.

Fur ausschlieBlich kreisférmige FlUssigkeitsbehalter kann der Adapter 38 als einteiliges Bauteil
ausgebildet sein, da die Verdrehbarkeit des Kanalteils 66 relativ zum Behélterteil 62 und zum

Befestigungsteil 64 nicht notwendig ist.

Durch die Ausrichtung des Tauchrohrs 48 im Fllussigkeitsbehdlter 14 derart, dass es stets zur
tiefsten Stelle 36 hin verlauft, kann eine im Wesentlichen vollstdndige Entleerung des

Flussigkeitsbehalters 14 wahrend des Betriebs des Versorgungssystems 10 sichergestellt werden.

Zur Kopplung des Adapters 38 mit dem Anschlussteil 40 werden der Adapter 38 und das
Anschlussteil 40 mit inren Kontaktseiten 46, 54 derart aneinander angelegt, dass der Vorsprung 84

in das Langloch 90 ragt.

Da der Vorsprung 84 in seiner umfangsmagRigen Erstreckung klrzer ist, beispielsweise um
wenigstens ein Drittel, als das Langloch 90, hat der Vorsprung 84 Spiel im Langloch 90. Aufgrund
dieses Spiels kann der Vorsprung 84, auch bei nicht komplett exakter Ausrichtung zum Langloch

90 hin, in das Langloch 90 eingeflhrt werden

Erst wenn der Vorsprung 84 in das Langloch 90 eingreift kann die Anschlussbefestigung 88

Uber das Befestigungsteil 64 gestilpt werden.

Uber die abschnittsweise gedffneten Bereiche 98 der Anschlussbefestigung 88 kénnen die
Kupplungskomponenten 71, d. h. die Nasen, in die Kupplungskomponente 96, d.h. die

FUhrungsnut, eingefiihrt werden.

Durch eine Drehung der Anschlussbefestigung 88 in Umfangsrichtung werden die
Kupplungskomponenten 96 in Umfangsrichtung verdreht und in radialer Richtung Uber die
Kupplungskomponenten 71 verschoben, wodurch die Kupplungskomponenten 71 in die
Kupplungskomponenten 96 eingreifen und befestigt werden. Durch die Kupplungskomponenten

71, 96 wird somit die Schnellkupplung 56 ausgebildet.
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Durch die flexiblen Leitungen 55, 57 ist das Anschlussteil 40 zumindest in vertikaler Richtung
frei beweglich und wird auf den Adapter 38 aufgesetzt. Uber die Schnellkupplung 56 werden der
Adapter 38 und das Anschlussteil 40 gasdicht miteinander gekoppelt.

Uber die Gasleitung 57, den anschlussteilseitigen Druckkanal 52 und den adapterseitigen
zweiten Kanalabschnitt 44 wird Gas unter Druck in den FlUssigkeitsbehalter 14 geleitet. Durch den
dadurch entstehenden Uberdruck im Flissigkeitsbehalter 14 wird die Flussigkeit im
Flussigkeitsbehalter 14 Gber das Tauchrohr 48, den adapterseitigen ersten Kanalabschnitt 42, den
anschlussteilseitigen FlUssigkeitseingangskanal 50 und die FlUssigkeitsleitung 55 zu weiteren

Bauteilen des Versorgungssystems 10 geleitet, durch die eine Belackung des Substrats stattfindet.

Bei einem Auswechseln des Flussigkeitsbehélters 14 wird die Schnellkupplung 56 geldst und
das Anschlussteil 40, wie in Figur 4 gezeigt, aus dem Arbeitsbereich 30 in den Parkbereich 28
platziert. Hierbei liegen sich die Befestigungsmittel 24, 49 des Halteteils 22 bzw. des Anschlussteils
40 gegenuber, wodurch das Anschlussteil 40 am Halteteil 22 befestigt wird, z.B. mittels

Magnetkraft.

Das Anschlussteil 40 ist im Parkbereich 28 derart Uber der Abtropfwanne 26 platziert, dass
Uberschussige Flussigkeit am Anschlussteil 40 in die Abtropfwanne 26 abtropft.

Sobald das Anschlussteil 40 im Parkbereich 28 aufgenommen ist, kann der Flissigkeitsbehélter
14 einfach aus dem Arbeitsbereich 30 entnommen werden. Danach kann der Adapter 38 mit dem
Tauchrohr 48 vom Fllssigkeitsbehélter 14 abgenommen werden und an einen neuen

Flussigkeitsbehalter 14 angebracht werden.
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Patentanspruche

1. Adapter fUr einen Flussigkeitsbehéalter (14) eines Versorgungssystems (10) eines
Nassprozessmoduls, insbesondere eines Belackungsmoduls, zur Behandlung von Substraten,

insbesondere Wafern, mit

einem Behalterteil (62) zur Befestigung am FlUssigkeitsbehalter (14) und einem Kanalteil (66)

zur Befestigung am Versorgungssystem (10),

wobei das Behélterteil (62) eine zentrale Offnung (68) und eine Befestigungsvorrichtung zur
Befestigung des Behélterteils (62) am Flussigkeitsbehélter (14) aufweist,

wobei das Kanalteil (66) einen durchgangigen ersten Kanalabschnitt (42) und einen
durchgangigen zweiten Kanalabschnitt (44) aufweist, wobei die ersten und zweiten Kanalabschnitte
(42, 44) jeweils in die zentrale Offnung (68) des Behélterteils (62) munden.

2. Adapter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen dem Kanalteil (66) und
dem Behélterteil (62) eine Dichtung (74) angeordnet ist, die den Mundungsbereich (72) der
Kanalabschnitte (42, 44) umfangsmagig umgibt.

3. Adapter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Kanalteil (66) ein
Tauchrohr (48) aufweist, das sich durch die die zentrale Offnung (68) erstreckt, insbesondere wobei

das Tauchrohr (48) in den ersten Kanalabschnitt (42) Ubergeht.

4. Adapter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die zentrale Offnung (68) eine
Mittelachse (L) aufweist, wobei sich zumindest ein Teil des ersten Kanalabschnitts (42) des

Kanalteils (66) und/oder das Tauchrohr (48) schrag zur Mittelachse (L) erstrecken.

5. Adapter nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Adapter (38) ein Befestigungsteil (64) aufweist, das Kupplungskomponenten (71) zur Befestigung
des Adapters (38) am Versorgungssystem (10) aufweist.

6. Adapter nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Kanalteil (66) zwischen dem
Behalterteil (62) und dem Befestigungsteil (64) in Umfangsrichtung verdrehbar ist und/oder zur

Befestigung geklemmt ist.

7. Adapter nach einem der vorhergehenden Ansprliche, dadurch gekennzeichnet, dass von
der vom Behdlterteil (62) abgewandten Seite des Kanalteils (66) ein Vorsprung (84) absteht, durch

den der zweite Kanalabschnitt (44) verlauft.

8. Anschlussvorrichtung flr einen Fllussigkeitsbehalter (14) eines Versorgungssystems (10)
eines Nassprozessmoduls, insbesondere eines Belackungsmoduls, zur Behandlung von

Substraten, insbesondere Wafern, mit
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einem Adapter (38) nach einem der vorhergehenden Anspriche, und

einem Anschlussteil (40), das einen Flussigkeitseingangskanal (50) und einen Druckkanal (52)

aufweist,

wobei der erste Kanalabschnitt (42) des Adapters (38) in den Fllssigkeitseingangskanal (50)
und der zweite Kanalabschnitt (44) des Adapters (38) in den Druckkanal (52) mindet.

9. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Anschlussteil
(40) eine Anschlussbasis (86), die den Flussigkeitseingangskanal (50), den Druckkanal (52) sowie
eine Kontaktseite (54) umfasst, und eine Anschlussbefestigung (88) aufweist, die die
Anschlussbasis (86) umfangsmaRig umgibt und/oder in Umfangsrichtung verdrehbar an der

Anschlussbasis (86) angeordnet ist.

10. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen den
Kontaktseiten (46, 54) des Adapters (38), insbesondere des Kanalteils (66), und des Anschlussteils
(40), insbesondere der Anschlussbasis (86), zumindest eine Dichtung (94), insbesondere eine
Ringdichtung angeordnet ist, die eine erste Verbindungsstelle (58) des ersten Kanalabschnitts (42)
mit dem FlUssigkeitseingangskanal (50) und/oder eine zweite Verbindungsstelle (60) des zweiten
Kanalabschnitts (44) mit dem Druckkanal (52) nach auen hin abdichtet, insbesondere wobei
zwischen der ersten Verbindungsstelle (58) und der zweiten Verbindungsstelle (60) eine weitere

Dichtung (92) angeordnet ist, die die Verbindungsstellen (58, 60) zueinander abdichtet.

11. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
Anschlussbefestigung (88) des Anschlussteils (40), insbesondere an ihrer radial inneren Wandung,
und/oder das Befestigungsteil (64) des Adapters (38), insbesondere an seiner radial aueren
Wandung, zumindest eine Kupplungskomponente (71, 96) aufweist, wobei die

Kupplungskomponenten (71, 96) zusammen die Schnellkupplung (56) bilden.

12. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriche 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass
der Adapter (38) durch eine Drehung des Adapters (38) und/oder der Anschlussbefestigung (88)

am Anschlussteil (40) befestigbar oder I6sbar ist.

13. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriche 8 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass
eine Kontaktseite (54) des Anschlussteils (40), insbesondere der Anschlussbasis (86) ein Langloch

(90) aufweist, in der der zweite Kanalabschnitt (44) mindet.

14. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass in einem
gekoppelten Zustand des Adapters (38) mit dem Anschlussteil (40) der Vorsprung (84) des
Adapters (38) in das Langloch (90) des Anschlussteils (40) hineinragt.
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15. Versorgungssystem flr ein Nassprozessmodul, insbesondere Belackungsmodul, zur

Behandlung von Substraten, insbesondere Wafern, mit

einer Basis (18), die eine Abstellflache (20) zum Abstellen eines Fllssigkeitsbehalters (14)

darauf aufweist, und

einer Anschlussvorrichtung (16) nach einem der Anspriche 8 bis 14, wobei die
Anschlussvorrichtung (16) beabstandet und gegentberliegend der Abstellflache (20) positioniert
ist,

wobei die Abstellflache (20) schrég zu einer Horizontalen (H) ist.

16. Versorgungssystem nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass das
Versorgungssystem (10) einen Arbeitsbereich (30), in dem die Anschlussvorrichtung (16) zur
Kopplung mit einem Fllussigkeitsbehalter (14), insbesondere an dem der Adapter (38) angebracht

ist, positioniert ist, und einen Parkbereich (28) aufweist, in dem die Anschlussvorrichtung (16),

insbesondere das Anschlussteil (40) bei Nicht-Gebrauch positioniert ist.
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