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Eljaras és eszkoz ontott habositott fém alaktestek eldallitasara

A taldlmany targya eljaras habositott fémbdl - kiilonésen habositott aluminiumbdl -
késziilt ontott idomok eldéllitasara, amely eljaras soran iireges belsorésszel (8) és
legaldbb egy bemeneti nyﬂ4a’)ssal (3) ellatott ontoéformat (1) habositott fémmel (9)
toltiink meg. Az Ont6format\a habositas elott fémolvadékkal (4) megtoltjikk, majd az
ont6format (1), az olvadékon (4) keresztiilhaladé, kiilonallé buborékok Osszegylijtése
segitségével habg;l ?Mﬁﬁ( meg, mialatt az olvadékba (4) meritve tartjuk legalabb a

bemeneti nyilast (3).

Téargya tovébba a jelen taldlmanynak berendezés habositott fémbdl - kiilondsen
habositott aluminiumbd6l - késziilt 6nt6tt idomok eldallitasara, amely berendezés »
habositott fémmel (9) valé megtoltés céljabol e iireges belsorésszel (8) és legalabb egy
bemeneti nyilassal (3) ellatott 6nt6formaval (1) rendelkezik, tovabba fémolvadékkal
4) es\a/fmolvadekakepzes céljabol gazt injektalod késziilékkel (5) van ellatva.

Jellemzd 4bra: 1. dbra
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A jelen taldlmany targya eljaras és berendezés fém habbol - kiilondsen aluminium

habbdl - késziilt ontvény idomok eldallitaséra.

Napjainkig volt néhany javaslat harom-dimenziés testek eléallitdsara fém habbol. igy
példaul az US 5,865,237 lajstromszamu szabadalom eljarast ismertet habositott
ontvény targyak eldallitasdra, amely szerint fémporbol és gazfejleszté habositd
adalékbol osszesajtolt habképz6 keveréket kamraban hevitik. Amikor végiil részleges

habosodas jelenik meg, az anyagot ontéforma liregébe toltik, ahol végbemehet a
maradék habképzidés.

A 304,359 lajstromszam norvég szabadalom eljarast ir le ontott termékek eldallitasara
finom eloszlasu szilard stabiliz4lé adalékot tartalmazé fém maétrix keveréknek a fém
matrix megszilardulasi homérséklete folé torténd hevitésével. Az olvadt fém
keverékbe, annak felszine alatt gdzbuborékokat vezetnek be, mialtal a fém keverék
felszinén stabil folyékony fémhabot nyernek. A tovébbiakban a stabil fémhabot, amely
folyékony halmazéllapoti, Ont6forma belsejébe sajtoljak, ahol lehiilhet és

megszilardulhat.
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Ezek az eljarasok nyilvanval6va teszik, hogy a hab belenyomathaté vagy belesajtolhato
az Ontéforma iiregébe. Az ont6forma belsejének alakjatol fiiggden a habositott testben
a betoltési miivelet soran inhomogenitasok jelentkezhetnek, a bearamlasi akadalyok,
valamint a mozg6é fémtémeg és az ontdforma belsd falai kozotti frikcids erdk
eredményeképpen. Emellett az iireg komplex haromdimenzios alakja miatt felléphet az
ont6forma nem teljes kitoltésének problémaja, aminek kovetkeztében az 6nvény alakja

nem lesz azonos az 6nt6forma belsé iirege alakjaval.
A jelen taldlminy hédromdimenziés fémhab ontvények eldallitasanak olyan uj,
egyszerlisitett modszerét teszi k6zz€, amely a fent emlitett problémékat minimumra

csokkenti.

A tovébbiakban a talalmanyt példak, valamint dbrak révén ismertetjiik, amelyek koziil

az
1. abrén az olvadékba teljesen bemeriil6 ont6forma, a

2. abran az olvadékba félig bemeriil6 6nt6forma, a

3. abran buborékokat el6allitdé pordzus betét és a

4. abran az ont6forma levegé-kiereszt6 nyilassal ellatott felsd része lathato.

Az 1. 4bra szerint az 1 6nt6forma vertikalis elrendezésii hengeres hazzal rendelkezik,
amely 2 a tetején zart. Az itt bemutatott 6nt6forma teljesen bemeriil az olvadékba és a
8 belsé iiregét a 4 fém-olvadék tolti ki, mielStt az olvadék habositva lenne. A hengeres
ontdforma also része széttartd, illetve konikus kialakitisu, amely az 6ntéforma 3
nyilasat képezi. Az olvadékban, az ¢ntdforma bemenete alatt, olyan 5 forgélapatos
keverd van elhelyezve, amely a lapatos keverd szomszédsagaban elhelyezett, illetve
magan a keverén keresztiili, bevezet6 nyilasokon at gazt visz be. Az 5 forgdlapatos
kever6 a 7 tengelyen forog, amely el lehet latva a giaznak a kever6hoz vald
bevezetésére szolgalé csdvezetékkel (nem lathatd). A habosit6 folyamat soran a
bevezetett sejtképzd gaz 6 buborékokat alkot, amelyek felfelé szallnak és behatolnak
az 1 ontéforméaba. A buborékok emelkedése folytatodik, amig el nem éri az dnté6forma

2 felsé falat. Ott felgyiilnek a buborékok és az olvadéknak bizonyos ideig tartd
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habositdsa utdn az ont6formaban levd teljes olvadék habositott lesz. Az 4bran az

ontoforma felsd szakaszan lathato a 9 habositott fém.

Tudhato, hogy a gaz injektdlasanak fent leirt elve - amely kozismert mindazok
szamara, akik a szakteriilleten jartasak, tovabba le vannak irva a bejelentdk sajat
WO 91/01387 lajstromszamu szabadalmi bejelentésében - helyettesithetd egyéb olyan
gaz injektalasi modszerekkel, amelyek hab képzésére alkalmasak. Ennek megfeleléen a

késoébbiekben leirjuk porézus betét alkalmazasat.

Az olvadékban Osszegylilt buborékok Osszeolvadasa elkeriilhetd hé4llé részecskéknek
az olvadék matrixhoz val6é hozzaadasaval, amelyek megszilarditjak a buborékok falat.
Mint a példa mutatja, az dnt6format teljesen kitolti az olvadék, mielStt a habositas
elkezd6dik. Ennek eredményeként az ont6formaban lényegében semmi levegd sincs
jelen a habositas el6tt, ami hozzajarul a hab és az 6ntéforma fala kozott az ontési

folyamat soran lehetséges sirlodas csokkentéséhez, amely a hab nem-kivant szerkezeti

[V

A 2. dbran bemutatott masodik kiviteli modnal a 100 éntéforma félig meriil be a 104
olvadékba, az ontdforma 103 nyildsa pedig az olvadék felszinének kozelében
helyezkedik el. Ennél a kiviteli moédnal az ontdforma alakja azonos az 1.4bra
szerintivel, als6é részén a 103 nyilas széttarto, illetve konikus kialakitast, tetején 102
lezérassal. Ebben a helyzetben fogja meginditani a 105 forgélapatos keverd a

habképzést, azutan, hogy az nt6forma belsejét elegendd olvadt fém tolti ki.

Ahogyan a 4. abran lathat6, a 403 ont6forma tetején levegd elvezetd nyilassal, illetve
elszivé eszkozzel van ellatva, a levegd elszivasara az olvadék betoltd és habositd
miivelet megfeleld szakasza el6tt és/vagy alatt, elosegitendd, hogy az olvadék szintje a
hengerben a koriildtte levonél magasabbra emelkedjék. Az ilyen elszivd eszkoz fel
lehet szerelve bedllithat6 kivezetéssel, példaul 400 1égtelenitd csappal vagy szeleppel.
Az abran lathat6 a 402 bels6 iiregli 403 ontéforma. Az 6nt6forma 401 falanak felsé

szakaszan atmegy a 404 cs6, amely a 400 szeleppel van dsszekapcsolva. A 400 szelep
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azutan Osszekottetésben lehet valamilyen elszivé készillékkel, mint példaul vékuum

szivattyival (nem lathato).

Anélkill, hogy kiilonleges levegd elszivé eszkozoket hasznalnank, az ontéforma
olvadékkal valé megtoltésének masik médja, hogy az ontéformat az olvadékba meritve

tetejével lefelé forditjuk, majd ujra visszaforditjuk.

Mas megoldésként az ont6forma szétszedhetd két vagy tobb részre (nem l4athat6). Ez
utobbi megkonnyiti a habositds el6tt az ontéforma megtsltését olvadékkal és lehetdvé
teszi komplex haromdimenzids alkatrészek oOntését. A szétszedhetd ontdformat
elénydsen az olvadékba merités sordn szétvalasztjuk a megtoltés megkonnyitésére.
Bemerités utdn a részek Osszecsusztatdsaval osszecsukjuk az ontéformét, a belsd
tireget teljesen megtoltve. A habbal val6 megtsltés utan kiemeljilk az ontéformat az
olvadékbdl, hogy a habositott test megszilarduljon, majd az ontéformat Ujra

szétszedjiik annak eltavolitasa céljabol.

A habositasi folyamat utdn, amelynek soran az éntéforma belsejében 1évé olvadékot
habositott fémre cseréltiik ki, elénydsen fedét vagy hasonlot helyeziink a fenék rész
ala, biztositandd, hogy a még folyékony vagy fél-folyékony allapotban levé, teljesen
habbol 4116 idom ki ne essék az ontdformabol, amikor a benne 1évé hab

megszilarditasa és lehiitése céljabol az olvadékbdél teljesen kiemeljiik.

Az ontdformét elénydsen eldmelegitjiik, mielétt az olvadékba meritenénk, hogy
csokkentsiik a hab bevitele el6tti holtidét. Ez térténhet az dntéformaba beépitett fiitd
elemekkel, példaul elektromos fiitétestekkel. Alternativ megoldasként az 6ntéforma,
illetve 6nt6forma rész kiilon kamraban melegithetd. Hasonloképpen az 6nt6forma
felszerelheté beépitett hiit6-korrel, hogy a habbal torténd betoltést kovetden lehiitse
azt, miel6tt a habositott idomot az 6ntéformabol eltavolitanank, hogy csokkentsiik a

megszilardulas idejét.

Megfigyeltik a kisérletek soran, hogy a felillet mindsége az ontdtt idom hossza

iranyaban valtozik. Ez annak a ténynek koszonhetd, hogy a habositasi folyamat alatt az
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ont6forma ugyanazon vertikalis szinthez van rdgzitve. Mivel a legjobb feliilet mindség
az idom fenék része kozelében talalhatd, fel kell tételezniink, hogy a feliilet
min6ségének megfigyelt kiilonbségei szorosan sszefiiggenek abban a helyzetben levé
metallo-sztatikai nyomaéssal, amelyben a feliilet létrejott. Az ezzel az eljarassal
eléallitott habositott idomoknak sima kiilsé feliilete van azokon a részeken, amelyek az
ont6forma falanak kozelében szilardultak meg, mig a habositott idomok belseje
természetesen pordzus. Ezért feltételeztiik, hogy a teljes kiils6 feliilet mindségének
javitasa céljabdl biztositando, hogy az ént6format a hab bevitele soran olyan magasra
emeljiik, ahol belil a legalacsonyabban elhelyezkedé hab mindig ugyanolyan
mélységben van. Ilyen médon a nyomas mindig ugyanakkora lesz ott, ahol az 1j hab
dsszegylilik. Az 6nt6forma elektromos emel$ berendezés segitségével (nem lathatd)

siillyeszthet6 vagy feljebb emelhetd.

Az alabbi példdkban henger alaku o6ntéformat ismertetiink, de tudni kell, hogy

ugyancsak alkalmazhatok mas mértani formak is.

Ezzel az eljarassal aluminium mag 6nthetd be mas (iireges) fém targy belsejébe, illetve
hasonloképpen példaul hab toltheté energia-elnyeld 16kharitd acélesd belsejébe, ahol
az acél csd szolgdl a gyartasi eljaras szerinti ont6formaként. Amennyiben a fém targy
kibirja egy ideig az olvadékban valé tartozkodast (példaul valamilyen feliilet-kezelés
segitségével), elképzelhetd, hogy az ilyen alkatrészt a jelen modszert alkalmazva
kozvetlenill toltjitkk meg. Ez a ireges idomok habbal valé megtoltésének gyartasi

eljarasat jelentdsen racionalizalna.

M¢ég tovabbi lehet6ség is fennall a habositashoz buborékok képzésére mas forras
- példaul porézus betétek vagy lemezek - felhasznalasaval, ahol a gazt ezek az
eszkdzok injektaljak az olvadékba. Ez megkonnyitheti a miivelet szabalyozasat, mivel
a gaz konnyen elzdrhat6 vagy megnyithatd, ha sziikséges, példaul az éntdforma cseréje
kozbeni holtidében. A 3. 4dbra mutatja be a habképzés ilyen elvét, ahol a 305
gazfejlesztd késziilék allitja el az olvadékban a 300 buborékokat. A késziilék el van
latva 302 - példaul keramiabol vagy mas alkalmas anyagbol késziilt - porézus betéttel,

amely a 304 gazbevezet$ csével felszerelt 301 gazeloszté kamra fo15tt helyezkedik el.
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Az eljaras elve alapjan a habosité gazt keresztiil nyomatjak a porozus keramia

kozegen, a buborékokat a masik oldalon, azaz az olvadékban alakitva ki.

Tudomasul kell venni, hogy a jelen taldlmany szerinti eljaras mas termék féleségeknél
is alkalmazhat6, mint példdul cséveknél €s mas iireges keresztmetszetii termékeknél.
Meég U-profil keresztmetszetli termékek is késziilhetnek ezzel a modszerrel. Ez a hab
betdltése elbtt betétnek (nem lathato) az ont6formaba vald behelyezésével hajthatd

végre.

Mint ez a fent elmondottak alapjan magatdl érthetd, az ontéforma elénydsen ujra-

felhasznalhato tipusu vagy egyszerlien része a habot befogadé idomnak.
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Szabadalmi igénypontok

1. Eljaras habositott fémbd6l - kiilondsen habositott aluminiumbél - késziilt 6ntott
idomok elGéllitasara, amely eljaras soran iireges bels6résszel (8) és legaldbb egy
bemeneti nyilassal (3) ellatott 6ntéformat (1) habositott fémmel (9) téltiink meg, azzal
jellemezve, hogy az 6nt6format a habositas el6tt fémolvadékkal (4) toltjiik meg, majd
az ontdformat (1), az olvadékon (4) keresztiilhalad, kiilénallé buborékok (6)
Osszegylijtése segitségével habbal (9) toltjiik meg, mialatt az olvadékba (4) meritve

tartjuk legaldbb a bemeneti nyilast (3).

2. Az 1. igénypont szerinti eljards, azzal jellemezve, hogy az 6ntéforma (1) a

habosités alatt vertikalisan van elhelyezve.

3. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a megtéltési/habositasi

miivelet el6tt és/vagy alatt az 6ntéforma (1) elszivas alatt all.

4. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a buborékokat (6) az
olvadékban (4), az ont6forma (1) bemeneti nyilasa (3) alatt elhelyezkedd megfelel
késziilék (5,305) fejleszti.

5. Berendezés habositott fémbdl - kiilondsen habositott aluminiumbél - késziilt 6ntott
idomok eldallitdsara, amely berendezés - habositott fémmel (9) valé megtdltés céljabol
- lireges belsOrésszel (8) és legalabb egy bemeneti nyilassal (3) ellatott éntéformaval
(1) rendelkezik, tovabba fémolvadékkal (4) és a fémolvadékba (4) habképzés céljabol
gazt injektald késziilékkel (5,305) van ellatva.

6. Az 5. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy az 6ntéforma (1) két

vagy tobb részre van osztva.
7. Az 5. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy az 6nt6forma (1) fel

van szerelve a levegébnek az oOnt6forma belsd iiregébdl torténd  (402)

kiszivasdra/evakualasdra szolgalo eszk6zokkel (400,404).
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8. Az 5. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy az 6ntéforma (1) fel

van szerelve flitdkésziilékkel.

9. Az 5. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy az éntéforma (1) fel

van szerelve hitékésziilékkel.

10 Az 5. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a habositds soran gazt

injektalo késziilék porézus lapokkal vagy betéttel rendelkezik.
11. Az 5. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a habositds soran gazt
injektal6 késziilék rendelkezik egy vagy tobb gaz kivezetéssel ellatott forgdlapatos

keverével (5).

12, Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a habképzés elétt h6allo

részecskéket adunk az olvadékhoz.

13. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az ontéformat (1) a hab

bevitele el6tt elémelegitjiik.

14. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az 6ntdformat (1) hiitjiik a

benne 1év6 hab megszilarditasa céljabol.

15. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az ontéforma (1) teljesen

bemertil az olvadékba (4).

16. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az 6ntéforma (1) részben

meriil be az olvadékba (4).

17. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az 6ntéformaban (1) lev

levegét az arra felszerelt szelepen (400,404) keresztiil kivezetjiik.
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18. Az 1. igénypont szerinti eljards, azzal jellemezve, hogy a hab (9) legalsé része az

olvadékban (4) mindig ugyanabban a mélységben helyezkedik el.

19. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az ontéforma (1) habbal

(9) megtdltendo tireges idommal rendelkezik.

20. Az 5. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy az ontéforma (1)

teljesen bemertil az olvadékba (4).

21. Az 5. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy az ontéforma (1)

részben merill be az olvadékba (4).

22. Az 5. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy olyan késziilékkel van
ellatva, amely a hab (9) legalsé részét az olvadékban (4) mindig ugyanabban a

mélységben tartja.

23. Az 5. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy fel van szerelve
tovabba olyan késziilékkel, amely az ontéformat (1) feljebb emeli és lejjebb silllyeszti,
hogy a hab (9) legalsé részét az olvadékban (4) mindig ugyanabban a mélységben
tartsa.

24. Az 5. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy az éntéforma (1) fel

van szerelve a habot (9) az 6nt6forma bels6 iiregébe (8) iranyitd eszkozzel.

25. Az 5. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy az oéntéforma (1)

tireges idommal van elldtva, amelyet megtéltiink a habbal (9).

26. Eljaras ireges fém idom aluminium habbal (9) valé megtoltésére, amely idom
lireges belseje legalabb egy nyilassal rendelkezik,

azzal jellemezve, hogy:

- az idomot olvadt aluminium fiird folé helyezziik, Ggy, hogy legaldbb a nyilas az

olvadékba bemeritve tartsuk;
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- aluminium habot képeziink, azaltal, hogy leveg6t vezetiink az aluminium olvadékba;
- a habot bevezetjiik a nyildson keresztiil az iireges idom belsejébe, eltavolitva ezaltal
az aluminium olvadékot;

- kivessziik az idomot a fiirddbdl és a habot hagyjuk lehiilni és megszilardulni.

27. A 26. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az iireges idom belsejét

megtoltjiik olvadékkal, miel6tt bevezetjiik a habot.

28. Berendezés habositott fémbdl késziilt 6ntott idomok eldallitasara,

azzal jellemezve, hogy rendelkezik

- olvadt fém fiird6vel,

- a fird6ben elhelyezett gaz bevezetéssel, gaz injektalasara az olvadékba;

- bels6 iireggel és legaldbb egy bevezetd nyilassal ellatott 6nt6formaval, amely
ont6forma a fiirdd felett helyezkedik el és legalabb a nyilds belemeriil az olvadékba,

amely nyilas a fiird6ben van elhelyezve, elésegitve a hab bejutdsat a belsé iiregbe.

29. A 28. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy az Snt6forma két

vagy tobb részbol all.

30. A 28. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy az Ont6forma

szeleppel van ellatva a benne 1év6 gaz kivezetésére.

31. A 28. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy az ont6forma

legalabb részben az olvadékba meriil.

32. A 28. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy az 6nt6forma el van

latva fiitéeszkozzel, ami lehetdvé teszi elofiitését, mieldtt az olvadékba beviszik.

33. A 28. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy az éntéforma el van
latva hiitéeszkozzel, ami lehetdvé teszi az olvadék lehiilését, miutdn megtoltottiik
habbal.
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34. A 28. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy fel van szerelve
helyzetbedllitdé berendezéssel, az ontéforma felemelésére és lesiillyesztésére az
olvadékban.

35. A 28. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a gazbevezetd lehet

forgolapétos keverd, pordzus betét, illetve pordzus lap.

36. A 28. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a fiirdében tobb

gazbevezetés lehet.

37. A 28. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy az ont6forma el

lireges fém idommal rendelkezik, amelyet habbal tltiink.

38. Eljaras habositott fémbdl - kiilondsen aluminium habbél - késziilt ontott idomok
elallitasara, legalabb egy nyilassal ellatott belsd iireggel rendelkezé 6ntéformaban,
azzal jellemezve, hogy

- rendelkezik olvadt fémet tartalmazé fiittt firdével, amely fiirdé gaz injektald
eszkozzel is fel van szerelve;

- az Ontéforma az olvadt fémet tartalmazo fiirdd felett van elhelyezve és legalabb a
nyilas meriil bele a flird6be, amely nyilas a gazinjektalo eszkoz felett helyezkedik el;

- aluminium habot éllitunk elé levegd bevezetésével az olvadékba, a gazinjektald
eszk6zon keresztiil;

- a habot a nyilason keresztiil bevezetjiik az 6ntéformaba; és

- a habot hagyjuk lehiilni és megszilardulni.
39. A 38. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az 6ntéformaban levd
leveg6t kiengedjiikk az ont6formén elhelyezett szelepen keresztiil, mialatt megtéltjiik

habbal.

40. A 38. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az éntéformat olvadékkal

toltjiik meg, miel6tt a habot bevezetjiik.

75.334/BT*11°2002.10.02.
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41. A 40. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az ontéformat felfelé

emeljiik, mialatt a hab keletkezik.

42. A 38. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az olvadékhoz héallo

részecskéket adunk, miel6tt a habot eldallitjuk.

43, A 38. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az ontéforméat

eldmelegitjiik, miel6tt a habot bevezetjiik.

44. A 38. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az 6ntdformat lehiitjiik,

hogy a benne levd habot megszilarditsuk.

45. A 38. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az ontéformat teljesen

bemeritjiik az olvadékba.

46. A 38. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az ont6format csak

részben meritjitk be az olvadékba.

47. A 38. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az ont6forméban lev

levegét kiengedjiik, az 6ntéformara szerelt szelepen keresztiil.

48. A 38. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a hab legalsé részét az

olvadékban mindig ugyanabban a mélységben tartjuk.

49. A 38. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az ontéforma iireges

idommal rendelkezik, amelyet megt6ltiink a habbal.

A meghatalmazott

S = L (Gala)
INY
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