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Description

[0001] La présente invention concerne un réceptacle
pour pinceaux et éventuellement du diluant,associé
d'une fagon amovible a une boite de produit a appliquer.
La plupart des boites de produit a appliquer(de type
peinture) ne disposent pas de réservoir pour contenir
un pinceau et lorsque I'on s'arréte de peindre momen-
tanément,il est d'usage de le poser sur son dessus,en
équilibre instable avec des coulis de peinture éventuels.
Elles ne comportent pas non plus de réservoir a diluant
pour faire tremper le/les pinceaux (x) afin d'éviter que
ceux-ci ne séchent lors d'un arrét prolongé d'application
du produit.

[0002] Cependantil a été proposé des dispositifs for-
mant réceptacles a pinceaux en tant qu'accessoires
destinés a se fixer sur les boites.

Les brevets DE9310970U,US2308666A et
US4436217A proposent des bacs extérieurs mais
adaptables seulement a un type particulier de boites:

- le premier se fixe a l'aide d'un clip correspondant a
un diamétre particulier de boite.

- le second se fixe a I'aide d'un cordage venant s'ap-
puyer sur des boites disposant de deux charnieres
d'articulation d'une anse de transport,en saillie sur
I'extérieur.

- le troisieme se fixe a I'aide d'une piece support ve-
nant se positionner cette fois directement sur une
des deux charnieres d'articulation d'une anse de
transport, en saillie sur I'extérieur.Cette fixation se
faisant selon un diamétre bien particulier.

Par ailleurs, le brevet US4353476A utilise une envelop-
pe adhésive venant se fixer sur I'extérieur des boites,
équipée d'une poche pour recevoir le pinceau. La ques-
tion se pose sur la tenue de I'adhésif lors d'utilisations
successives (avec le risque de séchage de celui-ci lors
de températures ambiantes élevées) ainsi que I'amovi-
bilité de cette enveloppe.

Les brevets GB2231550A,W09302871A et
FR2693885A proposent quant a eux, des bacs prenant
appui pour leur fixation sur le bord intérieur des boites.
Les inconvénients sont alors les suivants:

- il est nécessaire de laisser la boite ouverte.

- Il'emplacement imposé du bac en position haute
rend instable I'ensemble.

- le probléme de rangement se pose lorsque I'on veut
laisser tremper les pinceaux a l'intérieur avec du di-
luant et que I'on veuille fermer la boite pour éviter
que le produit ne séche.

Le RECEPTACLE proposé permet de résoudre ces pro-
blémes.

[0003] |l s'adapte sur les boites de forme ronde ou
droite de taille indifférente,métalliques de type ferreux
de produits a appliquer existants et de fagon instantané
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sans aucune mise en oeuvre particuliere,grace a des
moyens de fixation magnétiques associés a une struc-
ture de liaison souple.

[0004] Il se fixe sur la face extérieure des boites a la
hauteur désirée et dans le bas de sorte a reposer par
son fond sur le méme plan d'appui que la boite lorsque
I'on veut améliorer la stabilité de I'ensemble.Sa fixation
est indépendante du systéme d'ouverture ou de ferme-
ture du couvercle.ll peut séjourner de fagon isolée en
lieu et place de la boite avec les pinceaux et le diluant
a l'intérieur.

Il posséde un rebord permettant I'égouttage des pin-
ceaux.

[0005] D'une maniére plus générale [l'invention a
pour objet un dispositif destiné a maintenir en position
au moins un pinceau de forme plate ou ronde sur une
boite métallique de type ferreux de produit a appliquer,
du type constitué d'un réceptacle formé d'un bac con-
formé pour recevoir au moins un pinceau plat ou un pin-
ceau rond de profondeur correspondant sensiblement
a la longueur maximum des soies y compris la bague
de sertissage et pouvant contenir éventuellement en
son fond du diluant et des moyens de maintien sur la
boite de produit a appliquer, selon l'invention ces
moyens sont constitués d'un support magnétique défi-
nissant une zone centrale d'appui fixe magnétique ou
non et de part et d'autre de celle-ci deux zones latérales
magnétiques souples aptes a suivre la courbure éven-
tuelle de la boite de produit et constituées d'une pluralité
d'éléments individuels magnétiques de forte aimanta-
tion réunis entre eux en juxtaposition et/ou superposi-
tion par des moyens de liaison définissant des zones de
déplacements relatifs entre les éléments individuels
magnétiques.

[0006] Selon d'autres particularités:

Les éléments individuels magnétiques sont constitués
soit de fragments de feuille d'élastomere naturel ou syn-
thétique tel que par exemple caoutchouc, plastique, si-
licone magnétique soit d'éléments rigides de type ferri-
te.

Les éléments individuels sont réunis entre eux en jux-
taposition par des moyens de liaison souple magnétique
ou non définissant des zones intervalles entre les élé-
ments individuels magnétiques reliant les éléments
bord a bord.

Ces éléments peuvent se présenter allongés sous for-
me de bandes d'élastomére naturel ou synthétique tel
que par exemple caoutchouc, plastique, silicone ma-
gnétique ou de barreaux de ferrite rangés verticalement
par rapport au bac disposés parallélement les uns des
autres de sorte a se positionner parallélement a I'axe de
la surface courbe métallique de la boite.

Ces éléments individuels peuvent étre un ensemble de
pastilles d'élastomeére naturel ou synthétique tel que par
exemple caoutchouc, plastique, silicone magnétique ou
de ferrite disposées alignées selon une maille carrée ou
en quinconce.

La structure de liaison souple est constituée d'une
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feuille souple ou d'une structure ajourée sur laquelle
sont solidarisés les éléments individuels magnétiques
en étant soit rapportés soit reliés par enrobage soit mou-
Iés de fagon monobloc sur ladite feuille.

Le support magnétique peut étre constitué d'une struc-
ture de liaison souple sous forme de bande ou de toile
sur laquelle est rapportée une feuille d'élastomére na-
turel ou synthétique tel que par exemple caoutchouc,
plastique, silicone magnétique de forte aimantation
dans laquelle sont ensuite usinées des zones d'interval-
les de profondeur correspondant a I'épaisseur de la
feuille magnétique de sorte a définir entre ces zones
d'intervalles des bandes constituant les éléments indi-
viduels magnétiques.

En variante, les éléments individuels peuvent étre cons-
titués de feuilles souples de matériau magnétique su-
perposées les unes sur les autres et reliées solidaire-
ment entre elles en partie centrale selon une ligne sen-
siblement verticale de sorte a ce que les feuilles super-
posées situées en zones latérales a ladite zone centrale
de liaison soient reliées entre elles par adhésion ma-
gnétique en étant libres de pouvoir se déplacer légére-
ment par glissement les unes par rapport aux autres,
lorsqu'elles sont mises en forme a la courbe de la boite.
Selon une autre variante, les éléments individuels ma-
gnétiques peuvent étre réunis en juxtaposition et super-
position et constitués de limaille aimantée disposée
dans une enveloppe souple de faible épaisseur a double
paroi fermée, soit subdivisée en plusieurs comparti-
ments dont les zones de jonction constituent les inter-
valles, soit sous forme d'au moins un compartiment
dans lequel les brins de limaille sont maintenus espacés
ou répartis par des moyens de maintien souples tels que
silicone, matériau fluant ou structure alvéolaire définis-
sant des zones d'intervalles.

Selon d'autres particularités:

Le bac est du type évasé regroupant dans un méme vo-
lume deux évidements, I'un destiné a un pinceau plat,
I'autre central destiné a un pinceau rond et comportant
un bandeau arriére incliné vers l'intérieur et présentant
une bordure supérieure arriere légérement en retrait par
rapport au plan de la face d'appui de la partie fixe cen-
trale du support magnétique de sorte a éviter tout écou-
lement du produit a appliquer entre ladite face d'appui
et la paroi extérieure de la boite et a protéger le support
magnétique de produits corrosifs éventuels.

La face avant du bac est arrondie et munie sur toute sa
longueur d'une bordure supérieure en saillie vers l'inté-
rieur du bac pour former égouttoir et pourvue dans sa
partie médiane d'une zone concave destinée au main-
tien en position de I'embase du manche d'un pinceau
rond.

Le bac peut comporter en outre intérieurement a sa face
avant et symétriquement a I'axe de concavité de la bor-
dure deux nervures verticales allant en se rapprochant
vers le fond destinées au renfort du bac et a I'égouttage
des pinceaux.

Une description d'un exemple de mode de réalisation
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du RECEPTACLE va étre faite en références aux des-
sins joints:

Le support magnétique représenté aux figures
suivantes , est équipé de bandes allongées de caout-
chouc ou silicone magnétique ou de barreaux de ferrite
verticaux et paralléles.

La figure 1 est une vue en perspective du réceptacle
avec I'emplacement respectif du pinceau plat et rond,
fixé sur une paroi arrondie de boite de produit.

La figure 2 est une vue de face du réceptacle (avec cou-
pe totale du bandeau arriére), fixé sur une paroi droite
de boite.

La figure 3 est une vue de dessus du réceptacle(avec
coupe partielle du bandeau arriére), fixé sur une paroi
arrondie de boite.

La figure 4 est une vue en coupe suivant AA du récep-
tacle fixé sur une paroi arrondie de boite.

Si I'on se reporte aux figures 2,3 et 4 le réceptacle est
constitué de deux parties et comporte:

- un bac a pinceaux (1)
- un support magnétique (2)

Le bac a pinceaux (1) est en matiére plastique ou déri-
vés,rigide dont les parois (1a), (1b), (1c), (1i), (1j), déli-
mitent avec un fond (1d) un compartiment (1e) de pro-
fondeur correspondant sensiblement a la longueur
maximum des soies y compris la bague de sertissage
d'un pinceau plat ou rond et pouvant contenir éventuel-
lement du diluant.

Les deux types de pinceaux prennent appui par leurs
soies sur le fond (1d). L'embase du pinceau plat tient
dans l'espace compris entre (1c), (1b), (1)) et celui du
pinceau rond dans l'espacé concave de la bordure (1i)
etdelaface arriére (1¢). Ce bac a de fagon non limitative
une enveloppe arrondie sur sa face avant (1a),et ses
deux cotés (1b), une face arriere (1c) et un fond (1d).
Sa forme verticale est conique et son ouverture évasée
(1p), inclinée formant un angle x par rapport a I'horizon-
tale pour faciliter l'introduction et le retrait du pinceau.
D'autre part sont solidaires ou assemblés a I'enveloppe
les éléments suivants:

- Une bordure supérieure avant (1i) avec deux joues
(1j),de méme épaisseur que I'enveloppe et en saillie
vers l'intérieur du bac pour former égouttoir et pre-
sentant dans sa partie médiane une zone concave
destinée au maintien du pinceau rond. Cette bordu-
re prend appui par ses deux joues (1)) sur la partie
supérieure des deux nervures (1h).Les bords inté-
rieurs de cette bordure (1i),(1j),et des deux nervu-
res (1h) servent de racloir pour égoutter le pinceau
lorsqu'on le retire d'un mouvement rotatif.

- Deux nervures verticales (1h) disposées a l'inté-
rieur de la face avant (1a) et symétriquement a I'axe
de la concavité de la bordure (1i) et allant en se rap-
prochant vers le fond (1d).

- Unbandeau plat (1k) de méme épaisseur que I'en-
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veloppe disposé sur le bord supérieur de la face ar-
riére (1c) incliné vers l'intérieur du bac. Celui ci évite
les coulis de produit en exces sur le pinceau entre
boite et bac lors du déplacement de ce dernier et
protege le caoutchouc magnétique lorsqu'on utilise
des produits corrosifs a appliquer. Sa largeur est
sensiblement inférieure a I'épaisseur de I'ensemble
épaulement + support magnétique pour éviter que
son bord supérieur vienne toucher le corps de la
boite en empéchant ainsi une bonne application du
support magnétique.

- Un épaulement (1f) centré verticalement au dos de
la face arriére (1c) formant zone d'appui central et
présentant sur sa partie arrieére éventuellement une
face concave (1g) sur toute sa hauteur. Cette face
concave a une courbure correspondant sensible-
ment a celles des boites cylindriques d'une conte-
nance allant de 0,5 a 2,5 litres de produits a appli-
quer existants courants, et destinée a la fixation du
support magnétique (2) dont la surface totale est
sensiblement équivalente a celle de la face arriére
(1c),et qui constitue les moyens de maintien.

Une description d'un autre exemple de mode de réali-
sation du RECEPTACLE va étre faite en références aux
figures 5a,5b et5c Le support magnétique représenté
aux figures suivantes est constitué de deux parties la-
térales magnétiques souples indépendantes. Chaque
partie est reliée au bac par un cété et montée articulée
dans un angle a l'arriére du bac.

La figure 5a représente une vue en perspective du ré-
ceptacle.

La figure 5b représente une vue de dessus du récepta-
cle fixe sur une boite de forme ronde.

La figure 5c¢ représente une vue de dessus du récepta-
cle fixé sur une boite de forme droite.

Si I'on se reporte aux figures 5a,5b et 5c le réceptacle
est constitué de deux ensembles.

- d'un bac a pinceaux (1).
- de deux parties latérales magnétiques souples (2).

Le bac a pinceaux (1) est en matiere plastique rigide ou
dérivés. Sa forme peut étre rectangulaire ,évasé ou pas.
Sa largeur est suffisante pour contenir soit un pinceau
plat (PP) ou un pinceau rond (PR) et éventuellement du
diluant (DI) dans son fond (1d).

Les deux parties latérales magnétiques souples (2) sont
constituées par exemple de bandes de caoutchouc ou
silicone magnétique de forte aimantation ou de bar-
reaux de ferrite (2f) séparées par un petit intervalle (2i)
rangées verticalement par rapport au bac et disposées
paralléles les unes des autres de sorte a se positionner
parallélement a I'axe de la surface courbe métallique de
la boite. Ces bandes sont assemblées sur un feuille sou-
ple de caoutchouc magnétique ou non ,ou matériau
synthétique (2a).

Chaque partie latérale magnétique souple (2) est mon-
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tée articulée par un cbdté sur chaque extrémité arriere
du bac, par exemple par encliquetage dans une rainure
verticale d'angle arriére du bac (2k) permettant a celle-
ci de s'adapter aux différents diamétres de boite de for-
me ronde (3) ou droite (4).

Cing modes de réalisation du SUPPORT MAGNETI-
QUE utilisant des éléments individuels magnétiques as-
semblés en juxtaposition vont étre décrits ci-apres:
[0007] Une description d'un 1er mode de réalisation
du support magnétique souple va étre faite en référence
aux figures 2, 3 et 4 représentant I'ensemble des ban-
des paralleles magnétiques de forte aimantation ou de
barreaux de ferrite supportées par une feuille souple.
[0008] Le support magnétique est composeé:

- d'une feuille souple de caoutchouc magnétique ou
pas ou matériau synthétique (2a) supportant sur
une face:

- un ensemble de bandes d'élastomére naturel ou
synthétique tel que par exemple caoutchouc, plas-
tique, silicone magnétique de forte aimantation ou
de barreaux de ferrite (2f) séparées par un petit in-
tervalle (2i) rangées verticalement par rapport au
bac et disposées paralléles les unes des autres de
sorte a se positionner parallelement a I'axe de la
surface courbe métallique de la boite.

Le support magnétique souple ainsi constitué peut étre
soit fixé d'une fagon amovible au bac par des moyens
d'encliquetage ou soit rendu solidaire par collage soit
monobloc par la face opposée de la feuille souple (2a)
verticalement en son milieu dans le sens des bandes
sur la face arriére concave (1g) de I'épaulement (1f) du
bac définissant ainsi une zone magnétique centrale fixe
(2g) et deux autres zones magnétiques latérales sou-
ples (2b) réparties également de part et d'autre de celle-
ci permettant de répartir et d'éloigner du bac des points
d'ancrage magnétiques plus résistants au décollage du
support lorsqu'on exerce un effort sur le bac du fait que
I'on n'agit pas directement sur eux.

[0009] La zone magnétique centrale fixe (2g) repré-
sente ici une surface correspondant sensiblement a cel-
le de trois rangées de bandes. Celles ci peuvent suivre
la forme de la face concave (1g) de I'épaulement et pré-
senter une surface épousant parfaitement la forme ar-
rondie de la paroi de la plupart des boites circulaires de
produits a appliquer courants (3). Dans ce cas, pour les
boites de forme droite (4), I'éloignement (2m) de la ban-
de centrale par rapport a la paroi représente une perte
de force d'attraction négligeable comparée a celle de
I'ensemble des bandes. Les bandes faisant partie des
deux zones latérales souples (2b) peuvent se rappro-
cher ou s'éloigner I'une de 'autre par les intervalles (2i)
les séparant en s'articulant librement par I'intermédiaire
de la feuille souple (2a) pour épouser parfaitement les
différents diametres de boites de forme ronde ou droite.
La feuille souple (2a) rend solidaire I'ensemble des ban-
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des et permet leur articulation de sorte que celles ci pré-
sentent toujours leur face d'appui a la boite métallique
perpendiculaire au rayon de la courbe afin d'obtenir une
orientation optimum des lignes de force magnétique
pour une aimantation maximum.

Les intervalles (2i) doivent étre suffisamment petits (par
exemple de 0,5 a 1,5mm) pour éviter une perte d'aiman-
tation trop importante mais suffisants pour permettre au
support magnétique de s'adapter aux boites de petit dia-
metre.

Ces intervalles peuvent étre constants ou allant en
croissant ou décroissant du centre de la zone centrale
vers |'extérieur.

Pour assurer une bonne stabilité de I'ensemble boite/
bac/pinceaux il est préférable de positionner le bac dans
le bas de la boite de telle fagon que la face extérieure
de son fond (1d) soit en contact avec le plan support (5)
de la boite (3).

[0010] Une description d'un 2éme mode de réalisa-
tion du support magnétique souple va étre faite en ré-
férence a la figure 6 représentant des pastilles alignées
selon une maille carrée ou en quinconce.

Les figures 6a,6b ,6¢ représentent en coupe selon aa,
bb,cc les pastilles de différentes sections.

Les éléments individuels magnétiques sont constitués
de pastilles d'élastomere naturel ou synthétique tel que
par exemple caoutchouc, plastique, silicone magnéti-
que ou de ferrite disposées alignées selon une maille
carrée ou en quinconce et rapportés soit sur une feuille
souple pleine magnétique ou non ou sur une structure
ajourée (14).

Comme illustré , ces pastilles peuvent étre de section
cylindrique (10), tronconique (11), ou polygonale (12).
[0011] Une description d'un 3éme mode de réalisa-
tion du support magnétique souple va étre faite en ré-
férence a la figure 7 représentant les éléments indivi-
duels magnétiques reliés a la structure souple par en-
robage.

Les figures 7a,7b,7c,7d représentent en coupe selon
aa,bb,cc,dd les bandes d'élastomeére naturel ou synthé-
tique tel que par exemple caoutchouc, plastique, silico-
ne magnétique ou de barreaux de ferrite de différentes
sections.

L'ensemble des fragments magnétiques et de la struc-
ture souple sont monoblocs, réalisés par enrobage avec
des zones épaisses correspondant aux fragments ma-
gnétiques (de 15 a 18) et des zones minces (20,21) as-
surant la liaison souple.

Ces zones minces étant situées par rapport a I'épais-
seur des zones les plus épaisses soit en surface exté-
rieure (20) ou en partie interne (21) notamment centrale
comme illustré suivant les figures 7f et 7g.

[0012] Une description d'un 4éme mode de réalisa-
tion du support magnétique souple va étre faite en ré-
férence a la figure 8 représentant les éléments indivi-
duels magnétiques reliés a la structure souple par mou-
lage.

Les figures 8a,8b,8¢c,8d représentent en coupe selon
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aa,bb,cc,dd les éléments magnétiques de différentes
section.

L'ensemble des fragments magnétiques et de la struc-
ture souple sont obtenus par moulage d'une seule pié-
ce, réalisé par procédé d'extrusion ou de co-extrusion
en introduisant alternativement dans I'élastomere en fu-
sion des particules métalliques appropriées dans les zo-
nes épaisses (de 25 a 28) et pas dans les intervalles
constituant les zones minces (20,21) assurant la liaison
souple. Ensuite I'ensemble peut étre aimanté.

Comme dans le mode de réalisation par enrobage les
zones minces peuvent étre situées par rapport a I'épais-
seur des zones les plus épaisses soit en surface exté-
rieure (20) ou en partie interne (21) notamment centale
comme illustré suivant les figures 8f et 8g.

[0013] Une description d'un 5éme mode de réalisa-
tion du support magnétique souple va étre faite en ré-
férence aux figures 9a et 9b représentant la structure
souple sous forme de bande ou de toile assemblée par
une face a une feuille magnétique de forte aimantation
dans laquelle sont usinés les intervallles. On assemble
par exemple par collage sur la structure souple (2a) une
feuille d'élastomeére naturel ou synthétique tel que par
exemple caoutchouc, plastique, silicone magnétique de
forte aimantation (2f) dans laquelle sont usinées les zo-
nes d'intervalles (2i) de profondeur correspondant a
I'épaisseur de la feuille magnétique.

Un mode de réalisation du SUPPORT MAGNETIQUE
utilisant des éléments individuels magnétiques assem-
blés en superposition va étre décrit ci-aprés en référen-
ce a la figure 10 représentant des feuilles souples ma-
gnétiques assemblées en superposition.

Les éléments individuels magnétiques (2f) sont consti-
tués de feuilles souples d'élastomeére naturel ou synthée-
tique tel que par exemple caoutchouc, plastique, silico-
ne magnétique assemblées en superposition les unes
sur les autres et réunies solidairement entre-elles verti-
calement en leur centre définissant ainsi une zone cen-
trale d'appui fixe magnétique ou non (2g) et de part et
d'autre de celle-ci deux zones latérales souples magné-
tiques (2b).

Les feuilles souples des deux zones (2b) adhérent entre
elles magnétiquement et sont aptes a se conformer se-
lon la courbure de la boite en générant des légers dé-
placements relatifs entre elles du fait du petit entrefer
d'air existant entre chacune d'elles. Les feuilles dont les
bords extérieurs sont libres peuvent étre décalées, la
plus éloignée de la partie centrale étant celle qui se trou-
ve en contact direct avec la boite, les autres se super-
posant les unes sur les autres.

Une mode de réalisation du SUPPORT MAGNETIQUE
utilisant des éléments individuels magnétiques assem-
blés en juxtaposition et en superposition va étre décrit
ci-aprés en référence aux figures 11a et 11b: représen-
tant de la limaille métallique aimantée enfermée dans
une enveloppe souple (31).

Les éléments individuels magnétiques (2f) sont réunis
entre eux en juxtaposition et superposition et sont cons-



9 EP 1 031 438 B1 10

titués de limaille métallique aimantée appropriée (30)
disposée dans une enveloppe souple de faible épais-
seur (31) a double paroi (32) fermée, soit subdivisée en
plusieurs compartiments (34) (35) dont les zones de
jonction (36) constituent les intervalles soit sous forme
d'au moins un compartiment (33) dans lequel les brins
de limaille sont maintenus espacés ou répartis par des
moyens de maintien souples (37) tels que silicone, ma-
tériau fluant ou structure alvéolaire définissant des zo-
nes d'intervalles.

Revendications

1. Dispositif destiné a maintenir en position au moins
un pinceau de forme plate ou ronde sur une boite
métallique de type ferreux de produit a appliquer,du
type constitué d'un réceptacle formé d'un bac con-
formé pour recevoir au moins un pinceau plat ou un
pinceau rond de profondeur correspondant sensi-
blement a la longueur maximum des soies y com-
pris la bague de sertissage et pouvant contenir
éventuellement en son fond du diluant et des
moyens de maintien sur la boite de produit a appli-
quer caractérisé en ce que les moyens de main-
tien sont constitués d'un support magnétique (2) dé-
finissant une zone centrale d'appui fixe, magnéti-
que ou non (2g) et de part et d'autre de celle-ci deux
zones magnétiques latérales souples (2b) aptes a
suivre la courbure éventuelle de la boite de produit
et constituées d'une pluralité d'éléments individuels
magnétiques de forte aimantation (2f) réunis entre
eux en juxtaposition et/ou superposition par des
moyens de liaison définissant des zones de dépla-
cements relatifs entre les éléments individuels ma-
gnétiques.

2. Dispositif selon la revendication 1) caractérisé en
ce que les éléments individuels magnétiques (2f)
sont constitués de fragments de feuille d'élastomé-
re naturel ou synthétique tel que par exemple caout-
chouc, plastique, silicone magnétique.

3. Dispositif selon la revendication 1) caractérisé en
ce que les éléments individuels magnétiques (2f)
sont constitués d'éléments rigides de type ferrite.

4. Dispositif selon la revendication 1) 2) ou 3) carac-
térisé en ce que les éléments individuels magné-
tiques (2f) sont réunis entre eux en juxtaposition par
des moyens de liaison souple magnétique ou non
définissant des zones intervalles (2i) entre les élé-
ments individuels magnétiques reliant les éléments
bord a bord.

5. Dispositif selon la revendication 4) caractérisé en
ce que les éléments individuels magnétiques (2f)
sont constitués d'éléments allongés sous forme de
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10.

bandes d'élastomeére naturel ou synthétique tel que
par exemple coutchouc, plastique, silicone magné-
tique ou de barreaux de ferrite , rangés verticale-
ment par rapport au bac et disposés paralleélement
les uns des autres , de sorte a se positionner paral-
lelement a I'axe de la surface courbe métallique de
la boite (3).

Dispositif selon la revendication 4) caractérisé en
ce que les éléments individuels magnétiques (2f)
sont constitués d'un ensemble de pastilles d'élas-
tomeére naturel ou synthétique tel que par exemple
caoutchouc, plastique, silicone magnétique ou de
ferrite (10) a (12) disposées alignées selon une
maille carrée ou en quinconce.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes caractérisé en ce que la stuctu-
re de liaison souple (2a) est constituée d'une feuille
souple ou d'une structure ajourée (14) sur laquelle
sont solidarisés les éléments individuels magnéti-
ques (2f) en étant soit rapportés soit reliés par en-
robage soit moulés de fagon monobloc sur ladite
feuille.

Dispositif selon les revendications 1), 2) et 4) ca-
ractérisé en ce que le support magnétique est
constitué d'une structure de liaison souple (2a) sous
forme de bande ou de toile sur laquelle est rappor-
tée une feuille d'élastomére naturel ou synthétique
tel que par exemple caoutchouc, plastique, silicone
magnétique de forte aimantation (2f) dans laquelle
sont ensuite usinées des zones d'intervalles (2i) de
profondeur correspondant a I'épaisseur de la feuille
magnétique de sorte a définir entre ces zones d'in-
tervalles des bandes constituant les éléments indi-
viduels magnétiques.

Dispositif selon la revendication 1) caractérisé en
ce que les éléments individuels magnétiques (2f)
sont constitués de feuilles souples de matériau ma-
gnétique superposées les unes sur les autres et re-
liées solidairement entre elles en partie centrale
(2g) selon une ligne sensiblement verticale de sorte
a ce que les feuilles situées en zones latérales (2b)
a ladite zone centrale de liaison soient reliées entre
elles par adhésion magnétique en étant libres de
pouvoir se déplacer légérement par glissement les
unes par rapport aux autres lorsqu'elles sont mises
en forme a la courbe de la boite.

Dispositif selon la revendication 1) caractérisé en
ce que les éléments individuels magnétiques (2f)
sont réunis en juxtaposition et superposition et sont
constitués de limaille aimantée (30) disposée dans
une enveloppe souple de faible épaisseur (31) a
double paroi (32) fermée, soit subdivisée en plu-
sieurs compartiments (34) (35) dont les zones de
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jonction (36) constituent les intervalles, soit sous
forme d'au moins un compartiment (33) dans lequel
les brins de limaille sont maintenus espacés ou ré-
partis par des moyens de maintien souples (37) tels
que silicone, matériau fluant, ou structure alvéolai-
re,définissant des zones d'intervalles.

Dispositif selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes dans lequel le bac (1) est du type
évasé regroupant dans un méme volume deux évi-
dements I'un destiné a un pinceau plat, I'autre cen-
tral destiné aun pinceau rond et comportant un ban-
deau arriere (1k) caractérisé en ce que ledit ban-
deau (1k) est incliné vers l'intérieur du bac (1) et
présente une bordure supérieure arriere légére-
ment en retrait par rapport au plan de la face d'appui
de la partie fixe centrale du support magnétique
(2g) de sorte a éviter tout écoulement du produit a
appliquer entre ladite face d'appui et la paroi exté-
rieure de la boite et a protéger le support magnéti-
que (2) de produits corrosifs éventuels.

Dispositif selon la revendication 11) caractérisé en
ce que I'ensemble de la face avant (1a) du bac est
arrondie,et munie sur toute sa longueur d'une bor-
dure supérieure (1i,1j) en saillie vers l'intérieur du
bac pour former égouttoir et pourvue dans sa partie
médiane d'une zone concave (1i) destinée au main-
tien en position de I'embase du manche d'un pin-
ceau rond.

Dispositif selon la revendication 12) caractérisé en
ce que le bac comporte en outre intérieurement a
sa face avant (1a) et symétriquement a l'axe de la
concavité de la bordure (1i) deux nervures vertica-
les (1h) allant en se rapprochant vers le fond (1d)
destinées au renfort du bac et a I'égouttage des pin-
ceaux.

Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zum in der Stellung Halten von minde-
stens einem Pinsel in runder oder flacher Form an
einer vom Typ eisenhaltig metallischen Dose fir
aufzutragende Produkte, eine Vorrichtung vom Typ
eines Auffangbehalters, bestehend aus einem Be-
hélter zur Aufnahme von mindestens einem flachen
oder einem runden Pinsel, dessen Tiefe etwa der
maximalen Lange der Borsten mitsamt des Biirdel-
rings entspricht und auf dem Grund eventuell ein
Verdinnungsmittel enthalten kann, sowie Mittel
zum auf der Dose flir aufzutragende Produkte Hal-
ten, dadurch gekennzeichnet, dass diese Halte-
mittel aus einem magnetischen Trager (2) beste-
hen, die einen mittleren nicht biegsamen Auflage-
bereich, der magnetisch ist oder nicht magnetisch
(2g) ist und jeweils auf beiden Seiten dieses Aufla-
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gebereichs seitliche biegsame magnetische Berei-
che (2b), der sich der eventuellen Woélbung der Do-
se des aufzutragenden Produkts anpassen kénnen
und die aus einer Vielzahl einzelner magnetischer
Teile mit starker Magnetisierung (2f) bestehen, mit-
einander in Juxtaposition und/oder Ubereinander-
lagerung durch Verbindungsmittel verbunden, die
die entsprechenden Verschiebungsbereiche der
einzelnen magnetischen Teile bestimmen.

Vorrichtung nach dem vorherigen Anspruch 1), da-
durch gekennzeichnet dass die einzelnen ma-
gnetischen Teile (2f) aus natirlicher oder syntheti-
scher Elastomerfolie bestehen, wie zum Beispiel
aus Gummi, Plastik oder magnetischem Silikon.

Vorrichtung nach dem vorherigen Anspruch 1), da-
durch gekennzeichnet dass die einzelnen ma-
gnetischen Teile (2f) aus starren Teilen vom Typ
Ferrit bestehen.

Vorrichtung nach dem vorherigen Anspruch 1) 2)
oder 3), dadurch gekennzeichnet dass die einzel-
nen magnetischen Teile (2f) miteinander durch eine
biegsame magnetische oder nicht magnetische
Haftung in Juxtaposition zusammengehalten wer-
den, die die Abstandsbereiche (2i) zwischen den
einzelnen magnetischen Teilen definieren und die
Teile Rand an Rand verbinden.

Vorrichtung nach dem vorherigen Anspruch 4), da-
durch gekennzeichnet dass die einzelnen ma-
gnetischen Teile (2f) aus langlichen Teilen in Form
von Streifen aus natlrlichem oder synthetischem
Elastomer bestehen, wie zum Beispiel aus Gummi,
Plastik oder magnetischem Silikon oder aus Ferrit-
staben, die senkrecht zum Behalter parallel neben-
einander angeordnet sind, sodass sie parallel zur
Achse der gewdlbten metallischen Flache der Dose
(3) stehen.

Vorrichtung nach dem vorherigen Anspruch 4), da-
durch gekennzeichnet dass die einzelnen ma-
gnetischen Teile (2f) aus mehreren naturlichen oder
synthetischen Elastomerplattchen, wie zum Bei-
spiel Gummi, Plastik, magnetisches Silikon oder
Ferrit (10) bis (12) bestehen, die in Reihen in qua-
dratischen Maschen oder versetzt angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem beliebigen der vorherigen
Anspriche, dadurch gekennzeichnet dass die
biegsame Verbindungsstruktur (2a) aus einer bieg-
samen Folie und einer gelochten Struktur (14) be-
steht, mit der die einzelnen magnetischen Teile (2f)
fest verbunden sind, entweder aufgebracht oder
durch Einbettung befestigt oder als Monoblock mit
der besagten Folie geformt.



10.

1.

13 EP 1 031 438 B1 14

Vorrichtung nach den vorherigen Anspriichen 1), 2)
und 4), dadurch gekennzeichnet dass der ma-
gnetische Trager aus einer biegsamen Verbin-
dungsstruktur (2a) in Form von Streifen oder Gewe-
be besteht, auf der eine natlrliche oder syntheti-
sche Elastomerfolie, wie zum Beispiel Gummi, Pla-
stik, magnetisches Silikon mit starker Magnetisie-
rung (2f) angebrachtist, in die anschlielend die Ab-
standsbereiche (2i) der Tiefe eingearbeitet werden,
die der Starke der Magnetfolie entspricht, sodass
die Abstandsbereiche zwischen den Streifen be-
stimmt werden, aus denen die einzelnen magneti-
schen Teile bestehen.

Vorrichtung nach dem vorherigen Anspruch 1), da-
durch gekennzeichnet dass die einzelnen ma-
gnetischen Teile (2f) aus biegsamen Folien aus
Ubereinander geschichteten magnetischen Werk-
stoffen,

die im mittleren Teil (2g) fest miteinander verbunden
sind, in einer fast senkrechten verlaufenden Linie
sodass die Folien an den seitlichen Randbereichen
(2b) des besagten mittleren Verbindungsbereichs
durch magnetische Haftung miteinander befestigt
sind und sich trotzdem leicht bewegen kdnnen,
durch Verschiebung der einzelnen Folien, wenn
diese der gewdlbten Form der Dose angepasst wer-
den.

Vorrichtung nach dem vorherigen Anspruch 1), da-
durch gekennzeichnet dass die einzelnen ma-
gnetischen Teile (2f) in Juxtaposition oder Uberein-
aderlagerung verbunden sind und aus magnetisier-
ten Feilspanen (30) in einer diinnen, biegsamen
Hulle (31) mit doppelter geschlossener Wandung
(32) oder aus mehreren Fachern (34) (35) beste-
hen, deren Verbindungsbereiche (36) die Absténde
bilden, entweder in Form von mindestens einem
Fach (33) in dem der Abstand der Feilspanestiick-
chen gehalten wird oder durch biegsame Haltemit-
tel (37), wie Silikon, FlieRstoffe oder Wabenstruktu-
ren, die die Abstandsbereiche bestimmen.

Vorrichtung nach jedem beliebigen der vorherigen
Anspriiche mit einem Behalter (1) vom Typ konisch
erweitert, der in einem selben Volumen zwei Vertie-
fungen zusammenfasst, von denen eine flr einen
Flachpinsel und die andere mittlere fiir einen run-
den Pinsel bestimmt ist und einen ruckseitigen
Rand (1k) enthalt, dadurch gekennzeichnet dass
der besagte Rand (1k) zur Innenseite des Behélters
hin geneigt ist und dessen obere Kante hinten im
Vergleich zur Auflageflache des unbeweglichen
mittleren Teil des magnetischen Tragers (2g) leicht
nach hinten versetzt ist, sodass jegliches Lecken
des aufzutragenden Produktes zwischen der be-
sagten Auflageflache und der AuRenwand der Dose
vermieden wird und der magnetische Trager (2) vor
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12.

13.

eventuellen korrosiven Produkten geschitzt ist.

Vorrichtung nach dem Anspruch 11), dadurch ge-
kennzeichnet dass die gesamte Vorderseite (1a)
des Behalters abgerundet ist und in der gesamten
Lange mit einem oberen Rand (1i, 1j) versehen ist,
die nach innen in den Behalter vorsteht, um eine
Abtropfkante zu bilden, und in ihrem mittleren Teil
einen konkaven Bereich (1i) aufweist, der zum in
der Stellung Halten der Pinselstielansatzes eines
runden Pinsels dient.

Vorrichtung nach dem Anspruch 12), dadurch ge-
kennzeichnet dass der Behélter auRerdem innen
an seiner Vorderseite (1a) und symmetrisch zur
Achse der Konkavitat des Randes (1i) zwei senk-
rechte Rippen (1h) aufweist, die sich zum Boden
hin einander nahern und die zur Verstarkung des
Behalters und zum Abtropfen der Pinsel dienen.

Claims

Device aimed to maintain in position at least one
paint brush with or flat or round paint brush on a
metal ferrous type can of coating product, constitut-
ed of a receptacle made of a container designed to
receive at least one flat or round paint brush of a
depth roughly equal to the maximum length of the
hairs including the fastening collar and potentially
holding diluting agent at its bottom, and devices to
fasten it on the can of coating product character-
ised by the fact that the fastening devices are con-
stituted of a magnetic stand (2) defining a central
zone for fixed support, magnetic or not (2g) and on
either side of it two flexible lateral magnetic zones
(2b) able to cope with the possible curvature of the
product can and made of several individual ele-
ments of strong magnetisation (2f) linked together
by juxtaposition and/or superposition with linking
means defining zones of relative shifts between the
individual magnetic elements.

Device as defined on claim 1) characterised by the
fact that individual magnetic elements (2f) are con-
stituted of fragments of sheets of either natural or
synthetic elastomer such as rubber, plastic or mag-
netic silicone for example.

Device as defined on claim 1) characterised by the
fact that individual magnetic elements (2f) are made
up of rigid elements of ferrite type.

Device as defined on claim 1), 2) or 3) character-
ised by the fact that individual magnetic elements
(2f) are linked together by juxtaposition by flexible
linking means, magnetic or not, defining space
zones (2i) between the individual magnetic ele-
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ments joining the elements edge to edge.

Device as defined on claim 4) characterised by the
fact that individual magnetic elements (2f) are con-
stituted by elongated elements of either natural or
synthetic elastomer strips such as rubber, plastic,
magnetic silicone or ferrite bars, arranged vertically
to the container and parallel to each other, so as to
be parallel to the axis of the curved metallic surface
of the can (3).

Device as defined on claim 4) characterised by the
fact that individual magnetic elements (2f) are con-
stituted by a set of either natural or synthetic elas-
tomer tablets such as rubber, plastic magnetic sili-
cone or ferrite (10) to (12) lined up as a fine mesh
or in staggered rows.

Device as defined in any of the previous claims
characterised by the fact that the flexible linking
structure (2a) is made up of either a supple sheet
or an openwork structure (14) on which the individ-
ual magnetic elements (2f) are fastened either by
being added or coated or en bloc casting.

Device as defined on claims 1), 2) and 4) charac-
terised by the fact that the magnetic support con-
sisting of a supple structure (2a) made of either
strips or cloth to which is added a sheet of either
natural or synthetic elastomer such as rubber, plas-
tic or magnetic silicone for example with strong
magnetisation (2f) in which interval zones (2i) are
worked with a depth in line with the thickness of the
magnetic sheet to create between these interval
zones, strips forming the individual magnetic ele-
ments.

Device as defined on claim 1) characterised by the
fact that individual magnetic elements (2f) are made
up of supple sheets of magnetic material stacked
on top of each other and strongly fixed to each other
in the central part (2g) on an approximately vertical
line enabling the sheets located in the zones (2b)
lateral to the central linking zone to be fixed to each
other by magnetic adhesiveness and allowing them
to be sliding past each other when they are shaped
on the curve of the can.

Device as defined on claim 1) characterised by the
fact that individual magnetic elements (2f) are
linked by juxtaposition and superposition and made
up of magnetized filings (30) inside a thin supple
envelope (31) with closed double lining (32), either
divided in to several compartments (34) (35) where
the junction zones (36) create the spaces, or made
up of at least one compartment (33) in which the
bits of filings are maintained spaced out or spread
through supple upholding means (37) such as sili-
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11.

12.

13.

16

cone, plastic material or alveolate structure, defin-
ing interval zones.

Device as defined on any of the previous claims
where the container (1) has a bellmouth shape in-
cluding in one single volume two sparings, one for
a flat paint brush, the other central one for a round
paint brush with a rear border (1k) characterised
by the fact that the said border (1k) inclines towards
the inside of the container (1) and having an upper
edge slightly standing back to the plane of the sup-
porting face of the central fixed part of the magnetic
support (2g) designed to avoid the flowing out of the
coating product between this face and the external
side of the can and to protect the magnetic support
(2) from potential corrosive products.

Device as defined on claim 1) characterised by the
fact that the whole of the front face (1a) is rounded
and with all along the upper edge (1i, 1j), overhang-
ing the interior of the container to create a draining
board including in the median part a concave zone
(1i) designed to maintain in place the base of the
handle of a round paint brush.

Device as defined on claim 12 characterised by
the fact that the container has furthermore on the
inner face (1a) symmetrically to the concavity of the
edge (1i) two vertical ribs (1h) getting closer at the
bottom (1d) designed to strengthen the container
and drain the paint brushes.
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