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Urzadzenie do szlifowania nozy w glowicach

Gleasona '

Patent trwa od dnia 15 maja 1959 r.

Przedmiotem * wynalazku jest urzadzenie do
szlifowania ‘powierzchni przylozenia nozZy w
glowicach Gleasona, shuzacych do obwiednio-
wej obrébki kot zgbatych stozkowych z zeba-
mi krzywoliniowymi. )

Do szlifowania nozy w glowicach Gleasona
stosowano dotychczas specjalne szlifierki, w
ktérychh wzajemny ruch tarczy Sciernej i szli-
wowanego narzedzia koordynowany byt za po-
mocg krzywek. Szlifierki te sg skomplikowa-
ne i kosztowne. W miektérych przypadkach
stosowano réwniez szlifowanie nozy wyjetych
uprzednio z glowicy. Sposéb ten wymaga jed
nak bardzo pracochlonnego montazu glowic po
szlifowaniu, a .ponadto nie zapewmnia wystar-
rzajgcej dokladno$ci obrobki oraz nie moze
by¢ stosowany do szlifowania mnozy zespolo-
wych (zblokowanycn) zewnetrznych i wew-
“netrznych.

Powyzsze niedogodnd$ci usuwa urzgdzenie

*) Wiajciciel patentu o$wiadczyl, ze twoéreg
wynalazku jest Waclaw Staniszewski,

wedlug wynalazku, poniewaz konstrukcja je-
go zostala tak opracowana, ze umozliwia za-
tozenie go na kazda szlifierke uniwersalng do
otworéw, a koordynacja wzajemnych ruchéw
tarczy $ciernej i szlifowanej glowicy jest w nim
uzyskana przy pomocy nieskomplikowanego me-
chanizmu Srubowego. Jest ono wykonane w po-
staci wrzeciennika mocowanego na- lozu szli-
fierki do otworéw i posiadajgcogo mechanizm,
wprawiajacy szlifowang glowice Gleasona w
przerywany ruch obrotowy i skoordynowany
z .nim ruch postgpowo — zwrotny, zapewnia-
jacy nadanie pozadanego Kksztaltu szlifowa-
nym zebom oraz rﬁechanizm,nastawozy, prze-
stawiajgcy sutomatycznie kolejne noze o zq-
dany odstep i umozliwiajacy przy kazdym na-
stawieniu na odpowiednig zmiane wysoko$ci
szlifowanych nozy.

" Urzadzenie pokonano. przykladowo na ry-
sunku, w jednej z mozliwycn odmian kon-
strukcyjnych, na ktérym fig. 1 przedstava je-
go uklad kinematyczny, fig. 2 -— rysunek ze-
stawieniowy  urzadzenia w przekroju pozio-
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mym, a fig. 3 — widok ukladu korbowego)ze-
spolu nastawczego, fig. 4 — widnk ukladu
korbowego zespolu posuwowego, a fig. 5 —
perspektywiczny schemat kinematyczny zespo-
1 nastawczego i’ posuwowego.

Urzadzenie wedlug - wynalazku sktada sig
z trzech zasadniczvch zespoléw: z korpusu 1
Zagnocewanego ma lozu 3 szllifierki i zaopa-
trzonego w kiel, obracajacy i przesuwajgcy
glowice Gleasona 24, z zespotu nastawczego,
. skladajacego sie z tarczy podziatowej 20 oraz
kcrbowodu 18 z zapadka 19 i sluzacego do ko-
lejnege przestawiania nozy w polozenie robo-
cze, w celu szlifowania ich powierzchni przy-
lozenia oraz nadania glowicy przerywanego
ruchu obrotowego oraz z zespnlu posuwowego,
zlozonego z korbowodu 25 mnapedzajacego ru-
chem wahadlowym nakretke 26, ktéra powo-
duje ruch postepowo - zwrotny tulei $rubo-
wej 27, z zamocowanym w niej klém 22 i slu-
7zacezo do nadania ostrzonej gtowicy ruchu po-
stgpowo - zwroinego, skoordymowanego odpo-
wiednio z jej tuchem obrotowym. Korpus 1,
w ktérym umieszczone s mechanizmy urza-
dzenia oraz konik 2, zamocowane sg nierucho-
mo na lozu 3 szlifierki do otworéw. Naped
cbydwu zespolé6w — mastawczego i posuwo-
wego — uzyskuje si¢ z wrzeciennika 4 szli-
fierki, za poérednictwem dwéch przekladni 5,
719, 11 z paskami Klinowymi 6 i 10. Walek
8, na ktéorym zaklinowane sg kola 7 i 9 uto-
zyskowany jest w ramieniu 13, zaopatrzonym
w. podluzny rowek 14 i przymocowanym do
korpusu 1 za pomocg $rub 15 w ten sposéb, ze
moze by¢ ono i)rzesuwane w celu otrzymania
wlasciwego naciggu paskow klinowych.

Na watku 12, napedzanym przez kolo 11
drugiej przekladni, zaklinowane sg dwie tar-
.cze 16 i 17. Tarcza 16 jest elementem napedo-
wym zespolu nastawczego i za pomocg korbo-
wodu 18 oraz zabieraka zapadkowego 19, za-
czepiajgcego o nakladki 21, powoduje obrét
tarczy podziatowej 20. Na tej tarczy zamo-
cowanych jest tyle nakladek roboczych 21 ile
nozy posiada szlifowana glowica Gleasona,

tak Ze poélobrét (o 180°) tarczy mapedowej 16 -

powoduje obrét tarczy podzialowej 20, o kat od-
powiadajacy podzialce glowicy Gleasona. Tarcza
20, ktéra zaklinowana jest na wale 22, powoduje
poprzez zabierak 23 i sercéwke réwnoczesny
obrot glowicy Gleasona 24 o wielko§é jednej
podziatki. Dalszy pélobrét (o 180°) tarczy na-
pedowej 16 odpowiada wsteoznemu ruchowi
jalowemu zabieraka zapadkowego 19, kiéry w

koncowej fazie tego ruchu zaczepia o nastep-
ng nakladke 21.

Tarcza 17 jest elementem napedowym ze-
spolu posuwowego. Za pomocg korbowodu 25
powoduje ona wahadlowy ruch polgczony z kor-

" bowodem mnakretki 26. Zmiana kierunku obro-

tow tei nakretki nastepuje co pét obrotu tar-
czy 17, a 'wiec odpowiada przesunieciu o jed-
na podzialke tarczy 20 i glowicy Gleasona 24.
Wahadlowy ruch’mnakretki 26 przenosi si¢ na-
siepnie ma wspélpracujaca z nig tuleje $rubo-
wa 27, powodu)ac jej przesuw osiowy tam
i z powrotem, ktéry za posrednictwem kolnie-
rza 28 i piericienia 29, przenoszony jest na
kie! 22° i zamocowang w kilach glowice Glea-
scna 24. Dzieki sprezynom 30, osadzonym mie-
dzy pierScieniem 28 i korpusem - 1, usuniety
jest luz miedzy zwojami tulei Srubowej 27
i nakretki 26.° '

Dziatanie urzadzenia wedlug wynalazku,
jest nastenujgce: szlifowang glowice Gleasona
mocuje sie w klach 2 konika szlifierki i w kle
22, urzadzenia, Sciernice ustawia sie stycznie
co powierzchni przylozenia noza glowicy, a
nastepnie wlgcza sie. silnik napedzajacy S$cier-
nice i wrzeciono szlifierkii Ruch obrotowy
przenoszony jest z wrzeciona szlifierki przez
przekladnie z paskami klinowymi ma watek
12, przy czym tarcza 16 powoduje za posred-
nictwem korbowodu 18 i zabieraka zapsdko-
wego 19, zaczepiajacego o mnaktadki 21, cbrét
tarczy podzialowej 20 oraz glowicy Gleasona
24 o wielko§¢ jednej podzialtki w ruchu robo-
czym. Rownocze$nie zaklinowana na walku 12
tarcza 17 powoduje za posrednictwem korbo-
wodu 25 obrdét nakretki 26 oraz przesuw osio-
wy tulei srubowej 27 i polgczonego z nig kol-
nierzem 28 i pierScieniem 2§ — kla 22° z glo-
wicqg Gleasona 24. W ten spos6b réwnoczesne
dzialanie zespolu nastawczego i posuwowego
umczliwia powigzanie obrotowego ruchu gto-
wicy Gleasona z jej ruchem poosiowym, w
wyniku czego szlifowanemu nozowi glowicy
zostaje nadany przez obracajacg sie S$ciernice
odpowiedni kat przylozenia.

Po obrocie glowicy 24 o wielko$é jednej po-
dzialki, §ciernica wchodzi w luke medzyzebna.
W tym samym czasie tarcza 16, dokonywujac
nastepnego pélobrotu, powoduje ruch korbo-
wodu 18 do gbéry i zaczepienie zabieraka za-
padkowege 19 o nastepng nakladke. Roéwno-
czesny polobrét tarczy 17 powoduje obrot ma-
kretki 26 w przeciwnym kierunku, a tym sa-
mym przesuniecie tulei §rubowej 27 i kla 22
z glowicg 24 w lewo, wskutek czego Scicrnica
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uzyskuje polozenie styczne do powierzchni
przylozenia nastepnego noza glowicy. W cza-
sie ruchu jalowego glowica Gleasona zabez-
pieczona jest od obrotu za pomocg umieszczo-
nego w korpusie 1 urzadzenia, zatrzasku kul-
kowego (nie uwidocznionego na rysunku), kté-
rego kulka wchodzi w odpowiednie zagtebie-
nia w nakladkach 21 tarczy podzialowej 20.

Przy mnastepnym obrocie walka 12 cykl po-
wtarza sie i szlifowany jest kolejny né6z glo-
wicy.

Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia
ponadto automatyczne szlifowanie glowic Gle-
asona z nozami zespolonymi (wewnetrznymi
i zewnetrznymi), ktére sg tak zbudowane, ze
kazdy nastepny néz glowicy ma odpowiednio
wiekszg wysoko$é i glebiej wcina sie w ma-
terial obrabiany, tak ze 'jeden obrét glowicy
powoduje obrébke na gotowo jednego zeba
obrabianego kola zebatego. Szlifowanie glowic
Z nozami zespolonymi uzyskuje si¢ przez od-
powiednie przesunigcie nakladek 21, zwieksza-
jace nieco podziatke nakladek ma tarczy 20,
w stosunku do podziatki glowicy Gleasona 2%
Dzieki temu poosiowe przesuwanie sie kia 22°
zostaje odpowiednio opoOznione i przy szlifo-
waniu kazdego mastepnego mneza przesuniecia
poosiowe glowicy sa coraz mniejsze, a wyso-
kosci szlifowanych nozy odpowiednio wigksze.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do szlifowania nozy w glowi-
cach Gleasona, znamienne tym, ze posiada
korpus (1), zamocowany na lozu (3) do-
wolnej szlifierki do otworéw, uinieszczony
w nim mechanizm nastawczy zlozoy =z
tarczy korbowej (16), korbowodu (18), za-
bieraka zapadkowego (19) oraz tarczy po-

dzialowej (20) z nakladkami (21), zsklino-
wanej na wale (22) i stuzacy do nadawa-
nia szlifowanej glowicy posuwowego ru-
chu obrotowego oraz automatycznego
przestawiania nozy glowicy w polozenie
robocze, a takze mechanizm zataczania,
zlozony z tarczy korbowej 17 zaklino-
wanej na wspélnym walku (12) z tarcza
korbowg (16), korbowodu (25), nakretki
(26), poruszanej przez tenze korbowod ru-
chem wahadlowym oraz tulei sSrubowej
(27), przesuwanej poosiowo przez te ma--
kretke i poruszajgcei za poSredniciwem
kolnierza (28) i pierScienia (29) ruchem po-
stepowo-zwrotnym wat (22) i stuzacy do
nadawania szlifowanej glowicy (24) ru-
chu poosiowego postepowo — zwrotnego,
umozliwiajgcego zataczanie, powierzchni
przylozenia ostrzonego noza.
2. Urzadzenie do szlifowania nozy w glowi-
cach Gleasona wedlug zastrz. 1, znamien-
ne tym, e jeZo tarcza podzialowa (20} po-
siada nastawne naktadki (21), ktoére przez
zmiang podzialki ich ustawienia na tarczy
(20y umozliwiajg szlifowanie glowic Gle-
asona z nozami zespolonymi.
. Urzadzenie do szlifowania mnozy w glowi-
cach Gleasona wediug zastrz. 1, znamien-
ne tym, Zze tarcza podzialowa {20) jest
wymienna, w zalezno$ci od rodzaju szli-
fowanej glowicy.

w

Fabryka Samochodéw Osobowych
w Warszawie Przedsiebiorstwo
Panstwowe

Zastepca: inz. Zbigniew Kamidski,
rzecznik patentowy
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Ark. 1

Do opisu patentowego Nr 43345

Fig. 2
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