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PFihléska vynflezu se tykd zapojeni
"k sutomatickému vySetrovéni prddbéhu tech-
.nologie vyroby zejména pdsovych materidfii.
Lze nejen ziskévat ddaje 0 stavu tech-
nologickych veli&in piifazenych k urdité
délce virdblmého phsového materidlu, nybri
lze Je 1 uchovdvat a v pFipadé potiedby
opla vyvolat, .

. &inku se dosdhme tim zpisobem, %e pro
ka¥dé vySetfované misto pdsového materidlu .
se z Udajl snima¥l celkové délky, chlosti
posuvu a prodloufeni matematicky vyhodnotf
poiitalovim zafizenim Zasy Jjeho priichodu
Jod:rtlotlivjni tdstml technologického zal{-
zeni, *

Podle takto ziskanych ddeji, -srovnénim

8 ddajem skutelného &asu procesu se rshéJjf
sutomaticky sb¥r nebo tF{d¥n{ urijté Zdsti
ndfenych technologiclyeh dat zjidtovanych
sninadi a sbirenych v .Xasové Fadd do sku-
pin podle vySetfovaciho mista.

. Zapojeni Jje provedeno tak, Ze na poXi-
taové zelizeni 30 je vstupem 131 pFipojen
snimal celkové déllky 31 vstupem 132 sni-
med rychlosti posuvu 32, vstupem 133 sni-
mal prodloufeni 33 pdsového materidlu a
vstupem 134 snimad skutedného Zasu 34.

' Déle jsou vatupy 111, 121 af tnl p¥ipo-
3anyzsn1£maée technologickych veli&in 11,

! 8% nil.
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Vynéiez se tykd zapojeni automatického vyBetfovdni prib&hu technologie vyroby zejména
pésovyich materisld.

Stroje a technologickd zat{zeni jsou stédle ve vétsinm m§fitku vybavovéna n¥ficimi,
signelizednimi a ovlédacimi prvky pro sledovéni a #{zeni ¥innosti, operaci a procest.
VyZaduje to neustéle se zvydujict jejich vikonnost, pinimelizece virobnich nékledd a ra-
cionslizace a sutomatizace technologickych komplexi. Obdobny sm¥r vyvoje prod¥lévé i tech-
nologie plastikéraké a gunérenské vyroby pdsovich materidld. Jako pfiklad t¥chto vyrod
je mo¥no uvést impregnaci vldgknitfch vratev, pogumovéni & nénosovéni textilu, vyroba £6-
1i{ z plastd, podlshovin, poromerd, syntetickych usni, hadic apod. ’

Stévajfci zeP{zeni pro sledovéni a rizen{ procesd technologie vyroby pdsovych mate-
riéld odpovidd stavu techniky minulych let. VySetFovéni pribéhu technologie vyroby pii-
fazovédnim méF¥enych technologickych dat k délce pdsu materidlu se neprovédi. Obsluha
kontrolnich zefizeni pouze odeditd Udaje z ukazateld méfenych veli¥in, providi jedich
zépis do raznych pfehledd a vyrobnich privodek. Soustavné zpracovéni tekto z1{skanych
Wdajd se neprovédi, predeviim z divodd omezenych fyzicl‘dch a Zasovych mo¥nosti.

Obecnym nedostatkem viech dosud znémych safizeni pro sledovéni a *igzeni procesi na
technologickych linkéch pro plastikédFskou & gumérenskou vyi'obu pésovych materidld Jje: pfe~
devaim neexistujici vyhodnocovén{ prdbdhu technologie vyroby. Zapsené udeje v denicich
a ve vyrobnich privodkdch neumoinuji dévat piimy pfehled o podminkéch pribdhu procesu vy-
roby dfl&ich Zésti pésového materidlu, o pouZitych’ surovindch, kvalité meziproduktf, pro-
tote jsou sefazeny postupnd podle Zasovych ddajd. .

Dalsi nevyhoda vystupuje do poptedf v pfipadech, kdy se provédi snslyza p¥i¥in vzniku
nekvalitnich Zdsti plodného materidlu vznikaejicich néhodnd nebo systesaticky. Zde neni moi-
no zpétn¥ hledat pribshy vyroby, technologickych podminek, v¥sledicd leboratornich snelyz,
kvalitativaich psrametri vstupnich surovin, meziproduktd a srovnévat je s psrametry kveli-
1y findlniho vy¥robku.

K prekondni t¥chto nedostatkd je urZeno zspojeni autonntického'vyloti‘ov‘n:( pribihu
technologie vyroby zejména pésovich materidld pritazovénim m¥fenych technologickych dat
k béZné délce pésu materidld podle vyndlezu, JehoZ podstatou Je to, fe pro kafdé vydetio-
vané misto pdsového materidlu poditadovym zatizenim se nejdfive matemeticky z ddajd snime-
%e celkové délky, rychlosti posuvu, prodlouieni a skute&ného Zasu vyhodnoti Zasy Jeho
prichodu jednotlivymi Zéstmi technologického zeFizeni a podle takto zfskengch ddajd
grovnévénim s ddajem skutefného lasu procesu se zehéj1 sutomaticky sbér nebo t#fa¥nt
urtité ddsti méFfenych technologickych dat zjistovanych anima®i a sbirsnych v Zasové fe-
dé do skupin podle vySetFfovaného mista pésového materidlu. .

’

¢

Zapojen{ je provedeno tak, %e na po¥itatové zafizeni podle vynélezu Jjsou pFipojeny:
enimad celkové délky, snimal rychlosti posuvu, snima¥ prodloaeni pdsového materiélu a sni-
mad skute¥ného Zasu. Déle jsou na po&itaové sarfizeni pripojeny snimaZe technologickych
velidin, mifeni teplot nané¥eného roztoku, rospoustédla koagula¥niho rosztoiu, prostiedl
sudérny, méfeni celkové délky, rychlosti posuvu pésového materidlu, Jeho prodlonfeni atd.

Zapojeni k sutomatickéiu vySetfovén{ pribdhu technologie viroby sejména pésovych
materidld podle piedloZeného vynélesu mé proti soutasnému stavu nikolik vyhod.

Automatické vySetPovéni prib¥hu technologie viroby sejména pésovyich aateridld opers-
tivné dévé informece o pribidhu technologickych procesd ze vztahu k délce materidlu bez
zpo¥d¥ni, bez neméhén{, sloZité rutinni o velmi rozsdhlé #innosti obsluhy pii sledovdni
a Y¥{zeni procesd a velmi ryckhle. V primyslov¥ch podminkdch tim, Ze existujf znalosti
o prib¥hu viroby, lze zpdtnd zabezpelovat néprevu F{dicim zésshem, pPiltem: lze zmenSit
ztréty v ddsledku nekvelity.
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Lze také provdddt podrobnou anelyzu pri{¥in viniku nekvality nésledn¥ a podle ziske-
nych zkuSenostf zabranovat ztrétdm ve vyrob#, vyB3i spotFebd surovin a energif. Velmi vy-
hodné uplatnéni mé zplsob vyletfovéni prib#hu technologie vyroby pfi FeSeni tkold vyzikumu
technologie vyroby pésovich materidld, kdy lze zlskat automaticky soubor techmologickych
dat pro zkoumené misto pdsového materidlu a provddét enalfzu vzéjemnych vliivd vstupnich
8 vystupnich parametri.

Zpisob podle vynélezu zlep3uje a usnadnuje kontrolnf a #{dici &innost Jednak obsluhy
zafizeni, jednek technickych a vedoucich pracovnfkd ve vyrobnich podnicich.

Odstranuje se negativni vliiv ¥lovdke na procesy kontroly e ¥ifzeni pFedeviim jeho
subjektivismus a nebezpel chyb. Ziskené informace vyhodnocované p¥iFazenim podle délky
pésového materiflu jsou kvalitativnd i kvantitativnd ns nesrovnateln¥ vyss{ drovni. Je
mo¥no provddét na Jejich zékladd i nejslo¥it&Js{ matematické, ekonomické nebo bilan¥n{
vypolty. Daldi vjhodnost je v tom, Ze se odstranf slo¥ité a rozséhlé ruini porizovéni a
vedeni technologlckych a vyrobnich protokold, zdpist a privodek, které lze nahradit stroj~-
nim protokolem o prdb¥hu vyroby finélniho materidlu a meziprodukti,

Takto zfskané ddaje lze také velmi vyhodnym zpisobem archivovet a zp&tn¥ v pffpeds
potieby opét vyvoldvat a zpracovévat.

Automatické vySetlovéni pribéhu technologie vyroby zejméne pdsovfch meteridld velmi
vyrazné zvysuje efektivnost, produktivitu a kvalitu plastiké’ské a gumérenské vyroby a zmen-
Suje spotfebu a zlepiuje vyulivédni surovin a energiif.

K blif¥imu objasndni podstaty vyndlezu slouif dalif popis a pfiklad konkrétniho pro-
vedeni schematicky zakresleny na vykresu, ktery viak rozseh vyndlezu neomezuje.

Strojnd technologické zarizeni 10 predstavuje podle pFfkladu linku na v¥robp licové
vrstvy poromericlgfch usni s technologi{ nandfeni roztoku polyuretanu ne textilni materidl,
Je tvoFeno dfl¥imi ¥dstmi jednotlivych procest. {dst | je nendSent roztoku, &dst 2 je ko~
agulace, &dst n Je suleni licové vrstvy. Vyatupem této vyroby je plo!ny materigl licové

vrstvy 20.

Jednotlivé tésti 1, 2 af g technologického zaffzeni 10 jsou obsazeny bloky m&*icich
snima&d rdznych technologickych veli¥in. Nap¥. blok snimaedd 11 zabezpeluje méFeni tsploty
vigkozity a nend¥en{ mnoZ¥stvi roztoku, blok snima®i 12 slouZi pro mifen{ teploty a kon-
centrace rozpoustsdla koagulafniho roztoku a blok snimald pl mé*{ teplotu prost¥edf su-
Sérny. Na vstupni Zdsti technologické linky 10 jsou méfici{ snima¥e 3] pro mifeni celkové
délky a 32 pro mé¥eni rychlosti posuvu pésového materidlu. Snima¥ 33 zabezpeduje méFent
prodlouZeni materidlu. Snime¥ 34 doddvé ddaje o skutedném Zase. PoditaSové zelfzeni 20
Je tvofeno v p#{kledném provedeni &islicovym samo¥innym po¥fta¥em ve apojeni s progra-
movatelnou m&fici dstfednou.

Na vstupni strend po¥itaového zafizeni 30 jsou zapojeny vystupy m&ronosnych trss
od snimadl technologickych veliZin. Na vstupy 1ll Jjsou pojeny vystupy bloku enima¥i 11,
na vstupy 121 v¥astupy bloku 21, na vstupy Inil vystupy bloku pl, na vstup j31 vystup sni-
made 31, na vstup 132 vystup snimale 32, na vstup 133 vjstup snima&e 33 a na vstup 134
vystup snimade 34.

Pomoci této sestavy zafizen{ a vazeb se provddf automatické vySetFovéni pribshu
technologie vyroby v pfikladu licové vrstvy poromerické usné v nskolika postupech. Na
zékladd zaddni o vySetfovaném misté charakterizoveného jeho vzddlenosti od referen&nfiho
bodu pédsu materidlu se vyhodnoti tas Jeho prichodu &éstmi 1, 2 aZ p technologického
zar{zendi 10.
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" . Charskterizujici udaj vySetfovaného mista Je nejdi*ive korigovén na prodlouZeni udajem
snfmafe 33 a na délku névieku materidlu od za¥étku linky 10 do vyhodnocované ¥dsti 1 nebo
2 nebo p. Provede se rozd{l tohoto mezivysledku a udeje snimale 3l celkové délky toho
vzorku, ktery Je nejblife niis{ mezivysledku. '

Ziskeny druhy mezivysledek se pod¥li rychlosti posuvu materidélu ve sledoveném inter-~
velu. Tento t¥eti mezivisledek je korigovén na ¥as prostojd linky 10 a sumuje se s udajem
Zasu okemZfiku vzorkovéni m¥teni, ze kterého je pousity ddaj pro vypo¥et.

Tento vysledek Je udajem Zasu prichodu vydetFovaného mista pdsového materidlu 20
vyhodnocovanou &ésti zak{zeni 10. Pro vydetfovéni m{sta pésového nateridlu se vyhodnoco-
véni opekuje n krdt pro keidou a11%1f #ést technologického zafizeni 10 a ziské se tasovych
ddajd. ‘ '

Po vypodtu ¥asd prichodu vySetfoveného mista pésového materidlu ¥dstmi 1, 2 aZ
technologického zefizeni 10 nésleduje v p¥*{kladném provedeni t¥iddni technologickych dat
dafive namdienych.

Ze souboru nsméFenych technologickych dat z periodického reZimu sbiru se vybirajl
odpovidajic{ skupiny 4dajd podle udejd vypodtenych Zasi prichodu. Jestlile vypod¥teny &as
prichodu materidlu pripadne mezi 2 Sasy vzorkovéni méfeni, p¥irazujl se hodnoty interpolaci.

PREDMET VYINALEZU

Zapojeni autpmatdckého vysetfovéni pribd&hu technélogie vyroby zejména pésovyich mate-
ridld prirazovénim mdfenych technologickych dat k bdiné délce pdsu vyrobeného materidlu,
vyznatujici se tim, Ze na po¥italové zepizent (30) Je vatupem (131) pFipojen snima¥ celko-
vé délky (31), vatupem (132) snimal rychlosti posuvu (32), vstupem (133) snima¥ prodlouZe-
ni (33) pédsového materidlu, prifem¥ ke vstupu (134) je pfipojen snime? skutefného ¥msu (34),
zat{mco ke vstupdm (111, 121 % 1n1) jsou p¥ipojeny snimale technologickych veli¥in (11,

21 a% nl).
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