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Sposob otrzymywania gazu sulfonujacego

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywa-
nia gazu sulfonujgcego z oleum.

Znane sg sposoby otrzymywania gazu sulfonu-
jacego na drodze odparowywania SO; z oleum,
przez podgrzewanie i nastepnie zmieszanie go
z osuszonym no$nikiem gazowym do zgdanej kon-
centracji.

W sposobie tym odparowanie przebiega na sku-
tek podgrzewania oleum do odpowiedniej tempe-
ratury 160°C—200°C, =zaleznej od poczatkowego
i kohcowego stezenia oleum. Wymaga to dopro-
wadzenia znacznych iloSci ciepta. Ponadto regu-
lacja stezenia SO; w no$niku jest skomplikowana.

Sposéb wedlug wynalazku eliminuje wymienio-
ne wady gdyz z jednej strony wymaga doprowa-
dzenia mniejszej iloSci ciepla w celu otrzymania
gazu sulfonujacego, a 2z drugiej strony utatwia
regulacje stezenia SOz w no$niku.

Poza tym w sposobie wedlug wynalazku no$nik
SO; krazy w obiegu zamknietym co przyczynia sig
do zmniejszenia zanieczyszczenia atmosfery.

W sposobie wedlug wynalazku, SO; otrzymuje
sie na drodze desorpcji SO; z oleum przy czym
proces sprzezony jest z procesem sulfonowania. Ga-
zy posulfonacyjne wykorzystuje sie¢ bowiem jako
no$nik, oraz réownoczefnie jako czynnik utatwia-
jacy desorpcje SO3. W tym celu gazy posulfona-
cyjne przepuszcza sie najpierw przez wieze¢ osu-
szajgco-absorpcyjng, w celu ich osuszenia i ewen-
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tualnego zaabsorbowania przez stezony kwas siar-
kowy nie przereagowanego SOs.

Nastepnie gazy te przetlacza sie przez podgrze-
wacz, regulujacy temperature noénika do wiezy
desorpcyjnej zraszanej oleum, z ktérej niskopro-
centowe oleum i SO; odprowadza si¢ do rozdzie-
lacza. Gazy odprowadzane z rozdzielacza chlodzi
si¢ nastepnie i odprowadza jako gaz sulfonujacy
do sulfonatoréw.

Nadmiar gazéw posulfonacyjnych, regulowany
klapg na przewodzie doprowadzajacym te gazy, od-
prowadzany jest do atmosfery przez wieze neutra-
lizacyjng, zraszang wodnym roztworem hugu, ktéry
znajduje sie w obiegu zamknietym.

W kolumnie neutralizacyjnej oczyszcza sie nos-
nik ze szkodliwych domieszek zwigzkéw siarki,
a nastepnie odprowadza do atmosfery. Odprowa-
dzenie do atmosfery nadmiaru noénika nastepuje
w przypadku gdy w procesie sulfonowania nastg-
pila redukcja SO; do SO, a tym samym w gazie
posulfonacyjnym wzrosta ilo§é SO,.

Spos6b wedlug wynalazku objas$niono blizej za
pomoca schematu instalacji przedstawionego na
rysunku.

Dmuchawa 1 pobiera gaz posulfonacyjny z nie
uwidocznionego na rysunku sulfonatora przewo-
dem 2 oraz powietrze z atmosfery przez kominek 3
w iloSci uzupelniajgcej ewentualne straty gazu w
obiegu. Dmuchawa 1 zasysa te mieszanine gazéw
przez wieze osuszajaco-absorpcyjng 4.
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W wiezy 4 przeprowadza si¢ osuszenie powietrza
z wilgoci i czeSciowa absorpcje nie przereagowane-
go SO; za pomoca stezonego kwasu siarkowego,
ktéry dozowany jest przewodem 5 za pomocg pom-
py 6. Przy pracy wiezy 4 stezony kwas siarkowy
wprowadzony jest w obieg przez pompe 7, ktéra
zasysa go z dolnego poziomu wiezy 4 przewodem
8, nastepnie tloczy przewodem 9 przez chlodnice
10 na gérny poziom tej wiezy 4.

Przereagowany kwas siarkowy odprowadzany
jest z wiezy 4 przewodem 11 do nie uwidocznio-
nych na rysunku zbiornik6éw.

Zamkniecie syfonowe 12 na przewodzie 11 slu-
zy do ustalenia poziomu stezonego kwasu siarko-
wego- w wiezy 4- niecie syfonowe 13 na tym
przqw'bdzie 11 slu'i&) ako zabezpieczenie przed
ulatnianiem sie gazéw§ z przewodu 2, z ktérym

d es ny rurka 14 dla wyr6wna-
nia»cﬁmeﬁ w. 4
Zg.sse»nyvbpr

syfonie 12,

i osuszony w wiezy 4 no$-
nik gazu sulfonujgcego, dmuchawa 1 tloczy w
okreSlonej stalej ilo§ci regulowanej zaworem 15
przez podgrzewacz 16 do wiezy desorpcyjnej 17.
W wiezy desorpcyjnej 17 przeplywa noénik gazu
sulfonujacego we wspéipradzie z cieklym wysoko-
procentowym oleum, podawanym na gérny poziom
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wiezy desorpcyjnej 17 pompa “dozujgca 18 przez

podgrzewacz 19.

Gazy sulfonujace i oleum o obnizonym stezeniu
odprowadzone z wiezy desorpcyjnej 17, przecho-
dzg przez rozdzielacz 20 w ktérym nastepuje ich
rozdzielanie od niskoprocentowego oleum, ktére
wykroplone zbiera sie w dolnej czeSci rozdzielacza,
skad odprowadzane jest przez chlodnice 21 do ma-
gazynowego zbiornika, nie uwidocznionego na ry-
sunku, .

Po przejSciu przez rozdzielacz 20 gazy sulfona-
cyjne odprowadzane sg z jego goérnej czeSci, na-
stepnie przechodza przez chlodnicg 22, skad prze-
wodem 23 odprowadzane sg do nie uwidocznionych
na rysunku sulfonatoréw.

Przew6d 2 doprowadzajacy gazy posulfonacyjne
polaczony jest odgalezieniem 2a z dolnym pozio-
mem neutralizacyjnej wiezy 24. Wieza ta w gor-
nej czeSci zraszana jest roztworem wodnym tugu,
ktéry znajduje sie w obiegu zamknietym.

Roztwér wodny lugu z dna neutralizacyjnej wie-
Zy 24 pobierany jest przez pompe 25, ktéra prze-
ttacza go przez chlodnice 26 i podaje na gérny
poziom tej wiezy 24. Uzupelnienie roztworu wod-
nego tugu, ktéry po przereagowaniu odprowadzany
jest do Scieku przewodem 27, odbywa si¢ przez
pompe 28, podajacg uzupelniajace iloSci tego roz-
tworu do przewodu pomiedzy pompag 25 a chlod-
nicag 26.

Na przewodzie 27 odprowadzajacym przereago-
wany wodny roztwoér lugu do Scieku wykonane s3
dwa syfony 29 i 30. Syfon 29 ustala poziom wod-
nego roztworu lugu w dolnej cze§ci neutralizacyj-
nej wiezy 24, syfon 30 zapobiega ulatnianiu sie¢ ga-
z6w posulfonacyjnych z przewodu 2a, z ktérym
syfon 29 jest polaczony rurkg 31 dla wyr6éwnania
ciénieh pomiedzy neutralizacyjng wiezg 24 a sy-
fonem 29. Na przewodzie 2 za odgalezieniem prze-
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4
wodu 2a, a przed podigczeniem kominka 3 zain-
stalowana jest regulacyjna klapa 32. :

Nosnik gazu sulfonujacego zasysany przez dmu-
chawe 1 zostaje podany do wiezy osuszajgco-ab-'
sorpcyjnej 4, gdzie zostaje osuszony, przy czym
nastepuje réwniez zaabsorbowanie przez stezony
kwas siarkowy nie przereagowanego SOs. Ma to na
celu ustabilizowanie pracy wiezy desorpcyjnej 17.

Osuszony no$nik z wiezy 4, przetloczony: zostaje
przez podgrzewacz 16 do wiezy desorpcyjnej 17,
do ktérej wspoélpradowo zostaje doprowadzone wy-
sokoprocentowe oleum, podgrzewane w podgrze-
waczu 19.

Temperaturg no$nika, regulowana w podgrzewa-
czu 16 pokrywa sie cieplo desorpcji i ustala ste-
zenie SO; w gazie sulfonujagcym. W. przypadku
wymaganych wysokich koncentracji SO; w gazie
sulfonujacym, lub w przypadku zastosowania jako
surowca wyjSciowego oleum o stosunkowo niskiej
koncentracji, oleum doprowadzane do desorpcyjnej
wiezy 17 zostaje podgrzewane dodatkowo w pod-
grzewaczu 19. _

Gazy sulfonujgce odprowadza sie z wiezy de-
sorpcyjnej 17 przez rozdzielacz 20, gdzie nastepuje
ich oddzielenie od niskoprocentowego oleum, od-
prowadzanego do zbiornika magazynowego. Po
wyjSciu z rozdzielacza gazy sulfonujgce odprowa-
dza sie do sulfonatoréw, przez chlodnice 22, ktora
schiadza je do odpowiedniej temperatury dla pro-

: wadzenia procesu sulfonowania.

W przypadku wystepowania w czasie sulfono-
wania redukcji SO; do SO, a tym samym przy-
restu w no$niku obiegowym zawartoSci SO, cze§é
no$nika odprowadza sie do atmosfery przez neutra-
lizacyjng wieze 24. W wiezy tej no$nik zostaje
przemyty wodnym roztworem lugu w celu neutra-
lizacji SO, i czeSciowo SOs.

W celu uzupelnienia ilo§ci noénika, do gazéw
posulfonacyjnych ptyngcych przewodem 2, wpro-
wadza sie §wieze powietrze przez kominek 3. Nad-
miar gazéw posulfonacyjnych zostaje samoczynnie
odprowadzony do atmosfery przez wieze meutrali-
zacyjng 24,

Praca przedstawionej instalacji jest prosta
i umozliwia latwe zautomatyzowanie procesu.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b  otrzymywania gazu sulfonujacego
z oleum na drodze desorpcji SOz z oleum w pod-
wyzszonej temperaturze i rozcieficzania tré6jtlenku
siarki gazem neutralnym w procesie sulfonowa-
nia, znamienny tym, ze desorpcje SO; z oleum pro-
wadzi sie przepuszczajac przez oleum we wsp6i-
pradzie podgrzany i osuszony gaz posulfonacyjny,
po czym po oddzieleniu SO; rozcieficzonego gazo-
wym no$nikiem od oleum, otrzymany gaz sulfo-

" nujgcy po ochlodzeniu do zadanej temperatury

kieruje sie do procesu sulfonowania.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamijenny tym, ze
cze§é gazéw posulfonacyjnych odprowadza sie do
atmosfery po uprzednim przemyciu ich wodnym
roztworem lugu, a pozostala cze§¢ gazdéw posulfo-
nacyjnych uzupelnia si¢ powietrzem.
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