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(54) Stavebnicovy viactéelovy stroj

Vynélez riesi stavebnicovy viactdelovy stroj,
uréeny najmé pre trieskové obrdbanie telies arma-
tar a ostatnych podobnych obrobkov v sériovej
vyrobe, pozdstavajuci z frémy tvaru dutej bubno-
vitej skrine, so zvisle orientovanymi boénymi
stenami, opatrenymi otvormi pre dopravnik triesok
alebo nddobu na triesky, otvormi pre dopravnik

aliet a otvormi a upinacimi plochami pre horizon-
talne obribacie jednotky, ktorej obvodovy plast
mé . tvar mnohouholnika s otvormi a upinacimi
plochami pre radidlne obrdbacie jednotky, otvorom
pre vymenu ndstrojov, otvorom pre odpad triesok
a vkladacim, resp. vyberacim otvorom, a v ktorej
vnutornej Sasti je vloZeny univerzilny kotié otoc-
ného bubna pre rdézne upinace obrobkov.

PretoZe beine vyrdbany sortiment telies arma-
tar ako aj ostatnych podobnych obrobkov je
- znaéne rozdielny, je potrebné pouzivat na opraco-
vanie jednotlivych skupin obrobkov tiez odlisné
jednotéelové stroje. .

Rozdielnost obrobkov spodiva hlavne v pocte
potrebnych operécii, velkosti telies ako aj nasikme-
ni niektorych otvorov. Z uvedenych dévodov su
doteraz zndme jednotéelové stroje na opracovanie
telies armatir a dalfich podobnych obrobkov
rieSené pre ka%dd skupinu obrobkov samostatne.
Odlignost jednotdelovych strojov spotiva jednak
vo velkosti strojov pre obrobky do 1“ a pre obrobky
od 1 do 2%, dalej v podte obrdbacich jednotiek
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a pracovnych poloh a nakoniec aj v moZnosti
nafikmenia niektorych obrabacich jednotiek a sp6-
sobu ich upevnenia. Uvedené poziadavky s u do-
teraz zndmych jednotéelovych strojov splnené
tym, Ze existuje znadény pocet rdéznych variant
jednoudelovych strojov, konstruovanych Specidlne
pre kaZzdd skupinu obrobkov samostatne. Nevy-
hodou tejto doteraz znimej koncepcie stavby
odlignych jednoudelovych strojov je znaény pocet
roznych typov frém, otoénych bubnov, elektrozaria-
denia, hydrauliky ako aj ostatnych prvkov strojov.

Tieto nevyhody odstraiiuje stavebnicovy viac-
udelovy stroj podla vynélezu, ktorého podstata
spotiva v tom, Ze na vnutornej strane jednej boc-
nej steny frémy, je upravené krycie veko univerzal-
neho kottida ototného bubna, opatrené vodiacim
otvorom polohovacieho tifia a pripojovacim ot-
vorom néhonového mechanizmu univerzédlneho
kottida a obe boéné steny frémy s dalej opatrené
jednak otvormi sklzov upravenymi pod otoénym
bubnom, dale] priebeZnym otvorom upravenym
pod otvorom odpadu triesok a jednak dal$im prie-
beZznym otvorom upravenym pod vkladacou po-
lohou otoéného bubna, pri¢om priruby a upinacie
plochy velkych jednopinolovych obrdbacich jedno-
tiek, ako aj priruby a upinacie plochy dvojpino-
lovych alebo viacvretenovych obrabacich jednotiek
st rovnaké a zhodné s otvormi a upinacimi plocha-
mi, upravenymi na boénych stendch i plochich



obvodového plasta frémy, ked k velkym jedno-
pinolovym obrédbacim jednotkdm na fréme st
na univerzdlnom kottéi namontované velké upi-
nade pre jeden velky obrobok a k dvojpinolovym
alebo viacvretenovym obribacim jednotkdm st
na rovnaky univerzalny kotdd otoéného bubna
namontované zdvojené, resp. viacndsobné upinace
pre malé obrobky, alebo st bo¢né steny a obvodovy
plast frémy opatrenéd malymi otvormi a upinacimi
plochami pre malé jednopinolové obribacie jed-
notky, ku ktorym st na rovnaky univerzilny
kott¢ namontované malé upinade pre jeden maly
obrobok. Nakoniec podstata vynélezu spodiva i-v
tom, %e aspoti jedna z upinacich ploeh, obvodového
plasta frémy je opatrend vyrezom a nakldpacim
mostom s velkou jednopinolovou obrédbacou jednot-
kou, s upravenou dvojpinolovou alebo viacvrete-
novou obrdbacou jednotkou, alebo s malou jedno-
pinolovou obrébacou jednotkou.

Pokrok a vyhody stavebnicového viactiéelového
stroja podla vynélezu spoéivaji hlavne v tom, Ze
3 minimdlnym podtom stavebnicovych prvkov
umoziiuje montéZ viacudelovych strojov pre opra-
covanie beZne vyrdbaného sortimentu telies arma-
tur a ostatnych podobnych obrobkov do velkosti
2¢ jednoduchej i vysokej zloZitosti, pricom jeho
vyuzitie umoznuje dalej vysokud unifikdciu stroj-
ného zariadenia v armattrkach, podstatne zjedno-
dusuje obsluhu a udribu a prenikavo zniZuje
sortiment a podet ndhradnych dielov. Dal¥ou
vyhodou je, Ze novéd koncepcia podstatne zniZuje
néklady pri vyrobe jednotlivych viactéelovych
strojov a umoztiuje okrem individudlneho pouzitia
tie% hospoddrne vyuzitie viacerych viactdéelovych
strojov v automatizovanych vyrobnych tsekoch.

Priklad vyhotovenia stavebnicového viacudelo-
vého stroja podla vynélezu je zndzorneny na vykre-
soch, na ktorych je na obr. 1 nakresleny nirys
v reze podla &iary A-A a na obr. 2 bokorys v reze
podla diary B-B viactéelového stroja s pétpolo-
hovym otoénym bubnom, zdvojenymi upinaémi
a dvojpinolovymi alebo viacvretenovymi obraba-
cimi jednotkami pre stiéasné opracovanie dvoch
malych obrobkov. Na obr. 3 je nakresleny bokorys
v reze viacuéelového stroja s pafpolohovym otod-
nym bubnom jednoduchymi velkymi upinaémi
a velkymi jednopinolovymi obrdbacimi jednotkami
pre opracovanie jedného velkého obrobku. Na
obr. 4 bokorys v reze viactibelového stroja s desat-
polohovym otoénym bubnom jednoduchymi maly-
mi upinaémi a malymi jednopinolovymi obrdba-
cimi jednotkami pre opracovanie malych obrobkov
vo viacerych polohdch. Na obr. 5 ndrys v reze
podla éiary C-C a na obr. 6 bokorys v reze podla
¢iary D-D- viaculelového stroja s péatpolohovym
otoénym bubnom, zdvojenymi upinaémi a dvojpi-
nolovymi alebo viacvretenovymi obribacimi jed-
notkami striedavo vykyvne upevnenymi na naklé-
pacich mostoch pre opracovanie malych obrobkov
s nasikmenym otvorom. Na obr. 7 rez podla Giary
E-E, na obr. 8 nirys a na obr. 9 bokorys viac-
udelového stroja s pitpolohovym otoénym bubnom
a dvojpinolovymi alebo viacvretenovymi obraba-
cimi jednotkami a na obr. 10 je nakresleny bokorys

viacudelového stroja s desatpolohovym otoénym
bubnom a malymi jednopinolovymi obrdbacimi
jednotkami. .

Hlavné ¢asti stavebnicového viacucelového stroja
su fréma 13, otoény bubon 9, velké jednoduché
upinae 41, zdvojené respektive viacndsobné upi-
nade 6, malé jednoduché upinate 44, velké jedno-
pinolové obrdbacie jednotky 39, 40 dvojpinolové
alebo viacvretenové obrabacie jednotky 5, 15, 48,
malé jednopinolové obribacie jednotky 43 a na-
klépacie mosty 47.

Na vnttornej strane jednej bocnej steny 22
frémy 13 je upravené krycie veko 19 univerzdlneho
kotuda 8 ototného bubna 9, opatrené vodiacim
otvorom 50, polohovacieho titia 51 a pripojovacim
otvorom 53 ndhonového mechanizmu 56 univerzél-
neho kottiéa 8. Hriadel otoéného bubna 9 je pro-
strednictvom valivych loZisk oto¢ne uloZeny v né-

* bojoch 7, upravenych na boénych stendch 10,

22 a vyztuZenych v pripade potreby rebrami 2
a lemom 1. Obe botné steny 10, 22 frémy 13 st
dalej opatrené jednak otvormi 3% sklzov 54 upra-
venymi pod otoénym bubnom 9, dalej priebeinym
otvorom 23 upravenym pod otvorom 24 odpadu
triesok a jednak dal§im priebeZnym otvorom 36
upravenym pod vkladacou polohou a otoéného
bubna 9. Otvory 34 slizia pre montdz sklzov 54,
ktorymi si opracované obrobky dopravované
do palety ¢&i debni¢ky 37. Priebeiny otvor 28, upra-
veny pod otvorom 24 odpadu triesok je uréeny pre
vloZenie nddoby 12 na chladiacu kvapalinu a né-
doby 11 na triesky. V pripade, Ze su stavebnicové
viacilelové stroje podla vyndlezii zoradené vo
vyrobnom useku, moZe cez priebeiné otvory 23
jednotlivych strojov prechddzat centralny doprav-
nik triesok. Dal¥f priebezny otvor 36 upraveny pod
vladacou polohou a, respektive uvolfiovacou po-
lohou b otoéného bubna 9 je uréeny pre dopravnik
38 debnitiek 37. Priruby 4 a upinacie plochy 14
velkych jednopinolovych obrébacich jednotiek 39,
40, ako aj priruby 4 a upinacie plochy 14 dvoj-
pinolovych alebo viacvretenovych obrébacich jed-
notiek 5, 15, st rovnaké a zhodné s otvormi 3 a upi-
nacimi plochami 17 upravenymi na boénych ste-
nich 10, 22, i plochdch 16, 21, 28 obvodového
plaéta 33 frémy 13, ked k velkym jednopinolovym
obrdbacim jednotkdm 39, 40 na fréme 13 st na uni-
verzdlnom kotuéi 8 namontované velké jednoduché
upinate 41 pre jeden velky obrobok a k dvoj-
pinolovym alebo viacvretenovymlobrabacim jednot-
kdm 5, 13 si na rovnaky univerzdlny kotGé 8
ototného bubna 9 namontované zdvojené respek-
tive viacndsobné upinaée 6 pre malé obrobky.
Tymto koncepénym usporiadanim je umoZnené
vymenou niektorych stavebnicovych komponentov
na stavebnicovom viactéelovom stroji opracovévat
jednak po jednom velkom obrobku, alebo siéasne
po dva malé obrobky. Ked su botné steny 10, 22
a obvodovy pldst 33 rovnakej frémy 13 opatrené
malymi otvormi 42 a upinacimi plochami 45
pre malé jednopinolové obribacie jednotky 43,
46, ku ktorym sd na rovnaky univerzélny kotué 8
namontované malé jednoduché upinade 44 pre
jeden maly obrobok, potom takyto stavebnicovy



viacQlelovy stroj umoZiiuje dvojndsobny podet
poléh otoéného bubna a moZnost montdie a2
osemndst, respektive dvadsattri malych jednopi-
nolovych obrébacich jednotiek 43, 46, éo postacduje
na opracovanie aj najzloZitejich obrobkov. Pre
opracovanie obrobkov so S$ikmymi otvormi, &
. pripojovacimi hrdlami s potrebné plochy 16, 21,
25, 28 obvodového plésta 33 rovnakej frémy 13
opatrné vyrezom 49 a nakldpacim mostom 47 s vel-
kou jednopinolovou obrabacou jednotkou 39,
$ upravenou dvojpinolovou alebo viacvretenovou
" obrabacou jednotkou 48 alebo s malou jednopino-
lovou obrabacou jednotkou 43. ‘

Tym, Ze stavebmcovy vmcucelovy stm] podTa
obr. 1 a obr. 2 je dimenzovany na stcasné opraco-
vanie dvoch obrobkov do velkosti 1, je umoznené
jednoduchou vymenou zdvojenych respektive viac-
ndsobnych upinaov 6 velkymi jednoduchymi upi-
nadémi 41 a dvojpinolovych alebo viacvretenovych
obribacich jednotiek 5, 15, velkymi jednopinolo-
vymi obrdbacimi jednotkami 39, 40 zostavit sta-
vebnicovy viactéelovy stroj podla obr. 3 pre opra-
covanie jedného obrobku velkosti od 1* do 2%,
pritom oba stroje mézu mat maximélne tri radidl-
ne a osem horizontidlnych obrdbacich jednotiek
spolu s automatickym umyvanim a uvolfiovanim
opracovanych obrobkov na sklzy 54 kondiace nad
debnitkami 87 dopravnika 38. Poclet obrabacich
jednotiek 5, 15, 89, 40 a potet pracovnych poloh
otoéného bubna 9 vyhovuje pre beZne vyribany
sortiment pravouhlych telies armatar, ako aj
ostatnych podobnych obrobkov velkosti do l“
a velkosti od 1 do 2%.

Pre zloZité telesd armatur a ostatné kompliko-
vané obrobky do velkosti 1%, ktoré vyzaduji na
kompletné opracovanie vaGsi polet operdcii je
uréeny stavebnicovy viactéelovy stroj podla obr. 4.
Je zloZeny z rovnakej frémy 13, na ktorej sa moze
namontovat najviac péat radidlnych a Strnist az
osemndst horizontdlnych malych jednopinolovych
obrgbacich jednotiek 43, 46,

Pre jednoduché i zloZité telesd armatir a ostatné
komplikované obrobky, ktoré maju Sikmé otvory,

si vo vietkych variantidch uréené stroje podla

~ obr. 5 a obr. 6. Tieto stroje, ktoré pouzivaji rovnaké

stavebnicové prvky si doplnené naklapacimi mos-
tami 47 namontovanymi vo vyrezoch 49 rovnakej
frémy 13 v IubovoIlnych kombindcidch. Vymena
automaticky upinanych a uvoliiovanych nédstrojov
vykondva po odsunuti posuvnych krytov 18, 30
jednak cez otvor 32 pre vkladanie obrobkov
a jednak cez otvor 31 na ploche 20 urdeny priamo
pre vymenu néstrojov. Sklzy 54, upevnené v otvo-
roch 34 umoziiuju IubovoIné kombindcie dopravy
opracovanych obrobkov jednak do debnmidiek 37
na dopravniku 38 alebo do automaticky posuva-
nych paliet dopravnikového systému so zdvihacim
zariadenim. Priebezné otvory 23 umoZnuji po-

‘uzitie samostatnej niddoby 11 na triesky a nddoby

12 na chladiacu kvapalinu pre monts? jednotlivych

 strojov alebo pouZitie spoloéného kandla s doprav-

nikom triesok pre montdZ jednotlivych strojov
alebo pouzitie spolotného. kandla s dopravnikom
triesok pre montéZ strojov vo vyrobnych tsekoch.
Priebeiné otvory 87 umoziiuju pouzitie jednodu-
chého dopravnika paliet 38 alebo dopravnikovy
systém so zdvihacim zariadenim. Skrina 26 s elek-
trohydraulickymi rozvadzaémi 52 a hydraulickymi
akumuldtormi 53 je pre pouzitie na strojoch podla
obr. 10 umiestnend vedla malej jednopinolovej
obrédbacej jednotky radidlnej 43. Na plochu 29
obvodového plista 33 sa montuje ovlddaci panel
a plocha 35 moéZe byt vyuzitd pre montdz malej
jednopinolovej obrabacej jednotky 43 alebo umy-
vacieho zariadenia na umyvanie upina¢ov v uvol-
tovacej polohe b. Svietidlo 27 v pripa,de montéZe
malych jednopinolovych ]ednotlek 43 jenamontova-
né na boénej stene 22.

Stavebnicovy viactiéelovy stroj podla vyndlezu -
umoziiuje s minimdlnym podtom stavebnicovych
prvkov monté% velkého podtu modifikdcii strojov
a ich hospodarne vyuzitie v réznych oboroch sé--
riovej vyroby, pritom jeho zavedenie dalej umoz-
fiuje vysoky stupeti unifikdcie strojného zariadenia
v armatarkach, zniZenie sortimentu ndhradnych
dielov a podstatné zjednodusenie idrzby a obsluhy

PREDMET VYNALEZU

1. Stavebnicovy viactéelovy stroj, uréeny najmé
- pre treskové obrabanie telies armatir a podob-
nych obrobkov, pozostdvajuci z frémy tvaru dutej
bubnovitej skrine, so zvisle orientovanymi bog-
nymi stenami, opatrenymi otvormi pre dopravnik
triesok alebo nddobu na triesky, otvormi pre do-
pravnik paliet a otvormi a upinacimi plochami pre
horizontélne obrabacie jednotky, ktorej obvodovy
plast mé tvar mnohouholnika s otvormi a upina-
cimi plochami pre radidlne obribacie jednotky,
otvorom pre vymenu néstrojov, otvorom pre odpad
triesok a vkladacim respektive vyberacim otvorom
a v ktorej vnttornej dasti je uloZeny univerzélny
kotté otoéného bubna pre rézne upinaée obrobkov,
vyznadeny tym, %e na vnltornej strane jednej
botnej steny (22) frémy (13) je upravené krycie
veko (19) univerzdlneho kottda (8) otoéného

bubna (9), opatrené vodiacim otvorom (50) polo-
hovacieho tina (51) a pripojovacim otvorom (55)
nahonového mechanizmu (56) univerzédlneho ko-

"~ tGda (8) a obe botné steny (10, 22) frémy (13) st

dalej opatrené jednak otvormi (34) sklzov (54)
upravenymi pod otoénym bubnom (9), dalej prie-
beznym otvorom (23) upravenym pod otvorom (24)
odpadu triesok a jednak dal8im priebeznym otvo-
rom (36), pricom priruby (4) a upinacie plochy
(14) velkych jednopinolovych obrdbacich jednotiek
(39, 40) ako aj priruby (4) a upinacie plochy (14)
dvojpinolovych alebo viacvretenovych obrébacich
jednotiek (5, 15) st rovnaké a zhodné s otvormi (3)
a upinacimi plochami (17) upravenymi na boénych
stendch (10, 22) 1 plochédch (16, 21, 28) obvodového
pladta (33) frémy (13), ked k velkym jednopinolo-
vym obrédbacim jednotkdm (39, 40) na fréme (13)



st na univerzdlnom kotuéi (8) namontované velké
jednoduché upinacde (41) pre jeden velky obrobok
a k dvojpinolovym alebo viacvretenovym obraba-
cim jednotkdm (5, 15) s na rovnaky univerzdlny
kotué¢ (8) otoéného bubna (9) namontované zdvo-
jené, respektive viacndsobné upinadée (6), pre malé
obrobky, alebo s bo¢né steny (10, 22) a obvodovy
plést (33) frémy (13) opatrené malymi otvormi (42)
a upinacimi plochaini (45) pre malé jednopinolové
obrdbacie jednotky (43, 46), ku ktorym st na

rovnaky univerzdlny kota¢ (8) namontované malé
jednoduché upinace (44) pre jeden maly obrobok.

2. Stavebnicovy viacucelovy stroj podla bodu 1,
vyznadujuci sa tym, Ze najmenej jedna z ploch
(16, 21, 25, 28) obvodového pldsta (33) frémy (13)
je opatrengd vyrezom (49) a nakldpacim mostom (47)
s velkou jednopinolovou obrabacou jednotkou (39),
s upravenou dvojpinolovou alebo viacvretenovou
obrdbacou jednotkou (48) alebo s malou jednopi-
nolovou obrdbacou jednotkou (43).
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OPRAVA

- - popisu vyndlezu k autorskému osvedienin &. 186 660
(51) Int. CE¥ — B 23 B:9/00

V popise vynalezu k autorskému osvedZeniu &. 196 660 ma byt
v zéhlavi: :

Miesto:  (21) (PV 8429-76)
Spravne: (21) (PV 8507-76)

ORAD PRO VYNALEZY A OBJEVY
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