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(57) Die Erfindung betrifft eine Dehnbereichsfixierung bei schmelzklebestoffbeschichtetem Fugenband und ein
Verfahren zu dessen Herstellung zum Abdichten von Fugen mit im Verlauf unterschiedlicher Fugenbreite und
vorhandenen UnregelmaRigkeiten im Fugenflankenbereich und von bediirftigen bereits nachtraglich mit Fugenkitt
verschlossenen Fugen, der bei der Sanierung der Fuge in seinem Einbauzustand verbleiben kann, nach bekannten
Technologien der Thermo-Verklebung, mit dem Ziel, eine Fugenabdichtung hoher Lebensdauer durch definierte
Dehnbereiche bzw. Haftbereiche zu schaffen. Das wird dadurch erreicht, dald auf dem von den Randbereichen
begrenzten mittleren Flichenteil des mit einer thermischen Schmelzklebemasse vollflachig beschichteten
Dichtmaterials eine temperaturbestandige Dehnbereichsfixierung aufgebracht ist. Das Herstellen des
schmelzklebestoffbeschichteten Fugenbandes mit dieser temperaturbestandigen Dehnbereichsfixierung erfolgt
derart, daf’ die Dehnbereichsfixierung iiber eine Andriickvorrichtung in den teigigen Zustand der Schmelzklebemasse
eingedriickt und die Schmelzklebemasse {iber die Breite der Dehnbereichsfixierung homogenisiert und definierte
Haftzonen in den Randbereichen gebildet werden. .
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Patentanspriiche:

1. Dehnbereichsfixierung bei schmelzklebestoffbeschichtetem Fugenband, dadurch gekennzeichnet,
daR auf dem von den Randbereichen (4; 5) begrenzten mittleren Fldchenteil (6) eine
temperaturbestdndige Dehnbereichsfixierung (3) angeordnet ist.

+ 2. Verfahren zur Herstellung des mit einer Dehnbereichsfixierung versehenen
schmelzklebestoffbeschichteten Fugenbandes nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal? die
Dehnbereichsfixierung (3) in den teigigen Zustand der Schmelzklebemasse (2) eingedriickt wird,
daR die Schmelzklebemasse (2) (iber die Breite der Dehnbereichsfixierung (3) homogenisiert und
definierte Haftzonen in den Randbereichen (4; 5) gebildet werden.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Dehnbereichsfixierung bei schmelzklebestoffbeschichtetem Fugenband und ein Verfahren zu dessen
Herstellung zum Abdichten von Fugen mit im Verlauf unterschiedlicher Fugenbreite und vorhandenen UnregelméRigkeiten im

Fugenflankenbereich und von rekonstruktionsbedrftigen, bereits nachtréglich mit Fugenkitt verschlossene Fugen, der bei der

Sanierung der Fuge in seinem Einbauzustand verbleiben kann, nach bekannten Technologien der Thermo-Verklebung.

Charakteristik der bekannten technischen-Lésungen

Bisherige Fugenabdichtungen nach dem Verfahren der Thermo-Verklebung erfolgen mit einem vollflachig
schmelzklebestoffbeschichteten Fugenband, das nach dem Erwérmen des Fugenflankenbereiches in Lange und Breite flachig
auf oder profiliert in den offenen Fugenbereich eingebracht wird.

Dieser FugenverschluB hat den Nachteil, daf das Fugenband durch seine vollflchige Dicht- und Klebemassenbeschichtung im
Montageablauf die Innenflachen der Fugenkanten mit seiner Beschichtung erfa3t und dadurch im erstarrten Zustand durch den
Verbund mit den Bauteilen die Bewegungen der Fuge aufnehmen mufB, was zu einer Uberlastung des Fugenbandes und zur
friihzeitigen Zerstorung der Dichtung des Fugenverschlusses fiihrt.

Nach DE-OS 2006082 ist eine Baufugenabdichtung nach dem Verfahren des Kaltklebens bekannt, bei der ein plastisch
verformbares Fugenband in den verschiedensten Profilierungsformen in den freien Fugenraum eingebracht wird. Die Dicht- und
Klebemasse ist dabei entweder auf den Fugenkanten aufgebracht und das Fugenband wird trocken eingebracht oder die duReren
Rander des Fugenbandes sind dicht- oder kiebemassenbeschichtet und das zwischen den Randbereichen liegende Flachenteil ist
mit einer Dicht- oder Klebemassen abweisenden Oberfldche, beispielsweise ein aufgebrachter Lack oder Puder versehen. Eine
weitere Méglichkeit ist, dal® auf die beschichteten Randbereiche ein Folienstreifen aufkaschiert ist, der vor dem Einbau in die
Baufuge entfernt wird. Durch die dicht- und klebemassenabweisende Oberflache des zwischen den Randbereichen des
Fugenbandes liegenden Flachenteils ist das Fugenband ausschlieBlich nur fiir das Kaltklebeverfahren geeignet. Ein weiterer
Nachteil ist, dal? bei gréBeren Fugenbewegungen die Dicht- und Klebemasse aus bzw. in den dahinterliegenden freien
Fugenraum tritt und bei einer Fugendehnung ein Fugenrif freigegeben wird.

Das beschriebene Fugenband ist fiir Thermo-Verklebungen nicht geeignet.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine Dehnbereichsfixierung bei schmelzklebestoffbeschichtetem Fugenband und ein Verfahren zur
Herstellung zu finden, dessen konstruktiver Aufbau eine einfache Herstellung erméglicht und das fiir Thermo-Verklebungen mit
hoher Lebensdauer des Fugenverschlusses geeignet ist.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein schmelzklebestoffbeschichtetes Fugenband mit einem definierten Dehnbereich
bzw. definierten Haftbereichen und ein Verfahren zu dessen Herstellung zu finden.

ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, daR auf dem von den Randbereichen begrenzten mittleren Flachenteil des
mit einer thermischen Schmelzklebemasse vollflichig beschichteten Dichtungsmaterials eine temperaturbestéandige
Dehnbereichsfixierung aufgebracht ist. Das Herstellen des schmelzklebestoffbeschichteten Fugenbandes mit einer
temperaturbesténdigen Dehnbereichsfixierung erfolgt derart, daR die Dehnbereichsfixierung ber eine Andriickvorrichtung in
den teigigen Zustand der Schmelzklebemasse eingedriickt, die Schmelzklebemasse Uiber die Breite der Dehnbereichsfixierung
homogenisiert, und definierte Haftzonen in den Randbereichen gebildet werden. Das Aufbringen der Dehnbereichsfixierung auf
eine feste Schmelzklebemasse erfolgt in der Weise, dal? die Dehnbereichsfixierung erwédrmt und anschlieend auf die
Schmelzklebemasse aufgelegt wird, wobei dieselbe ortlich in einen teigigen Zustand Gibergeht und sich beim Erstarren mit der
Dehnbereichsfixierung verbindet.
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Yie Vorteile der erfindungsgeméaBen Losung bestehen darin, daR durch die Dehnbereichsfixierung ein Fugenband fir
‘hermoverklebung geschaffen ist, das bei einer hohen Lebensdauer des Fugenverschlusses groRe Fugenbewegungen zulaRt,
al die Breite der verklebten Bereiche und die der freien beweglichen Bereiche des Fugenbandes vorher bestimmbar ist,
vodurch auch bei groben Fugentoleranzen eine sichere Abdichtung gewahrleistet ist. Das Verfahren zur Herstellung des
ugenbandes ist einfach, das Anordnen des Fugenbandes auf der Fuge |48t sich schnell und sicher durchfiihren.

wsfihrungsbeispiel

lie Erfindung soll nachstehend an einem Ausflihrungsbeispiel niher erldutert werden. ’
1 der zugehdrigen Zeichnung zeigt:

ig.1: eine Anordnung zum Aufbringén der Dehnbereichsfixierung auf das Fugenband.

'as Fugenbahd besteht aus einem flachen flexiblen elastischen Dichtmaterial 1, das nach dem Einbau des Fugenbandes die
ptische Sichtfiache des Fugenverschlusses ist, einer auf diesem aufgebrachten thermischen Schmelzklebemasse 2 und einer
:mperaturbestandigen Dehnbereichsfixierung 3, die im mittleren Flachentell 6, zwischen den Randbereichen 4 und 5, im
‘erbund mit der Schmelzklebemasse 2 angeordnet ist.

las Verfahren zur Herstellung des Fugenbandes erfolgt in der Weise, da die in Rollenform und in einer Andriickvorrichtung 7
ber dem beschichteten Dichtmaterial 1 gehaltene Dehnbereichsfixierung 3, auf das tiber die Gegenrolle 8 ablaufende und
ereits mit der Schmelzklebemasse 2 sich im teigigen Zustand befindet, eingedriickt und der Bereich der Schmelzklebemasse 2
ber die Breite der Dehnbereichsfixierung 3 homogenisiert wird und daB nach dem Erstarren die Schmelzklebemasse 2unddie
'ehnbereichsfixierung 3 verbunden sind.

oll die Dehnbereichsfixierung 3 auf bereits erstarrte Schmelzkiebemasse 2 aufgebracht werden, so ist der Verfahrensablauf
leich dem des voran beschriebenen, nur daf} die Dehnbereichsfixierung 2, beispielsweise induktiv, so hoch erwarmt wird, daR
ie Schmelzklebemasse 2 bei Berliihrung mit der Dehnbereichsfixierung 3 értlich und zeitlich begrenzt und in den teigigen
ustand Gibergeht.

1den Randbereichen 4 und 5 sind definierte Haftzonen gebildet — die Dehnberenchsﬂmerung 3 stellt bei Belastung keine
ehnbereichshinderung dar.
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