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(57)摘要

本发明公开了一种斜削面嫁接方法，包括如

下步骤：选择1-3年生健壮苗木；(2)在苗木离地

面2cm的无节处，先用嫁接刀以15°角向上斜削至

需要的长度，断砧收刀，砧木削后形成一个马耳

形斜面，接穗的削法与砧木斜削面的角度长度保

持一致；(3)再将接穗与砧木两个斜面合在一起，

将一边对齐后，快速用备好的薄膜带自下而上拉

紧緾绕，绑扎牢固即完成。本发明能显著提高成

活率，且嫁接后的植物生长速度快，嫁接后无接

痕，提高了观赏价值。
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1.一种斜削面嫁接方法，其特征在于，包括如下步骤：

(1)选择1-3年生健壮苗木；

(2)在苗木离地面2cm的无节处，先用嫁接刀以15°角向上斜削至需要的长度，断砧收

刀，砧木削后形成一个马耳形斜面，接穗的削法与砧木斜削面的角度长度保持一致；

(3)再将接穗与砧木两个斜面合在一起，将一边对齐后，快速用备好的薄膜带自下而上

拉紧緾绕，绑扎牢固即完成。

2.根据权利要求1所述的一种斜削面嫁接方法，其特征在于，选择在每年2-3月的植物

萌芽前，或8-12月植物木质化后进行嫁接。

3.根据权利要求1所述的一种斜削面嫁接方法，其特征在于，斜面长度根据其用途需要

而定，斜削面长度约5-10cm。

4.根据权利要求1-3所述的一种斜削面嫁接方法，其特征在于，薄膜带的宽度为2cm。

5.根据权利要求1所述的一种斜削面嫁接方法，其特征在于，缠绕过程中，薄膜带以交

叠方式向上缠绕，相邻薄膜带的交叠部分占薄膜面积的一半。
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一种斜削面嫁接方法

技术领域

[0001] 本发明涉及植物繁殖栽培领域，具体为一种斜削面嫁接方法。

背景技术

[0002] 嫁接，是植物的人工繁殖方法之一，即把一种植物的枝或芽，嫁接到另一种植物的

茎或根上，使接在一起的两个部分长成一个完整的植株。嫁接是利用植物受伤后具有愈伤

组织的再生机能来进行的。

[0003] 现有技术中通常采用的嫁接方法包括劈接、切接、和复接嫁接方式。上述嫁接方法

能够适用于少数多年生，直径大，木质化程度高的苗木。但上述方法也具有以下缺陷：1、嫁

接时间短：只能在早春萌芽前2-3月进行操作；2、嫁接技术难掌握、工序复杂：如劈接4刀，切

接5刀；复接4刀，2个削面不易削好，难度大，插穗时不易掌控；3、专业人员操作：其工序复

杂，非专业人看不懂，学不会，不易掌握；4、嫁接效率低：由于嫁接工艺多而复杂麻烦，费工

费事，操作速度慢，工效较低，一般专业人员日人均嫁接苗只有700株左右；5、成活率较低：

由于嫁接工艺多而复杂麻烦，难度大，费工费事，操作速度慢，砧木、接穗削面长度短，接穗

削面插人砧木削面浅，砧穗接触面小，成活率较低；6、生长速度较斜面接慢：由于接穗削面

长度短，穗削面插人砧木削面浅，砧、穗接触面小等缺陷，在生长成活过程中，接口愈合慢、

发芽迟、生长期短、生长速度就慢；7、痕迹明显：因嫁接砧木、接穗形状不一，都会留下明显

痕迹。

发明内容

[0004] 为解决上述技术问题，本发明提供了一种斜削面嫁接方法，该方法能显著提高成

活率，且嫁接后的植物生长速度快，嫁接后无接痕，提高了观赏价值。

[0005] 为实现上述目的，本发明提供如下技术方案：

[0006] 一种斜削面嫁接方法，包括如下步骤：

[0007] (2)选择1-3年生健壮苗木；

[0008] (2)在苗木离地面2cm的无节处，先用嫁接刀以15°角向上斜削至需要的长度，断砧

收刀，砧木削后形成一个马耳形斜面，接穗的削法与砧木斜削面的角度长度保持一致；

[0009] (3)再将接穗与砧木两个斜面合在一起，将一边对齐后，快速用备好的薄膜带自下

而上拉紧緾绕，绑扎牢固即完成。

[0010] 优选的，选择在每年2-3月的植物萌芽前，或8-12月植物木质化后进行嫁接。

[0011] 优选的，斜面长度根据其用途需要而定，斜削面长度约5-10cm。

[0012] 优选的，薄膜带的宽度为2cm。

[0013] 优选的，缠绕过程中，薄膜带以交叠方式向上缠绕，相邻薄膜带的交叠部分占薄膜

面积的一半。

[0014] 与现有技术相比，本发明的有益效果是：

[0015] 1、嫁接时间增长，原来嫁接只能在每年2-3月份进行，本发明除上述时间外，还可
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以在8-12月进行。

[0016] 2、工序减少，简便快捷，提高了工作效率高。

[0017] 3、成活率高、生长速度快、在圃时间短、景观树无接痕、提高了美观性。

附图说明

[0018] 为了更清楚地说明本发明实施例的技术方案，下面将对实施例描述所需要使用的

附图作简单地介绍，显而易见地，下面描述中的附图仅仅是本发明的一些实施例，对于本领

域普通技术人员来讲，在不付出创造性劳动的前提下，还可以根据这些附图获得其他的附

图。

[0019] 图1为本发明的嫁接过程示意图。

具体实施方式

[0020] 实施例1

[0021] 一种斜削面嫁接方法，选择在每年2-3月的植物萌芽前，或8-12月植物木质化后进

行嫁接，参考图1，包括如下步骤：

[0022] (1)选择1-3年生健壮苗木；

[0023] (2)在苗木离地面2cm的无节处，先用嫁接刀以15°角向上斜削至需要的长度，断砧

收刀，砧木削后形成一个马耳形斜面，斜面长度根据其用途需要而定，斜削面长度约5-

10cm，接穗的削法与砧木斜削面的角度长度保持一致；

[0024] (3)再将接穗与砧木两个斜面合在一起，将一边对齐后，快速用备好的2cm宽的薄

膜带自下而上拉紧緾绕，缠绕过程中，薄膜带以交叠方式向上缠绕，相邻薄膜带的交叠部分

占薄膜面积的一半，绑扎牢固即完成。整个过程突出“快、准、紧”三个字，即动作速度要快，

形成层要对准，最后绑扎一定要紧牢。

[0025] 各种嫁接方式对比如下：
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[0026]
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[0027]

[0028] 以上公开的本发明优选实施例只是用于帮助阐述本发明。优选实施例并没有详尽

叙述所有的细节，也不限制该发明仅为所述的具体实施方式。显然，根据本说明书的内容，

可作很多的修改和变化。本说明书选取并具体描述这些实施例，是为了更好地解释本发明

的原理和实际应用，从而使所属技术领域技术人员能很好地理解和利用本发明。本发明仅

受权利要求书及其全部范围和等效物的限制。
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图1
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