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Znane sa zlacza rurowe kielichowe,
w ktérych tuleja dociskowa, nasunieta na
gladki koniec rury, wkrecona fjest w gwint
kielicha dolaczomej rury, przy czym
uszczelnienie z odpowiedniego materialu
zostaje $ciéniete i przylega wskutek tego
do powierzchni uszczelniajacych. Ten ro-
dzaj ztaczy ma rézne wady. Nieobrobione
odlane gwinty sa czesto niedokiadne, tak
ze tuleja dociskowa zacina sie w gwin-
tach i nie mozna jej nalezycie docisnaé,
wskutek czego uszczelnienie nie przylega
dokladnie. Wkrecanie na kilka skokow
gwintu wymaga nie tylko odpowiedniego
czasu lecz i sily, gdyz surowa powierzch-
nia -odlewt powoduje duze tarcie. Poza
tym nie ma moznosci dostosowania do-

ciggniecia tulei dociskowej do podatnoseci
materialu uszczelniajacego.

Wedlug wynalazku niniejszego unika
si¢ z jednej strony wykonywania drogich,
a w dodatku niedokladnych gwintéw ma
rurach, z drugiej zas strony praca lacze-
nia rur wulega znacznemu uproszczeniu,
a poza tym osigga si¢ dokladne uszczel-
nienie zlacza rur.

Wedltug wynalazku tuleja dociskowa
zaopatrzona jest na zewnetrznej powierz-
chni plaszcza w dwie lub kilka nasadek,
klinowato uksztaltowanych. Na obwodzie
wewngtrznym kielicha nieruchomego wy-
konane sa w tej samej ilosci kolnierzowe
nadlewy lub wystepy. Polaczenie osia-
ga sie przez umieszczenie tulei docis-
kowej w kielichu mieruchomym i przez



obrét jej wokél osi rury. Przy tym klino-
wate nasadki tulei przesuwaja si¢ wzdluz
nadlewéw kielicha i dociskaja w ten spo-
s6b ja do uszczelnienia.

W niektérych przypadkach lepiej jest
zaopatrzyé kielich na obwodzie wewne-
trznym w dwie lub kilka klinowato
uksztaltowanych nasadek, podczas gdy na
powierzchni zewnetrznej plaszcza tulei
dociskowej wykonane sa w tejze ilosci kot-
nierzowe nadlewy lub wystepy. Uszczel-
nienie osiaga si¢ tak samo przez umiesz-
czenie. tulei dociskowej w kielichu i przez
obrét wokoto osi rury, przy czym nadlewy
lub wystepy przesuwaja sie wzdluz nasa-
dek klinowatych kielicha.

Powierzchnie dociskowe klinowatych
nasadek tulei lub kielicha moga naj-
lepiej mie¢ zmienne pochylenia, tak ze
przy docigganiu tulei o okreslony kat ma-
stepuje najpierw wigkszy, a po tym mniej-
szy posuw jej w kierunku osi. Odpowied-
nio do tego powierzchnie dociskowe nad-
lewow lub wystepéw ma kielichu lub
tulei moga byé wykonane wypuklo ku
dofowi, tak ze powierzchnie styku, a
przez to opér tarcia miedzy wspéldziata-
jacymi madlewami i mnasadkami zostaje
‘bardzo znacznie zmniejszony.

Zlgcza wedlug wymalazku wuwidocz-
nione s3 ma przykladach wykonania ma
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
w przekroju oba wsuniete w siebie kori-
ce rur z nasuniety tulejg dociskows oraz
pierscieni dociskowy i uszczelniajacy, przy
czym w jeidnej potowie rysunku przed do-
ciagnigciem, a w drugiej — w stanie do-
ciagnietym; fig, 2 uwidocznia w gérnej
polowie przekroj] wzdtuz linii A—A, w
dolnej polowie — przekréj wzdluz -linii
B—B na fig. 1; fig. 3 — tuleje dociskowa
w widoku z boku, ktéry wskazuje umie-
szczenie masadek, fig. 4 i 5 przedstawiajg
kielich z nasadkami w przekroju wzdluz
linii D—D na fig. 2; fig. 6 przedstawia
w lewej potowie — w przekroju wzdfuz

linii M'S na fig. 7 zlacze z tulejg docis-
kowa nie dociagnieta, w polowie prawej
— uszczelnione juz zlacze z dociagnieta
tulejg dociskowg w przekroju wedtug linii
DS na fig. 7; fig. 7T — widok z goéry zla-
cza; fig. 8 — tulej¢ dociskowa, zaopatrzo-
ng w nadlewy; fig. 9 — przekréj wzdluz
linii DE na fig. 7 i fig. 10 — przekrdj
wzdluz linii MN na fig. 7.

Na rysunku litera @ oznacza gltadki
koniec rury, na ktéry nasunigta jest tu-.
leja dociskowa b, umieszczona w kielichu
c rury polaczonej. Tuleja  dociskowa b po-
siada dwie lub kilka nasadek d,, d.......a,,
ktérych powierzchnie dociskowe wykazu-
ia skok ku goérze, tak Ze nasadki te posia-
daja na ogoél postaé zblizong do klina. Po-
za tym s3 one umieszczone symetrycznie
wzgledem osi rury na jednakowej wyso-
kosci. Na kielichu ¢ umieszczona jest taka
sama liczba nadlewéw kolnierzowych ey,
el :
Dwie lub kilka masadek d,, d,.... nie
zajmuja, catego obwodu tulei dociskowei b,
lecz miedzy nimi sa pozostawione wolne
przerwy posrednie plaskie, aby mozna
bylo mimo nadlewoéw e,, e,..... wsunaé tule-
je dociskowa b w kielich ¢. Wsuwanie od-
bywa si¢ az do pierscienia dociskowego-g,
ktéry mozna umiesci¢ dla ochrony uszczel-
nienia h mnajkorzystniej tuz przy tym
uszczelnieniu, Czas i sila, potrzebne do
zestawienia ‘zlacza sa znacznie mniejsze,
niz przy wkrecaniu tulei gwintowanych.
Po wsunieciu tulei dociskowej dociaga si¢
ja przez obrét kolo osi rury. Najwiekszy
kat obrotu odpowiada temu ulamkowi
calego obwodu, ktéry wynika z liczby na-
sadek d,, d,... po odjeciu wielkosci
przerw posrednich f migdzy nasadkami d,,
d,. Przy dociaganiu tulei dociskowej b
wchodza nasadki d,, d,..... pod madlewy

‘@, @y..uinney PO kitorych sie slizgaja i zalez-

nie od nachylenia powierzchni dociskio-
wej i kata obrotu odpowiednio dociskaja
tuleje¢ i pierscienn dociskowy do uszczel-



nienia, tak ze to ostatnie przylega $cisle
do powierzchni uszczelniajacych, przez co
osiaga si¢ skuteczne uszczelnienie i moc-
ne polaczenie rur.

Pochylenie powierzchni dociskowych
nasadek d,, d,.. moze byé wykonane
zmiennie, np. najpierw stromiej, a po tym
lagodniej. Przez to na poczatku dociaga-
nia, poki uszczelnienie stawia jeszcze ma-
ty opér odksztatcania, kielich pomocniczy
dociaga si¢ szybciej, a potem stopniowo
wolniej w miare wzrostu oporu przeciw
odksztatcaniu uszczelnienia, tak ze otrzy-
muje si¢ majpierw wigkszy, a p6Zniej mniej-
szy posuw: tulei dociskowej w kierunku
osi. Kat pochylenia moze byé dopasowa-
ny do wlasciwosci odkisztalceniowych za-
stosowanego uszczelnienia. Whasciwosci te
zalleza albo od materiatu, albo od ksztaltu
uszczelnienia, lub tez od obu lacznie tych
czynnikéw.

Strona dolna madlewéw e,, e,... moze
by¢ plaska (fig. 4) lub wypukla (fig. 5).
Strona wypukla ma te zalete, ze powierz-
chnia styku miedzy powierzchniami doci-
skowymi nasadek d,, d.... i dolnej strony
nadlewéw e,, e,.... jest ‘znacznie zmniej-
szona, tak ze przy dociaganiu tulei do-
ciskowej opér tarcia jest zmmiejszony.
Fig. 6—10, przedstawiajace inny przyklad
wykonania zlacza, odpowiadaja w zupet-
nosci fig. 1—5. Réznica polega jedynie ma
tym, Ze dwie lub kilka nasadek, uksztal-
towanych klinowato a oznaczonych lite-
rami d,, d..... d_, o powierzchniach krzy-
wych, rozstawione sa ma wewngtrznej po-
wierzchni kielicha ¢, podczas gdy tej sa-
mej ilosci nadlewy kolnierzowe e, e....e,
znajduja si¢ na zewnetrznej powierzchni
plaszcza tulei dociskowej b. Polaczenie
uskutecznia si¢ wten sposéb, coiw przy-
ktadzie wykonania, przedstawionym na fig.
1—5, wedtug ktérego gladki koniec rury a
zostaje wsadzony do kielicha ¢, tuleja do-
ciskowa b zostaje nasunieta na gladki ko-
niec przy umieszczeniu migdzy nimi pier-

$cieniia uszczelniajacego h i dociskowego g,
po czym tuleja zostaje obrécona koto osi S
rury. Przez to powierzchnie krzywe nasa-
dek d,, d,...d,, wykonane na wewngtrznej
powierzchni kielicha ¢, zaczepiaja o nad-
lewy, umieszczone mna zewngtrznej po-
wierzchni tulei dociskowej b, przez co tu-
leja ta jest dociagana najpierw szybciej,
potem wolniej.

Przy rurach o $rednicy -mniej wiecej
do 20 cm wystarczaja na ogé! dwie na-
sadki ma tulei dociskowej i dwa madle-
wy ma kielichu rury. Przy wiekszych $red-
nicach rur zaleca si¢ ilos¢ te powigkszyé.

W zlaczach rur wedlug wynalazku ma-
terial na uszczelnienie moze byé albo pla-
styczny, np. otéw lub stop ugniatalny, al-
bo tez sprezysty, jak np. guma. Jezeli be-
dzie zastosowany materiat plastyczny
a tuleja dociskowa .bedzie dopasowana
mozliwie dokladnie do $rednicy zewnetrz-
nej gladkiej mury, to otrzymuje si¢ pola-
czenie rur sztywne. Jezeli material
uszczelnienia jest sprezysty, a miedzy tu-
leja dociskowq i gladkim koricem istnieje
pewien luz, to zlacze rur bedzie podatne,

przy czym of jednej rury moze sig¢ od-

chyli¢ o pewien kat wzgledem osi drugiej
rury. '

Zastrzezenia patentowe.

1. Zlacze rurowe kielichowe z tuleja
dociskowa, nasunigta mna gladki koniec
jednej rury i wspétdzialajaca z kielichem
drugiej rury przy przesuwaniu tej tulei
wzdluz osi ztacza przez pokrecanie jej,
znamienne tym, zZe ftuleja dociskowa (b)
na swej zewngtrznej powierzchni wzgled-
nie kielich (c) rury ma swej wewnetrznej
stronie jest zaopatrzony w dwie lub kil-
ka nasadek (d,, d.....d, ), uksztaltowanych
klinowato, wspétdzialajacych przy obra-
caniu wskazanej tulei (6) z kolnierzami
{e,, e....e_), umieszczonymi w tej samej
liczbie na wewmegtrznej stronie kielicha (c)
wzglednie na zewnetrznej powierzchni tulei

—



dociskowej (b) tak, iz tuleja ta jest prze-
suwana wzdluz osi rury i dociskana do
uszczelnienia.

2, Ztacze wedlug zastrz. 1, znamienne
tym, ze powierzchnie dociskowe klinowa-
tych nasadek (d,, d.....d,) wykazuja takie
pochylenie zmienne, iz przy obracaniu tu-
lei dociskowej 0 okreslony kat otrzymuje
si¢ majpierw znaczniejszy, a mnastepnie
mniejszy przesuw osiowy wskazanej tulei.

3. Zlacze wedtug zastrz. 1 i 2, zna-
mienne tym, Ze strona dolna kolnierzy
(e, e...e,) tulei dociskowej jest wypu-
kla, wobec czego powierzchnia styku mieg-
dzy tymi kolnierzami a nasadkami klino-

watymi (d,, d,...d ) jest znacznie zmniej-
szona. ‘ .

4, Zlacze wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienne tym, Zze powierzchnie dociskowe
klinowatych nasadek (d,, d,....d_) tulei do-
ciskowej sa tak uksztaltowane, iz tuleja
ta przy docigganiu wytwarza nacisk, do-
stosowany do wlasciwosci odksztalcenio-
wych uszczelnienia.

Prager Eisen - Industrie-
Gesellschaft

Heinrich Sarek

Zastepea: inz. Cz. Raczyriski
rzecznik patentowy
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