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Sposdb obrabki cieplno-chemicznej przedmiotéw metalowych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb obrdbki cieplno-chemicznej przedmiotéw metalowych, wykonanych
z metalu, stopéw, lub weglikéw spiekanych, polegajacy na ich wygrzewaniu w temperaturach od 900 do 1100°C
w atmosferze wodoru, zwigzkdw tytanu i zwiazkéw pierwiastkéw grupy Il do V okresu 2 uktadu okresowego
pierwiastkow.

Znany jest sposéb obrébki cieplno-chemicznej przedmiotéw metalowych zrobionych z metalu, stopéw, lub
weglikéw spiekanych, polegajacy na ich wygrzewaniu w temperaturach od 900 do 1100°C w atmosferze wodoru,
zwigzkéw tytanu ijednego lub wigcej zwigzkéw pierwiastkéw grupy III do V okresu 2 uktadu okresowego
pierwiastkéw. W czasie tej obrobki nastepuje powlekanie obrabianego przedmiotu warstwa prostego lub komplek-
sowego zwiazku tytanu z jednym lub wiecej wymienionych powyzej pierwiastkow, zwigkszajace najczesciej
twardo$¢ obrabianego materiatu i wykorzystywane szczegdlnie do zwiekszenia trwatosci narzedzi skrawajacych,
zwlaszcza plytek z weglikéw spiekanych typu WC-Co.

W zaleznosci od sktadu chemicznego obrabiajacej atmosfery otrzymuje si¢ po obrébce cieplno-chemicznej -
narzedzia o téznej trwalosci, niezaleznej jednak bezposrednio od twardosci powleczonej warstwy. Tak np. Wegli-
ki spiekane typu WC-Co powleczone warstwa TiC lub warstwa TiN, wykazuja podobne zwigkszenie trwatosci
tylko przy skrawaniu z matymi predkosciami, nie przekraczajacymi okoto 160 m/min. W miar¢ zwi¢kszania
szybkosci skrawania narzedzia powleczone warstwa TiN wykazuja coraz to wigksza trwatos¢ w poréwnaniu do
narzedzi powleczonych warstwy TiC, pomimo tego, Ze twardo§é zwiazku TiC jest ponad dwa razy wigksza od
twardosci zwiazku TiN.

Celem wynalazku jest wykorzystanie zjawiska zwigzania trwatosci powleczonych narzedzi nie z twardoscig
powleczonej warstwy, ale z jej sktadem chemicznym, do dalszego zwigkszenia trwatosci powleczonych narzedzi.

W wyniku przeprowadzonych badan stwierdzono, ze dalsze zwi¢kszenie trwatosci narzedzi uzyskuje si¢ po
powleczeniu ich na przemian raz warstwa zwigzkéw tytanu z jednym z pierwiastkéw z grupy III do V okresu
2 uktadu okresowego pierwiastkéw, a nast¢pnie warstwg zwiazku tytanu z innym pierwiastkiem wymienionej
powyzej grupy iokresu. Np. w narz¢dziach z weglikéw spiekanych typu WC-Co przeznaczonych do skrawania,
dalsze zwigkszenie trwaltosci nastepuje po powleczeniu ich najpierw warstwa TiC, a nastgpnie warstwg TiN.
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Natomiast w podobnych narzedziach przeznaczonych do obrdbki plastycznej, dalsze zwigkszenie trwatosci uzys-
kuje si¢ po powleczeniu ich najpierw warstwa TiN, a nastepnie warstwa TiC.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb obrébki cieplno-chemicznej przedmiotéw metalowych, wykonanych z metalu, stopéw lub wegli-
kéw spiekanych, polegajacy na ich wygrzewaniu w temperaturach od 900 do 1100°C w atmosferze wodoru,
zwiazkéw tytanu i zwigzkéw pierwiastkéw grupy III do V okresu 2 uktadu okresowego pierwiastkéw, znamienny
tym, Ze przedmiot metalowy obrabia si¢ dwukrotnie, raz w atmosferze wodoru, zwiagzkéw tytanu i zwigzkéw
jednego pierwiastka z grupy III do V okresu 2 uktadu okresowego pierwiastkéw, a nastepnie w atmosferze wodo-
ru, zwiazk6éw tytanu i zwiagzkéw innego pierwiastka z podanej poprzednio grupy i okresu.
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