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(54) Eljaras katéter elGdllitasara

KIVONAT

A taldlmény targya eljaras kiilsG feliiletén bevonattal el-
latott katéter elallitdsara, amely katéter testiiregbe
vald bevezetésre szolgdl, és van egy katéterteste egy
csuicsrésszel, melynek szabad eliilsG vége képezi a katé-
ter szabad eliilsé végét, hatso vége pedig a szabad eliil-
s6 végtdl tavolabb helyezkedik el, és van egy csbrésze,
amely a cstcsrész hatso végétdl hatrafelé nyilik, rendel-
kezik egy belvilaggal, melynek eliilsd része a cslicsrész-
ben talalhat6 és a csticsrész hatsd végétdl elGrenynilik,
hatsé része pedig a csérészben helyezkedik el, amely
kozlekedik az eliilsé résszel. Végiil van egy vagy tobb
lecsapolé- vagy oblitényilasa a csicsrészben kialakit-
va, és ezek kozlekednek a belvilag eliilsd részével.

Az eljarashoz kivalasztanak egy, legalabb egy sza-
kaszan elére meghatarozott belsd és kiilsG dtmérdvel
rendelkezd szabvanyos csovet, és (i) egy elsé miiveleti
szakaszban froccsontenek egy csticsrészt, melynek hat-
s6 vége lényegileg megegyezl bels és kiilsé atmérSji

A leiras terjedelme 6 oldal

a szabvanyos cs6 el6re meghatarozott belsé és kiilsé at-
mérdjével; (i) egy mésodik szakaszban lezarjak a szab-
vanyos cs6 eliilsd végeét, és a bevonatoléanyagba vagy
bevonatoléoldatba belemeritve elSrehalad6 irdanyban
bevonatoljdk a kiilsé feliletét; (iii) egy harmadik sza-
kaszban a bevonatolt szabvanyos csovet ellatjak egy
szabad nyitott véggel, amely az el6re meghatarozott bel-
s6 és kiilsé atmérdjii szakasznak megfeleld, és Ossz-
hangba hozzék egymaéssal a csticsrész hats6 végét és a
bevonatolt szabvéanyos cs nyitott, szabad végét, majd
a csucsrész hatsé végét a bevonatolt szabvanyos csé
szabad, nyitott végével egyesitve kialakitjak a katéter
testét; (iv) végiil egy negyedik szakaszban a katéter tes-
tét a csticsrész és a csdrész kozotti egyesitési vonalig
vagy a csucsrész és a csOrész kozotti egyesités vonala-
val lényegileg egyezd szintig egy bevonatoléanyagba
vagy bevonatoléoldatba bemeritve bevonatoljik a
csucsrész kiils6 feliletét.

(1]
™
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A taldlmany tirgya eljaras katéter elGallitasara, példaul
olyan tipusi katéterére, amilyet a hiigycsGbe vezetnek
be, és amely el6nyosen hidrofil anyagréteggel van bevon-
va, tovabba el van latva lecsapolo- vagy kioblitGnyilas-
sal a hugycsdbe vezetendd szabad vége kozelében.

Hidrofil bevonati katéterek ismeretesek példaul az
US—-A-4585666 és az US—A-4666437 (Lambert/Ast-
ra Meditec AB) vagy az US—A-4906237 (Johansson
et al./Astra Meditec AB) szam{ szabadalmi iratokbdl.

Az US-A-4773901 (Norton/C. R. Bard, Inc.) sza-
mi1 szabadalmi irat ismertet egy katétert, amelynek sze-
lektiven merevitett csiicsrésze van. A csucs hidrofil po-
limerrel van bevonva, amely hasznélatkor abszorbeélja
vagy adszorbedlja a vizet azért, hogy a cslicsot puhava
tegye.

A fentiekben ismertetett tipusu katéterek gyartasa-
nal 4ltaldnosan hasznalt technika szerint egy extrudalt
hajlékony, polimer anyagb6l, példaul PVC-bél vagy po-
lietilénbdl, vagy hasonlo anyagbol késziilt cs6vet hasz-
nélnak, amely alkalmas méretekkel rendelkezik kiindu-
lasi anyagként. A cs6 vége le van hegesztve vagy 6ssze
van olvasztva, vagy egyéb modon le van zérva az egyik
végnél. Ha ez sziikséges, akkor a katéter kiilsG oldalat
ezutan ellatjak hidrofil bevonattal. A lecsapold/6blité
nyilés azutan lyukasztassal kertil elallitasra a csdben.

A lyukasztasi mivelet elvégzésének elsé modja le-
het a cs8hoz képest alkalmazott érintémozgas, amikor
a cs6 oldalfaldnak egy kordarabjat kivagjak egy vagobé-
lyeg segitségével. Ezen kivagasi miivelet egyik hatra-
nya az, hogy nehéz a pontos méretii nyilas elérése, mi-
vel a kivagobélyeg vonalba allitdsdnal elkovetett kis
hiba vagy kis eltérés a cséméretnél mar nagy eltérést
eredményez a kivagott, lyukasztott nyilds méretében.
A pontos nyilasméret elérésének ez a nehézsége orvo-
solhaté a lyukasztasi mivelet végrehajtisanak masodik
modja szerint. Ennél a mésodik miiveleti modnal a lyu-
kasztobélyeg kozpontosan helyezkedik el a csé felett,
és leereszkedik a csére, Osszenyomva a csG oldalfalait
egymashoz, majd atlyukasztja az oldalfal legfelsé ré-
szét, végil a lyukasztasi mivelet leallitodik, mieldtt
kockéztatna az als6 oldalfalon valé athatolast. Az ezen
lyukasztasi-kivagasi miivelet ltal kapott nyilas mindig
azonos méretli lesz. Az ezen miiveletnél fellép nehéz-
ség abban jelentkezik, hogy pontosan meg kell tudni ha-
tarozni, mikor kell megallitani a lyukasztobélyeget ah-
hoz, hogy az egyik oldalfal biztosan és teljesen atlyu-
kasztodjon, ugyanakkor viszont a masik oldalfalnal bi-
zonyosan nem torténik behatolds. A lyukasztobélyeg
ezen bedllitdsa konnyebb lehet akkor, ha a nyilasokat
bevonat nélkiili szabvanyos cs6veknél kell létrehozni,
melyeknél a falvastagsag jol meghatarozott, de ez a vas-
tagsag kiilonbozd lehet, ha a cs6 be van vonva egy ré-
teggel, példaul egy hidrofil bevonattal, mivel ez a bevo-
nat hatéssal van a csé méretére, legalabbis egy bizo-
nyos mértékig.

A bevonattal ellatott katéterek gyartasanal egy ma-
sik probléma akkor meriil fel, amikor egy szabvanyos
cs6bdl készitett katéter hajlitott csicesal van kialakitva
(példaul egy ugynevezett Tiemann-katéter), mivel a be-
vonasi miivelettel vagy a rd kovetkezd sterilizildssal
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kapcsolatos hékezelés azt eredményezheti, hogy a csics-
rész ujbol kiegyenesedik, a cs6 polimer anyaganak ,,em-
lékezése” vagy visszamaradt és fel nem oldott fesziiltsé-
gek miatt. Az anyag ,,emlékezése” azzal magyarizhato,
hogy az anyag hajlamos visszatérni eredeti alakjaba az
anyagtol elvalaszthatatlan iranyitottsagabol adodoan.

A taldlmény értelmében az el3z6ekben felsorolt ne-
hézségeket ugy kiiszobdljiik ki, hogy a katéter csicsit,
beleértve a belvildgot és a lecsapolé/6blité nyildst is,
frocesontéssel allitjuk el6 a szabvanyos cs6 bels6 és kiil-
6 atmérdjével egyezd mérettel, majd ezt utdlag egyesit-
juk az emlitett szabvanyos csével.

fgy a jelen taldlmény értelmében létrehoztunk egy el-
jarast a testiiregbe bevezetend$ katéterek gyartdsara,
példaul olyan katéterek esetében, amelyeket a hugycsé-
be vezetnek be, és amely katétereknek egy vagy tobb le-
csapolé- vagy oOblitdnyilassal elldtott csicsrésze van,
amely nyilasok a testiiregbe bevezetend6 szabad vég ko-
zelében talalhatok, tovabba ahol a katéter kiilsé oldala
bevonattal van ellatva. Az eljarasra jellemz6, hogy el6-
szor froccsontjitk a katéter kiilonallé csticsrészét, amely
csucsrész tartalmazza a belvilagot €s az emlitett lecsapo-
16/6blitd nyilasokat, belsd és kiilsé atmérdje pedig meg-
felel a szabvanyos cs6ének; ezutin a szabvanyos ¢sé és
az emlitett csucsrész végét ugy formaljuk ki, hogy egy-
méshoz illeszthetSk legyenek a kovetkez6, egyesitési
miiveletkor; végiil egyesitjiik a csticsrészt a szabvanyos
csOvel, az emlitett egyesitési miveletben, mimellett a
szabvéanyos csfre a bevonatot az egyesitési miivelet el-
veégzese elott visszik fel.

Ezzel az eljaréssal kikiiszobolhetdk azok a nehézsé-
gek, amelyek a bevonatolt csovek lyukasztasanal fel-
lépnek.

Ez az eljaras tovabba lehetdvé teszi, hogy a bevonat
kiterjedjen a katéter teljes hosszara, beleértve a lecsapo-
16/6blité nyilasok éleit. Ez azaltal érhetd el, hogy a csi-
csot az egyesitési miivelet elvégzését kivetSen latjuk el
bevonattal. Ily médon nincs sziikség arra, hogy az egész
oOsszeszerelt katétert bemeritsiikk a bevonatolokozegbe.

A bevonatolds normaélesetben gy valésithaté meg,
hogy a katétereket rudakra vagy csapokra szereljiik, me-
lyek rozsdamentes acélbol késziiltek. Ha az egész Gssze-
szerelt katétert meritenénk bele a bevonatolokozegbe,
akkor a rudak szennyezGdnének az oldattal, mivel az be-
juthat a csticsban 1évd nyilason 4t. A jelen talalmany al-
kalmazasa azt jelenti, hogy az egyesitési mivelet elvég-
zése utdn a katétert csak az egyesitési zondig kell beme-
riteni a kozegbe. Ily modon minimélis lesz a katéter bel-
sejének bevonddasa.

Val6jaban el6nyosnek tartjuk a frocesontott csics-
nak bevonattal vald ellatasat az egyesitési miivelet el-
végzése elbtt. Ily médon nem kell lényeges bevonasi
miiveleti 1épést elvégezni az egyesitést kovetSen.

Masrészrdl, ha az egyesitési mivelet elvégzése utan
egy masodik bevonatoldsi miiveletet végziink, akkor
biztositva van, hogy a katéter az egyesitési kornyezet-
ben be lesz vonva. Nehéz lehet a méasodik bevonatolds
atszurésa, de ez elérhet( azaltal, hogy ha a meglévé be-
vonatbol mondjuk 2 mm-es részt lekaparunk, miel6tt a
masodik bevonasi miiveletet elvégezziik.
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Miel6tt sor keriilne az egyesitési miiveletre, a bevo-
natot felvihetjiik a szabvanyos csre, a kovetkez6 miive-
leti 1épésekben:

— a szabvényos cs6 egyik végét Gsszeolvasztjuk
vagy bedugaszoljuk;

— bevonjuk a katéter kiilsG oldalat egy réteggel;
majd

— levagjuk az osszeolvasztott véget vagy kiduga-
szoljuk ezt a véget.

Ily modon teljesen kikiiszobolheté a rozsdamentes
rudak és a katéter belsejének ezen gyartasi fazis sordn
lehetséges bevonodasa.

Tobbféle mod alkalmas a csucsnak a szabvanyos cs6-
vel torténd egyesitésére, mint a bepattintas vagy akér az
Osszecsavaras. Elonyosnek tartjuk azonban, ha a csiicsot
hegesztéssel, ragasztassal vagy olddszeres ragasztissal
erdsitjiik a szabvanyos cs6hoz. Olyan ragasztdanyagot
hasznalhatunk, amely Gsszefér, azaz kompatibilis a bevo-
nasndl alkalmazott olddszerrel, példaul olyan ragaszto-
anyagot, amely oldédik az olddszerben, ugyhogy el6se-
giti az adhéziot. A ragasztoszer részben bejuthat a belvi-
lagba, azonban nem juthat be tilsadgos mértékben, mivel
ez csokkentené a belvilag atmérgjét.

Ferde vagas hasznalatakor problémat okozhat a szab-
vanyos csonek a csicshoz viszonyitott tajolasa. Ezért
elényos a szabvanyos cs6 tengelyére meréleges, egye-
nes vagas alkalmazasa.

Barmely tipusit bevonat hasznalhat6, azonban a ta-
lalmany szempontjabol kiilonosen elényds, ha a bevo-
nat hidrofil bevonat.

A taldlmény lehetGvé teszi a csucstipusok széles val-
tozatinak alkalmazasét. igy a csucs lehet hajlitott alaki-
ra formazva, mint az Ggynevezett Tiemann-katéternél.
A talalmény nagyobb stabilitast ad ezen alakhoz.

Ugyancsak nem sziikséges az, hogy a cstcshoz a
szabvanyos csGével azonos anyagot alkalmazzunk. Ké-
szithetd olyan anyagbol valé ontéssel, amely lagyabb,
mint a szabvanyos csé anyaga. Egy kemény, merev
cstics hasznalhaté akkor, ha példaul prosztataproblé-
mak jelentkeznek.

A csics és a szabvanyos cs6 éppoly kénnyen gyért-
hat6 ugyanazon anyagbd6l. Ez konnyebbé teheti a ra-
gasztast.

A katéter el6nyosen hére lagyulo polimerbdl késziil,
mint a PVC, a polietilén vagy egyéb hasonl6 anyag. Az
ilyen anyagok idealisak, ha a katéter egy idészakos, vi-
zeletelvezetG katéter, ellentétben egy hosszabb ideig
val6 hasznalathoz szolgalé ugynevezett ballonkatéter-
rel. Nincs szilkség a csiicsnak a szabvanyos csore torté-
n6 razsugoritasara, mint ahogy ezt a ballonkatétereknél
tenni kéne.

A taldlméany egy tovabbi szempontja értelmében 1ét-
rehozunk egy olyan katétert, amely az emlitett eljaras-
sal késziilt.

A talalmény eldnyos kiviteli alakjat példaként ismer-
tetjiik. Ennél az el6nyos kiviteli alaknal a katéter egy
hidrofil réteggel van bevonva, példaul az US 4585666
és az US 4666437 szamh (Lambert/Astra Meditec AB)
vagy az US 4906237 szami (Johansson et al./Astra
Meditec AB) szabadalmi leirasok szerint. A katétert két
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alkotéelem, éspedig egy szabvanyos, kereskedelmi for-
galomban kaphato, példaul PVC-csébdl kialakitott rész,
valamint egy froccsontott csucs egyesitésével készitjiik.
Az egyesitési miivelet el6tt a két alkatrészt bevonatol-
Jjuk egy hidrofil réteggel.

A katéter két alkatrészét a bevonatoldoldatba valod
meritéssel latjuk el bevonattal. Annak érdekében, hogy
megakadalyozzuk a bevonatoléanyag vagy bevonatolo-
oldat bejutasat a cs6 belsejébe, a szabvanyos csovet 6sz-
szeolvasztjuk vagy mas modon bedugaszoljuk. Termé-
szetesen a cs§ bevonatolasa tigy is torténhet, hogy a cs6
egész hosszat bemeritjiik a bevonatolooldatba, mikdz-
ben biztositjuk, hogy a cs6 nyitott vége nem meriil bele
az oldatba. Ezutan a csd végét levagjuk annak érdeké-
ben, hogy olyan végfeliiletet kapjunk, amely alkalmas a
hasznélni kivant egyesitési miivelet végrehajtasara.

A katéterhez hasznalt ilireges csucsrészeket kiilon
készitjilk froccsontéssel, és igy a csucs alakjat, vala-
mint tulajdonsagait hozzaigazithatjuk a katéter alkalma-
z4si céljahoz. A csicsrészt ezutan belemeritjiikk a bevo-
natoléoldatba. Az egyik kiviteli alaknal a csticsot egy
tiiske tartja, amely kitolti vagy eltomiti a cstcsrész bel-
vilagat; miutén a csicsrészt a bemeritést kovetden elta-
volitjuk a tiiskérdl, a bevonatoléoldat némely esetben
eljuthat a csucs belvilagiba. A csicsrésznek (hasznalat-
kor) leghédts6 vagy proximalis végét ezért levagjuk
olyan alakura, amely kiegésziti, illetve illeszkedik a
bevonatolt csé levagott végéhez, és igy a két rész egye-:
sithet6 egymassal. A két részt egy alkalmas ragaszto-
anyag segitségével Ossze lehet ragasztani vagy oldodas-
sal Osszeragasztani, azaz amikor a két véget egy kis
mértékig feloldjuk a megfeleld olddszerben, majd 6sz-
szenyomjuk azokat. A két rész hegesztéssel is egyesit-
hetd, példaul ultrahang segitségével.

Az ismertetett taldlmany szamos lényeges elénnyel
rendelkezik.

A katéterben 1év0 nyildsok korben sima éllel és al-
land6é mérettel késziilhetnek. A nyilasok élei is bevonat-
tal lathatok el. Egy froccséntott, hajlitott ,,Tiemann-
csics inkdbb megtartja a kivant alakjat a hdékezelés
utdn, ami hozz4 tartozik a bevonatolasi és/vagy sterili-
zalasi kezeléshez, Gsszehasonlitva olyan katéterrel,
amelynél a hajlitott format alakitéssal, deformalassal
hozték létre. Kivansdgra a csticsrészt olyan anyagbol
onthetjiikk, amely a cs6 anyaganal keményebb vagy 13-
gyabb lehet. A csiics alakjat széles tartomanyban valtoz-
tathatjuk annak érdekében, hogy nagyszamu kiilonb6z6
katétert kapjunk az eltéré hasznélatokhoz. Egyik valto-
zat lehet példaul egy Ugynevezett ,szemnyilas”, azaz
egy lekerekitett nyilas a katéter végénél.

Mindebbdl kovetkezGen széleskdriien gyarthatok
olyan katéterek, melyek j6l alkalmazkodnak a kiilonfeé-
le hasznalathoz, és jol idomulnak azon testiiregek kii-
16nboz4 tipusihoz, alakjahoz és iranyahoz, amelyekbe
a katétereket be kell vezetni, valamint ahhoz a médhoz,
ahogyan a katétereket bevezetik.

A katéterek valasztékat modosithatjuk, bovithetjilk,
mivel ugyanazon csucstipus hasznalhato kiilonféle katé-
terhosszakhoz. Végiil a katéter hosszat a bevonatolasi
eljarads utdn hatdrozhatjuk meg, mivel a zsugorodasi
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probléma kisebb jelentGségli lesz, mint a kereskedelem-
ben jelenleg kaphato katéterek esetében. Nem oldott fe-
sziiltségek a katétercsGrész polimer anyagdban, ame-
lyek a gyartdsi eljaras eredményeként visszamaradnak,
a soron kdvetkez6 h8kezeléseknél, mint a bevonatolasi
vagy a sterilizdlasi folyamatok, zsugorodashoz vezet-
hetnek.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljards kiils6 feliletén bevonattal ellatott, test-
tiregbe valo bevezetésre szolgalo katéter elBallitasara,
amely katéternek van egy katéterteste egy csucsrésszel,
melynek szabad eliilsG vége képezi a katéter szabad eliil-
s6 végét, hatso vége pedig a szabad eliils6 végtdl tivo-
labb helyezkedik el, tovabba van egy csbrésze, amely a
csucsrész hatso végétdl hatrafelé nyalik, rendelkezik
egy belvilaggal, melynek eliilsG része a csticsrészben ta-
lalhato, és a csicsrész hatsé végétdl elérenyilik, hatsd
része pedig a csGrészben helyezkedik el, amely kozleke-
dik az eliilsé résszel, végiil van egy vagy tobb, a csucs-
részben kialakitott lecsapolo- vagy 6blitdnyilasa, ame-
lyek kozlekednek a belvilag eliils részével, ahol az elja-
rashoz egy, a katéter csérészét képezd, eliilsé és hatso
véggel rendelkezd olyan szabvanyos csovet valasztunk
ki, amely szabvanyos csének legaldbb egy szakasza els-
re meghatarozott belsé és kiilsé atmér6jli, azzal jelle-
mezve, hogy

az els6é miveleti szakaszban froccsontjiik a csics-
részt, melynek hatso vége a szabvanyos cs6 elére meg-
hatérozott belsé és kiilsé atmérdjének lényegileg megfe-
1el6 belsd és kiilsé atmérdja;

egy masodik miveleti szakaszban lezarjuk a szabva-
nyos cso eliilsé végét, és a szabvanyos csvet a bevona-
toloanyagba vagy bevonatolooldatba bemeritve eléreha-
ladé irdnyban bevonatoljuk a szabvéanyos cs6 kiilsd felii-
letét;

egy harmadik miveleti szakaszban a bevonatolt
szabvéanyos csovet ellatjuk egy szabad nyitott véggel,
amely az elGre meghatirozott belsé és kiils6 atmér6ji
szakasznak megfeleld, és Gsszhangba hozzuk egymas-
sal a cstcsrész hatsé végét €s a bevonatolt szabvanyos
cs6 nyitott, szabad végét, és a csiicsrész hatsd végét a
bevonatolt szabvanyos csé szabad, nyitott végével egye-
sitve kialakitjuk a katéter testét, és végiil

egy negyedik miiveleti szakaszban a katéter testét
egy bevonatoléanyagba vagy bevonatoldoldatba a
csucsrész €s a csdrész kozotti egyesitési vonalig vagy
addig a szintig bemeritve, amely 1ényegileg egyezik a
csucsrész €s a csérész kozotti egyesités vonalaval, be-
vonatoljuk a cstcsrész kiilsé feliiletét.

2. Eljaras kiilsé feliletén bevonattal ellatott, test-
tiregbe valo bevezetésre szolgald katéter elGallitasara,
amely katéternek van egy katéterteste egy csticsrésszel,
melynek szabad eliils6 vége képezi a katéter szabad
eliils6 végét, hatso vége pedig a szabad eliils végt6l ta-
volabb helyezkedik el, tovabba van egy csérésze,
amely a csuicsrész hats6 végétdl hatrafelé nyilik, rendel-
kezik egy belvilaggal, melynek eliilsG része a csicsrész-
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ben taldlhat6 és a csiicsrész hatso végétdl eldrenyulik,
hatsé része pedig a csGrészben helyezkedik el, amely
kozlekedik az eliilsG résszel, végiil van egy vagy t6bb
lecsapolo- vagy oblitényilasa a csicsrészben kialakit-
va, és ezek kozlekednek a belvilag eliils6 részével, ahol
az eljarashoz egy, a katéter csGrészét képezd, eliilsd és
hats6 véggel rendelkezd olyan szabvanyos csovet va-
lasztunk ki, amely szabvanyos csének legalabb egy sza-
kasza elére meghatarozott belsé és kiilsé atmérdju, az-
zal jellemezve, hogy

az els6 miiveleti szakaszban froccsontjitk a csics-
részt, melynek hatso vége a szabvanyos csé elére meg-
hatarozott belsé és kiils atmérGjének 1ényegileg megfe-
leld bels6 és kiilsé atmérji;

egy masodik miiveleti szakaszban lezarjuk a szabva-
nyos cs6 eliilsé végét, és a szabvanyos csovet a bevona-
toldanyagba vagy bevonatoldoldatba belemeritve ellre-
haladé iranyban bevonatoljuk a szabvanyos csé kiilsé
feliiletét;

egy harmadik miveleti szakaszban a cstcsrészt egy
bevonatoléanyagba vagy bevonatol6oldatba belemerit-
ve bevonatoljuk a csucsrész kiilsg feliiletét; és

egy negyedik miveleti szakaszban ellatjuk a bevo-
natolt szabvanyos csovet szabad, nyitott véggel, amely
az el6re meghatarozott belsé és kiilsé 4tmérdji szakasz-
nak megfelelS, és 6sszhangba hozzuk egymdssal a be-
vonatolt csticsrész hatsé végét és a bevonatolt szabva-
nyos cs6 szabad, nyitott végét, és a bevonatolt csiics-
rész hatsé végét a bevonatolt szabvanyos cs6 szabad;
nyitott végével egyesitve kialakitjuk a bevonatolt kiilsG:
feluletd katétert.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jel-
lemezve, hogy a szabvanyos csG el6re meghatarozott
belsd és kiilsd &tmérdjli szakaszat a szabvanyos cs6 eliil-
86 végét alkotd eliilsé szakaszként alakitjuk ki, majd a
szabvanyos csé szabad, nyitott végét a bevonatolt ¢s
eliilsG végénél a lezéréas elhagyasaval vagy a lezart eliil-
86 vég levagdasaval alakitjuk ki.

4. A 3. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a szabvinyos csovet bemeritjik a bevonatol6-
anyagba/oldatba eldrefelé addig a szintig, amely a szab-
vanyos cs6 eliilsé szakaszatdl hatrafelé, a szabvanyos
cs6 hatso végétdl pedig elbrefelé van.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti elja-
1as, azzal jellemezve, hogy az egyesitési miiveletet ko-
vetéen a katéternek az egyesités kornyezetében valod
bevonasat biztositdé masodik bevonatolémiiveletet vég-
zlink.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a cslicsrészt hegesztéssel, ragasz-
tassal vagy oldasos ragasztassal er8sitjiik hozza a szab-
vanyos cséhoz.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy bevonatként hidrofil bevonatot
alkalmazunk.

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy hajlitott alakira ontott csics-
részt alkalmazunk.

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras, azzal jellemezve, hogy a szabvanyos cs6énél 14-
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gyabb anyagbol froccsontott anyagh csucsrészt alkal- 11. Az 1-10. igénypontok barmelyike szerinti elja-

mazunk. 148, azzal jellemezve, hogy a katétert hdre lagyul6 anyag-
10. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti elja- bél készitjiik.

1és, azzal jellemezve, hogy a szabvanyos cs6énél ride- 12. A 11. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-

gebb anyagbdl fréccsontott anyagi csicsrészt alkalma- 5 ve, hogy hére lagyul6 anyagként PVC-t, polietilént vagy

zunk. hasonl6 anyagot alkalmazunk.
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