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(54) VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINER BOHRUNTERLAGE SOWIE EINE NACH DIESEM VERFAHREN HERGESTELLTE

BOHRUNTERLAGE

(57 Es wird ein Verfahren zur Herstellung einer Bohrun-
terlage aus einem plattenftrmigen, durch Komprimierung
von gegebenenfalls mit Kunstharzen beleimten Holzfasern
hergestellten Kern, der an beiden Seiten mit duromere
Kunstharze enthaltenden Tradgermaterialien beschichtet
ist, wobei die Beschichtung durch ein in Form eines mit
einem duromeren, vorteilhaft Phenolharz als berwiegen-
den Bestandteil enthaltenden Kunstharz impragnierten,
faserhdltigen Trégermaterials durch HeiBverpressen auf-
gebracht und dabei ausgehdrtet wird.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer Bohrunterlage aus einem platienformigen,
durch Komprimierung von gegebenenfalls mit Kunstharzen beleimten Holzfasern hergestellten Kern, der an
beiden Seiten mit duromere Kunstharze enthaltenden Tragermaterialien beschichtet ist, die nach diesem
Verfahren hergestelite Bohrunterlage sowie deren Verwendung.

Bohrunterlagen werden beispielsweise bei der Herstelilung von gedruckten Schaltungen eingesetzt, die
fiir das Anbringen der Leiterelemente gebohrt werden miissen, wobei die elekirische Leiterplatte selbst
nicht verunreinigt werden darf.

Eine Bohrunterlage der eingangs erwsihnten Art ist zum Beispiel aus der US-PS-3,700,341 bekannt. Sie
besteht aus einer PreBhoizfaserplatte, die an beiden Seiten mit Metallfolien kaschiert ist, wobei als klebende
Zwischenschicht zwischen Kern und Folie ein duromeres Kunstharz eingesetzt wird. Diese klebende
Zwischenschicht kann auch in Form einer mit duromeren Kunstharzen imprégnierten, diinnen Papierschicht
ausgebildet sein.

Es hat sich jedoch in der Praxis gezeigt, daB insbesondere Aluminiumfolien beim Bohrvorgang
schmieren und beim Frasen schwer zu handhaben sind. '

Die Erfindung, wie sie in den Anspriichen gekennzeichnet ist, 10st die Aufgabe, durch ein Verfahren mit
geringem apparativen Aufwand zur Herstellung einer Bohrunterlage, '
die den Anforderungen der Praxis, beispielsweise beim Bohren von gedruckten Schaltungen entspricht.

Die Erfindung wird anhand eines Ausfihrungsbeispiels und der Figuren 1 und 2 n&her erldutert.

Fig. 1 zeigt den Querschnitt der durch das erfindungsgeméBe Verfahren hergesteliten Bohrunterlage.

Fig. 2 zeigt eine vorteilhafte Verwendung der Bohrunterlage beim Bohren von gedruckten Schaltungen.

Ein bevorzugter Weg zur Ausfijhruhg der Erfindung:

Es wird eine Papierbahn mit einer 60 Gew.%-~igen Phenolharzldsung bis zu einem Harzauftrag von 73%
imprégniert. Das imprégnierte Trigermaterial wird getrocknet und anschlieBend auf einen plattenfSrmigen
Holzkern, beispielsweise einer MDF-Platte (mitteldichte Holzfaserplatte) aufgebracht. Dieser Verbund wird
bei Temperaturen von 150°C bis 160°C und Driicken von 80 bis 80 bar verpreBt, wobei das Harz im
Tragermaterial vollkommen aushértet. v

Der Aufbau der durch das erfindungsgeméBe Verfahren hergesteliten Bohrunterlage 1 ist in Fig. 1
wiedergegeben, wobei der plattenfdrmige Kern mit 2 bezeichnet und die beidseitigen Beschichtungen mit
3,3' bezeichnet sind. Eine vorieithafte Verwendung der Bohrunterlage 1 ist in Fig. 2 dargestellt. Dabei wird
die Bohrunterlage 1 auf einer Arbeitsplatte 4 aufgelegt.

Auf der Bohrunterlage werden nun beispielsweise drei Druckerplatten 5 aufgelegt, die mit einer
Phenolharzpapierlage 6 abgedeckt sind. Dieser Aufbau wird mit einem Zentrierstift 7 an der Arbeitspiatie 4
befestigt, um beim Bohren mit der Bohrvorrichtung 8 ein Verrutschen zu verhindern.

Abweichend von der vorstehenden Ausflihrung kdnnen anstati Phenolharz oder ein Phenolharz als
wesentlicher Bestandteil enthaltendes duromeres Kunstharz auch andere duromere Kunstharze, die insbe-
sonde Melaminharze oder Epoxidharze enthalten, oder Kunstharzmischungen aus solchen Harzen, verwen-
det werden. lhre Sprédigkeit im ausgehérieten Zustand soll aber vorzugsweise geringer sein als die eines
reinen Melaminharzes, um den BohrerverschieiB m&glichst gering zu halten.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung einer Bohrunterlage aus einem plattenfdrmigen, durch Komprimierung von
gegebenenfalls mit Kunstharzen beleimten Holzfasern hergesteliten Kern, der an beiden Seiten mit
duromere Kunstharze enthaltenden Trdgermaterialien beschichtet ist, dadurch gekennzeichnet, da8
die Beschichtung durch ein in Form eines mit einem duromeren, vorteilhaft Phenolharz als liberwiegen-
den Bestandteil enthaltenden Kunstharz imprignierten, faserhdltigen Trégermaterials durch HeiBver-
pressen aufgebracht und dabei ausgehértet wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB als faserhditiges Tragermaterial Papier
eingesetzt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2 , dadurch gekennzichntet, daB das zum Imprégnieren des
faserigen Tragermaterials eingesetzte Kunstharz Kunstharze oder Kunstharzmischungen sind, die
Phenolharze und/oder Melaminharze und/oder Epoxidharze und/oder Harnstoffharze enthaiten.
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Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB als platienfdrmiger Kern eine
Hartfaserplatte eingesetzt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der eingesetzte
plattenfdrmige Kern einen Harzanteil von maximal 20 Gew.% aufweist. '

Bohrunterlage hergestellt nach einem Verfahren gem#B8 einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB sie eine Beschichtung mit einer Dicke von 0,03 bis 0,15 mm aufweist.

Verwendung einer Bohrunterlage nach Anspruch 6 zum Bohren von gedruckten Schaltungen.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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