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elekirotechnicznych

Patent trwa od dnia 20 kwietnia 1956 r.

Jak wiadomo stosowanie zywicy lanej jako izo-
lacji w aparatach wysokiego napigcia zwlaszcza
w transformatorach i przekladnikach pomiarowych
daje znaczne uproszczenie ich budowy.

W budowie aparatow elektrycznych istnieje
tendencja do ograniczania lub w ogdle nie stoso-
wania oleju to jest do stosowania aparatéow elek-
trycznych z izolacja suchg. O ile dotychczas sucha
izolocja wymagala zachowania stosunkowo duzych
odstepow izolacyjnych to zywica lana rozwiazuje
ten problem w sposéb kcorzystniejszy. Szczegdlnie
w budowie przekladnikéw pradowych odleglosci
izolacyjne odgrywaja wazna role, Duze odleglosci
izolacyjne w dotychczasowych konstrukcjach
z izolacja sucha zmuszaly do stosowania znaczncj
dlugosci zelaza, a wigc wymagaly stosunkowo du-
zego pragdu magnesujgcego, wskutek czego do-
ktadno$¢ pomiaru i moc przekladnika byly ogra-
niczone. W pi'zekladniku z izolacjg z zywicy lanej
natomiast dlugosci zelaza moga by¢ znacznie skroé-
cone.

Zywice lane w stanie roztopicnym po dodaniu

utwardzaczy moga by¢ odlewane w postaci odle-
woéw wolnych od pecherzykéw w prostych warun-
kach roboczych. Samo utwardzanie odbywa sie .
tylko przez oddziatywanie ciepta. Podczas utwar-
dzania nie nastepuje odszczepienie lotnych sub-
stancji.

Przy zalewaniu aparatu wysckiego napigcia lub
cewek powstaje trudnos¢ w podtrzymywaniu lub
utrzymywaniu odlegtosci czesci az do chwili, kie-
dy proces twardnienia posunie sig tak daleko, iz
sama zywica lana podtrzymuje te czesci.

W celu uniknigcia tych trudnosci czesci podle-
gajace lgczeniu przez zywice lang usztywnia sie
wedlug wynalazku przez rozparki lub uchwyty
w zadanym polozeniu, a nastepnie zalewa zywica.
Rozpoérki lub uchwyty moga byé przy tym wyko-
nane z utwardzcnych juz odlewéw zywicznych,
przy czym nalezy dba¢ o to, aby stosowa¢ ma-
terial o tej samej stalej dielektrycznej, szczegolnie
w aparatach wysokiego napigcia. Rozp6rki lub
uchwyty moga by¢ wprowadzone jako czesci
osobne, - jak réwniez moga byé wyrobione lub



uformowane jako nasadki, wystepy lub tym po-
dobne podczas czeSciowej wstepnej obrobki laczo-
nych czesci. Pod wstepng obrobkq nalezy przy tym
rozumie¢ np. taka czynno§¢, w ktérej cewki
lub czesci przewodéw doplywowych poddaje sie
wczesniejszemu potraktowaniu zywicgq lang lub
innym materialem izolacyjnym. Rozpérki lub
uchwyty mogq by¢ przy tym naklejone lub ufor-
mowane jako wystepy lub nasadki. Gdy rozpérki
sq wykonane z tej samej zywicy lanej, ktora
péiniej beda laczone dane czesci, to wynika stad
szczegélna korzys¢, ze te czesci przy dalszej
obrébce zywicq zalewows lacza si¢ z nig tak écisle,
iz powstaje jednorodna masa, w ktdrej nie wystg-
puja rézne stale dielektryczne.

Jeszcze lepsze polgczenie mozna osiggnaé w ten
sposéb, ze rozporki lub uchwyty przed obrébka
wstgpngq sg utwardzane tylko czg$ciowo, a miano-
wicie tylko w takim stopniu jaki wystarcza do za-
chowania wymaganej wytrzymatoéci mechanicznej
w danej temperaturze utwardzania.

Sposéb wedlug wynalazku posiada wyjatkowe
zalety technologiczne przy wyrobie przedmiotéw
z zywicy lanej. '

Zastrzezenia patentowe

. Sposob laczenia czesci za pomocy zywicy lanej,

zwlaszcza do celow elektrotechnicznych, zna-
mienny tym, ze czeSci podlegajace laczeniu
ustala sie w przewidzianym polozeniu za pomo-
cq rozpoérek lub uchwytéw, a nastepnie traktu-
je zywica lana.

. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze

rozpo6rki lub uchwyty sa dodane jako osobne
cze$ci lub tez sa wyrobione lub uformowane
na czesciach podlegajgcych laczeniu w postaci
nasadek, wystepéw lub podobnych czesci przy
obrébce wstepnej.

. Sposéb wedlug zastrz, 1 i 2, znamienny tym,

ze rozporki lub uchwyty sa wykonane z zywicy
lanej.

. Spceéb wedlug zastrz. 3, znamienny tym, ze

rozporki lub uchwyty sa utwardzone tylko
czesciowo.
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