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cu module si diametre foarte mari

(57) Rezumat: Inventia se referd la un dispozitiv plane, ce aproximeazi profilul evolventic al

_pentru degrosarea danturilor coroanelor dinfate, cu dintilor.
module si diametre foarte mari, cum ar fi, de

exemplu, coroanele dintate folosite la morile de Revendiciri: 1
minereu si de ciment. Dispozitival este alcatuit Figuri: §

dintr-un batiu (4) ce se fixeazi pe exteriorul
semifabricatului (2), cu ajutorul unor reazeme
striate fixe (a), a unor reazeme reglabile (9),
antrenate din niste cilindri hidraulici (23) si cu
ajutorul unui bray de sprijin (8), solidar cu un
c3rucior cu role (6), ce se deplaseazi pe o traversa
(5). Un suport (18) port-scula, avind o frezi
fierastrau (21), se deplaseazi pe o sanie (14)
solidari cu o placd de bazi (11), ce se poate roti in
jurul axei sale verticale, fiind antrenati de un melc
(13) si de o roatd melcati (12) astfel, incit freza
fiersistriu (21) prelucreazi niste suprafete plane
formind gotul dintre doi din{i aliturafi, suprafefe
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Inventia se referd la un dispozitiv

pentru  degrosarea danturilor coroanelor
dingate, cu module §i diametre foarte mari ca,
de exemplu, coroanele dintate, folosite la
morile de minereu §i ciment.

in scopul prelucidrii danturilor
coroanelor dingate, avind module si diametre
mari, este cunoscut un dispozitiv care imbrac3,
din exterior, coroana dintatd care, pe Intreaga
perioadi a prelucririi, este imobild, fiind
fixata orizontal, pe nigte dispozitive reglabile,
la Tnaltime, incastrate in pardoseali.

Dispozitivul este alcituit dintr-un batiu
de forma literei C, fixat, de asemenea, prin
intermediul unor suporti  reglabili, pe un
carucior cu role ce se rostogolesc pe
pardoseald, descriind o traiectorie circulary,
concentricd cu coroana dintatj.

Batiul este previzut, la partea
superioard si inferioar, cu cite un grup de
role de ghidare si cu role motoare, care
ruleazi pe niste suprafete inelare, ale coroanei
prelucrate anterior.

Intre cele doua brate orizontale ale
batiului, sunt dispuse, vertical, nigte coloane
de ghidare pe care se deplaseazi un cirucior,
antrenat in miscare de translagie de un
mecanism cu surub actionat de un moto-
reductor.

Pe cérucior, este montati o port-sculd
ghidatd, prin niste coloane, astfel ci poate sg
deplaseze, pe directie radiald, o frezi- melc
antrenatd in miscare de rotatie, de un al doilea
grup moto-reductor.

Problema pe care o rezolvi inventia de
fati este realizarea unui dispozitiv care asigur
tixarea rigidi, pe semifabricat si prelucrarea,
completd, a golului dintre doi dinti apropiati,
dintr-o singur prindere.

Dispozitivual ~ pentru  degrosarea
danturilor coroanelor dintate, cu module si
diametre foarte mari, conform inventiei, este
prevdzut cu o traversd, la partea superioari a
batiului, pe care se deplaseazi, pe doud directii
perpendiculare, un cirucior cu role, antrenat
de niste suruburi trapezoidale, ciruciorul cu
role fiind solidar cu un brat de sprijin, ce se
reazemd pe o suprafati interioard a
semifabricatului, pe care batiul dispozitivului
se tixeazd rigid, cu niste reazeme striate, fixe
§i cu niste reazeme reglabile, actionate de niste
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cilindri hidraulici, in interiorul batiului fiind
dispusd o placi de bazi, rotitd de o roati ,
melcatd si un melc, prin care se modifici
pozitia unghiulari a suportului port-sculd, pe
care este montatd o frezd feristriu, ce
prelucreazd golul dintre doi dinti aliturati,
dupd un profil plan, ce aproximeazi profilul
evolventic al dintelui.

Prin aplicarea inventiei,
urmdtoarele avantaje:

- cregterea productivititii muncii, prin
reducerea volumului de metal transformat in
aschii;

se obtin

- ldrgirea domeniului de aplicare, prin
eliminarea unor prelucriri cerute de utilizarea
altui tip de dispozitiv;

- cresterea  rigiditatii  ansamblului
format din semifabricat si dispozitiv.

Se da, in continuare, un exemplu de
realizare a inventiei in legituri si cu fig.1...5,
care reprezintj:

- fig.1, ilustrarea modului de prelu-
crare a unui gol dintre doi dinti apropiati;

- fig.2, sectiune verticali, partiali,
prin dispozitiv;

- fig.3, vedere de sus, a dispozitivului
din fig.2;

- fig.4, schema cinemaitci a dispo-
zitivului;

- fig.5, schema hidraulici a dispo-
zitivului.

Dispozitivul conform inventiei face
apel la aproximarea profilului evolventic 1 al
dintelui semifabricatului 2 supus degrosirii, cu
un profil trapezoidal 3 si este alcituit dintr-un
batiu 4 previzut, la partea superioars, cu o
traversd 5 pe care culizeazid un cirucior cu
role 6, antrenat de citre un surub trape-
zoidal 7.

Céruciorul cu role 6 sustine un brat de
sprijin 8, care se reazemi pe o suprafafi a
semifabricatului 2.

La partea superioari a batiului 4, sunt’
dispuse niste reazeme reglabile 9, iar la partea
inferioard batiul 4, este previzut cu niste
reazeme striate, fixe a si cu niste role de
sprijin 10. ,

De asemenea, pe batiul 4, este
amplasatd o placd de bazi 11, previzuti cu
posibilitatea rotirii in jurul axei verticale, cu
un unghi o, prin intermediul unui mecanism
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alcituit dintr-o roatd melcatd 12 si un melc 13.
Placa de bazi 11 sustine o sanie 14, avind
posibilitatea pivotirii in jurul axei orizontale,
cu un unghi 8, dat de unghiul de inclinare a
danturii, prin intermediul unui angrenaj melc-
roatd melcati 15. Pe sania 14, antrenat de un
surub trapeziodal 16 si un motoreductor 17,
culiseaza un suport 18, sustindnd un motor
electric 19, ce antreneazy, printr-o cutie de
viteze 20 , o frezi fierdstrdu 21.

Fixarea dispozitivului pe corpul
semifabricatului 2 supus degrosdrii §i amplasat
pe nigte suporti 22, se face prin intermediul
unor cilindri hidraulici 23 cu dublu efect, a
ciror alimentare se face de la o actionare
hidraulici obisnuitd, care include un motor 24
ce actioneazi o pompa 25 care absoarbe tluidul
de lucru, dintr-un rezervor 26 prin intermediul
unui filtru 27 si il trimite, printr-un drosel 28,
1a un distribuitor 29 care, in functie de pozitie,
trimite fludiul de lucru pe una din cele doud
fete ale pistoanelor cilindrilor hidraulici 23.

In principiu, dispozitivul realizeazd,
prin deplasarea, in lungul saniei 14, a
suportului 18 si, implicit, a frezei ferastrau 21,
generarea unuia dintre flancurile profilului
trapezoidal 3, care aproximeaza profilul
evolventic 1 asa cum se aratd in fig.1.

Pentru generarea celuilalt flanc, este
necesari rotirea, in jurul axei verticale, cu
unghiul «, a plicii de bazd 11 si reluarea
deplasarii suportului 18, impreund cu freza
feristriu 21., revenit anterior in pozitia
superioard a saniei 14. Dupd generarea unui
gol fintre doi dinti aldturati, deplasarea
dispozitivului, in urmatoarea pozitie, se face
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prin slibirea fixdrii acestuia, pe corpul
semifabricatului 2  actionindu-se asupra
cilindrilor hidraulici cu dublu efect 23.

Revendicare

Dispozitiv pentrudegrosarea danturilor
coroanelor dintate, cu module si diametre
foarte mari, ce are in alcdtuire un batiu
previzut, la partea inferioard, cu role de
sprijin pe sol, iar in interiorul siu avénd niste
coloane de ghidare, pe care culiseazd un
cirucior port-sculd, antrenat in miscare de
translatie, de un surub actionat de un moto-
reductor, caracterizat prin aceea cii este
previzut cu o traversd (5), la partea superioard
a batiului (4), pe care se deplaseazd pe doud
directii perpendiculare, un carucior cu role (6),
antrenat de niste suruburi trapezoidale D,
ciruciorul cu role (6) fiind solidar cu un brat
de sprijin (8), ce se reazemi pe o suprafad
interioari a semifabricatului (2), pe care batiul
(4) dispozitivului se fixeazd rigid, cu niste
reazeme striate fixe (a) §i cu nigte reazeme
reglabile (9), actionate de niste cilindri
hidraulici (23), in interiorul batiului (4) fiind
dispusi o placa de bazd (11), rotitd de o roatd
melcatd (12) si un melc (13), prin care se
modifici pozitia unghiulard a suportului (18)
port-sculd, pe care este montatd o frezd
ferastriu (21), ce prelucreazi golul dintre doi
dinti aliturati, dupd un profil plan, ce
aproximeaza profilul evolventic al dintelui.

Presedintele comisiei de examinare: ing. Ion Vasilescu

Examinator: ing. Ioan Gurzau
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