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DESCRICAO

EPIGRAFE: "PROCESSO DE FABRICO DE UM COLCHAO PARA CAMAS"

A presente invengdo diz respeito a um processo de

fabrico de um colchdo para camas.

O colchdo é constituido por um miolo ou estrutura base
(1) sobre a qual se aplica por colagem um perfilado de
poliuretano com corte em alto relevo (2). Este conjunto é entdo
envolvido lateralmente por uma faixa de poliuretano de baixa
densidade (3) que é colada ao conjunto anteriormente descrito. A
estrutura do colchdo é entdo revestida por tecido cozido nas

arestas por fitilha (4).

O miolo ou estrutura base (1) pode ser constituido por
um monobloco de poliuretano flexivel de diversas densidades - de
20 a 60 kg/m3 — variaveis em funcdo do peso e altura do
utilizador de acordo com a Tabela A. O miolo pode ainda ser
constituido por trés Dblocos de poliuretano flexiveis de
diferentes densidades, colados entre si de forma a gue o bloco de
maior densidade se situe no meio - figura 3. Esta ultima
constituicdo é wutilizada sempre gque ndo sejam aplicdveis os

elementos constantes da(Tabela A j4 mencionados.
"\ N y



O perfilado de poliuretano que constitui a camada
superior (2) apresenta uma superficie exterior com alto relevo -
Figura 3 e é submetido a um tratamento quimico com : Latex 862 (~
68 % de so6lidos) ;7  MBTZN ou ZMBT {Sal de Zinco de
Mercaptobenzotiazol) ; 2ZDC ou ZDEC ou (Dietilditiocarbonato de
Zinco) ; ZNO ou Oxido de Zinco ; Enxofre (duplamente arejado) S ;
Emulvin ; Amoniaco ~ Hidréxido de Amdénia ; Bentonita ;
Mineralita; Alumina ; KOH ou Oxido de Potassio (diluicso 1:8) ;
HMFS ou hemametafosfato de sédio (diluigdo 2:8) ; sabao (800 gr
de &cido oleico, 9 kg de éagua, 170 gr de KOH) ; Corante hoersht
azul colonil e reinagum W. O perfilado é ainda submetido a uma

vulcanizag¢do a uma temperatura de 130 graus centigrados.

Scbre as concavidades da superficie superior do
perfilado podem localizar-se imans permanentes, com uma
intensidade de 650 a 740 Gauss, colocados de 7 em 7 cm (Figura
4), com polaridade invertida, formando o conjunto um campo
magnético detectédvel a uma distdncia de 2 cm da superficie

superior.

O processo de fabrico que agora se reivindica permite
obter colchbes de cama com baixas densidades e portanto de facil

mahuseamento.

0Os colchdes obtidos pelo presente invento sdo duros e

firmes na sua estrutura proporcionando ao utilizador uma posicéao



anatdémica das formas do corpo protegendo todas as suas partes sem

compressao ou afundamentos das partes mais pesadas.

A densidade do miolo (1) e a camada superior (2)
garantem uma recuperacdo lmediata, apds utilizagdo, da superficie

plana superior evitando deforma¢gdes permanentes.

0O tratamento quimico e a vulcanizacdo da camada
superior conferem ao produto uma boa permeabilidade a humidade da
transpiracdo e uma boa capacidade de ventilacdo. A camada
superior néo retém humidades de transpiragdo na superficie
superior (em contacto com o wutilizador) e permite uma facil
evaporagdo, depois do uso, evitando a formagdo de fungos ou a

criacdo de bactérias geradoras de alergias ou outros problemas.



REIVINDICAGCOES

12 -~ Processo de fabrico de um colchdo para cama (Figura 1),
caracterizado por sobre um bloco flexivel de poliuretano (1) de
densidade variando entre 20 e 60 kg/m® se aplicar, por colagem,
um perfilado (2) de poliuretano, wvulcanizado a temperatura de
130 graus centigrados, com corte em alto relevo, tratado
quimicamente por um composto de : Latex S62 (~ 68 & de
sélidos); MBTZN ou ZMBT (Sal de Zinco de Mercaptobenzotiazol) ;
7ZDC ou ZDEC (Dietilditiocarbonato de Zinco) ; ZNO ou Oxido de
Zinco ; Enxofre (duplamente arejado) S ; Emulvin ; Amoniaco -
Hidrdéxido de Aménia ; Bentonita ; Mineralita ; Alumina ; KOH ou
Oxido de Potéassio (diluicdo 1:8) ; HMFS ou hemametafosfato de
sédio (diluigdo 2:8) ; sabdo (800 gr de acido oleico, 9 kg de
agua, 170 gr de KOH) ; Corante hoersht azul colonil e reinagum
W, sendo o conjunto do Dbloco (1) e perfilado (2) rodeado
lateralmente por uma faixa de poliuretano de baixa densidade
(3) e sendo a totalidade da estrutura descrita coberta por um

tecido costurado com fitilha (4).

2% - Processo de fabrico de um colchido para cama de acordo com
a reivindicacdo 1, caracterizado por o bloco flexivel ser

realizado através da colagem de trés placas de diferentes

1



denosidades (Figura 3) de forma a quc a placa dec maior densidadc

se situe no meio.

3% - Processo de fabrico de um colchdo para cama de acordo com
o reivindicado em 1 ou 2, caracterizado por nas cavidades do
perfilado de poliuretano se aplicarem imans permanentes com uma
intensidade de 740 Gauss, colocados de 7 em 7 cm de distaAncia e

com polaridade invertida (Figura 4).

Lisboa, 29 de Abril de 1993
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