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(64) ZaFizeni k zjistovani a ozna&ovéni, zejména na povrchovych
vad tabulovych plechii

O&elem YeZen{i je mo%ndst jeho zatazeni
do plynulého technologického toku vyroby
a splnéni Fady technologickych i provoznich
po¥adavkl p¥i Gplné automatjzaci oznalova-
ni viech registrovanych vad a vysoké pro-
duktivit® prédce. Uvedeného ifelu se do-
séhne zarizenim, kde k rédmu p¥esuvného
voziku jsou upevn&na kluznd loZiska,
v nich% je hybnd ulofena vodorovnd valco-
v4 ty&, zakon&ena na svém jednom konci ‘
svislym ramenem s odvalovaci kladkou a
na svém druhém konci opat¥ena vyvaZovacim
elementem, kde mezi kluzngym loZiskem a
vAlcovym osazenim vodorovné vdlcové tyZe
je umfst&na tla&nd pruZina. K rému jsou
upevnény konzoly s podélnou dréikou,
kX nim¥ jsou upevn&ny znalkovaci pistole,
které jsou napojeny na zdsobniky s ruznymi
znadkovacimi médiemi, p¥ilemZ ovlddact
ventil silovélce a ovlddaci ventily
zna&kovacich pistol{ jsou napojeny na
spole&né tlakové vzduchové potrubi.
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Vyndlez se tyk4 za¥fzeni k zji¥fovdni a ozna¥ovéani povrchovych vad tabulovych plechi,
které jsou dopravovany vdlekovym dopravnikem od kabin s kontrolnimi pracovniky k oznaovaci-
mu Gstrojf a fe3{ mofnost jeho zafazeni do plynulého technologického toku vgroby a splnéni
fady technologickych i provoznich poiadavkd p¥i Gplné automatizaci oznalovani viech registro~:
vanych vad a vysoké produktivité& préce.

Dosud se zji¥tovéni a oznadovdni povrchovych vad tabulovych plechi provéddi tak, Ze
osoby provad&jfci kontrolu chodi po vychlazenych plechdch, které jsou ulofeny na odklédaci :
rampé a nalezené vady oznaduji barvou nebo k¥fdou, p¥idem? po otodeni plechu na obrécecim
za¥fzenf{ se toto ozna&eni provdd{ i na druhé stran¥ plechu. Jeho nevfhodou je viak zna¥nd
fyzick4 ndmaha té&chto pracovnikd a nizké produktivita‘prAce, kterd neumo¥fuje zvladnout
kontrolu u viech vyvidlcovangch plechi a tedy i oznageni jejich povrchovych vad za ddelem vy~
broufeni t&chto vad, popfipadd zmetkovéni Z4sti nebo celych tabulovgch plechd pro jejich
neopraQitelnost.

Proto¥e v soudasné dob& ze strany odb&ratell neustéle rostou néroky na kvalitu plechd, mohou
byt nezkontrolované plechy vyexpedovény jen v.ni%¥f jakostni tfidé; &im# u vyrobniho z4vodu '
tak dochdzf k znadnym finandnim ztr&t&m. Také i Fefeni tohoto stavu na ﬂqu zvyseni poltu
pracovnikd kontroly a zv&t3eni potfebnfch odklddacich kontrolnich ploch je pro vyrobni
zdvod nevyhovujfci pro ur&ité limity v této oblasti, &fim¥ tato situace neumo¥fiuje provést
kontrolu celé produkce vyvalcovanych plechi.

D&le je znimo za¥izenf k oboustrannému zji3fovam{ povrchovych vad tabull plechd, které se-
stdv4 ze dvou Fad protilehlych obracecich ramen s ozuby. kterd jsou pevn& spojena s h¥fdelem
ka?dé ¥ady, napojeného na pohonnoﬁ Eednotku. Ke ka¥dému obracecimu rameni jsou pfipevnény
konzoly, ve kterych je oto¥n& ulofen h¥idel, na jeho% koncich jsou p¥ipevnény rémy,lke kter?mje-
upevnéna podp¥ra tabule plechu. Obrécecf ramena jsou uspo¥ddéna mezi véledky védlelkového
dopravniku a jsou umisté&na pod jejich drovni, p¥i¥emf po obou strandch t&chto ramen jsou
umist&ny posuvné kabiny pro pracovniky kontroly. Nevyhodou tohoto zafizeni jsou zna&né
%asové ztraty spojené s obrdcenim plechd z vodorovné poddvaci polohy do svislé prohlifeci
polohy a zp&t a ddle v&t&{ fyzickd némaha pracovnikd kontroly, zejména u Sirokgch tabull
plecht, ktefi p¥i znafeni vad se mus{ z kabin vykldnét, aby obs&hli celou 8f{¥ku plechu.

Dal%f nevyhodou je, %e bdhem provdd&ni kontroly a oznafovani vad bréni, popiipad® idplné&
znemo%fiuji obrdceci ramena a posuvné kabiny, p¥i projiZdé&ni pt{&ného zavdfecfiho zaffzenf
k prepravé plechl na :sklédky.

Uvedené nevyhody odstranuje zaffzeni k zji3fovani a oznadovani, zejména povrchovych
vad tabulov§ch plechd podle vyndlezu, sestdvajici z kontrolnfich kabin se z&znamovymi tladitky
t&chto vad, umisté&ngch nad.a pod véle&kovym dopravnikem, jehoZ jeden vdledek je opatfen snimalem
impulsd a d&le na vystupni stran& z fotonky a rémového ptesuvného voziku se znalkovacimi
pistolemi s ovl4dacimi ventily, spojeného s pistnicf{ silovélce, napojeného na ovléddaci
ventil a uspo¥ddaného kolmo k podélné ose véleZkového dopravniku. Podstatou vyndlezu je, Ze
k rdmu pfesuvného voziku jsou upevndna kluznéd lo¥iska, ve kterych je hybn& ulofena vodorovnd
vdlcové ty&; zakondena na svém jednom konci sﬁislfm ramenem s odvalovaci kladkou a na svém
druhém konci opat¥ena vyva¥ovacim elementem, kde mezi kluznym lo¥iskem a vdlcovym osazenim
vodorovné vdlcové tyde je umist®na tladnd pruZina.

K rému jsou upevnény konzoly s podélnou dréikou,rke ktergym jsou upevn&ny znatkovac{ pistole,
které jsou napojeny na z&sobniky s rizngmi znadkovacimi médiemi, p¥idemZ ovlddaci ventil
silovélce a ovladdaci ventily zna¥kovacich pistolf jsou napojeny na spoledné tlakové vzduchové
potrubi.

V¢hodou za¥izen{ podle vyndlezu je, Ze umoffiuje za¥azeni do plynulého technologického
toku v§roby p¥i umist&ni oznadovaciho ustroji povrchovych vad 3 kabinami s kontrolnimi
pracovniky, provdd&jicimi vizudlni kontrolu a %e umo¥fuje Uplnou automatizaci ozna¥ovéni vZech
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registrovanych vad, a tim i vysokou produktivitu préce, p¥ifemZ toto oznalovéni se provadi
na okraji tabulovych plechll v minimdln{ konstantni vzddlenosti od tohoto okraje nebo i na
jejich bo¥ni stran&, takZie p¥i ost¥iZeni té&chto okrajl je potom toto oznaleni odstranéno.

Ddle je vghodou to, %e se neprovdd{ pfevracovani plechd na obracecim za¥fzeni a Ze
ufitf{m dvou rozd{lnych barev a rozdilnou vzddlenosti oznadeni od okraje plechlti lze jednodule
rozligit vady horniho povrchu od vad dolniho povrchu plechu. K mechanickému pohybu tohoto
za¥fzen{, jako%Z i k ovldddni a rozst¥iku znalkovacfho média, je pouZit stejny zdroj energie,
a to stladeny vzduch. Toto za¥fzeni plni svou funkci i p¥i zm&né& sméru pohybu dopravovaného
materidlu nebo p¥i jeho zastavenf, jako nap¥iklad p¥i opakovaném najiZdéni pro opaﬁovanou
nebo dikladn&j3{ kontrolu nékteré &dsti tabulového plechu z prohlfZecich kabin.

Na p¥ipojenych vgkresech je p¥fkladnd zn&zorn&no za¥izeni podle’ vyndlezu, kde na obr. 1
je jeho schematické celkové technologické uspo¥é&déni, na obr. 2 je plidorys oznadovacfho
Ustroji a na obr. 3 je bokorys obr. 2 pro lepSi srozumitelnost zakreslen bez p¥ivodi znalkova-
ciho média.

za¥fzenf k zjiZtovdni a oznadovédni, zejména povrchovych vad tabulovych ?lechﬁ podle
pf¥fkladného provedeni sestdvd ze dvou kontrolnich kabin 1 a 2 se Sikmymi' &elnimi skly a
elektrickymi zdznamovymi tladfitky 3 a 4, které jsou umisténé nad a pod poddvacim vilelkovym
dopravnfkem 5, kde na prodlouZfené ose jednoho z jeho vdlelkl je upevn&no ozubené kolo 6,
umistdné mezi pdlovymi ndstavci snimale 7 impul;ﬁ, které jsou upevnény k nenaznalenému rému
véle&kového dopravniku 5, na ktery navazuje nenaznaeny odbavovaci véle&kovy dopravnik.

V prostoru mezi té&mito vAlelkovymi dopravniky je umisténa fotonka 8, sestdvajici z vy-
sila&e paprskd, umist&ného nad tdrovni té&chto dopravnikd, a z pfijimale paprski, umisténého
pod jejich drovni. Nad poslednimi dvéma vdlelky poddvaciho vdlelkového dopravniku 5 jsou
z obou stran k nosnfku 9 jef&bové drédhy upevné&ny énﬁﬂy t¥meny 10, které jsou vzdjemn& spojeny
pfiéniky 10"a vodorovnymi trubkami 11, 117 na ktergch jsou uloZena tvarovand pojezdovd kola
12, valiv& uloZena na &epech, p¥ipevn&nych k rdmu 13 p¥esuvného voziku 14, k jehoZ jedné
krat$i bo&n{ stran& je pripevn&no Gchytné oko pro spojeni &epem s vidlici pistnice 15
dvoj&inného silovdlce 16, ktery svym druhym koncem je spojen &epem k dchytnému oku p¥i&niku
10"a ktery je tlakovymi hadicemi 17 a 18 propojen s p&ticestnym dvoupolohovym elmagnetickym
ovlddacim ventilem 19, ktery je upevné&n z boku k vodorovné trubce 11 a je napojen na spolelné
tlakové vzduchové potrubf 20. K rdmu 13 jsou ze spodu upevn&na dvé trubkovd kluznd loZiska
21 a 217 ve kterych je posuvné a kyvné uloZfena vodorovnd vélcovd ty& 22, zakon&end na svém
jednom konci svislym ramenem 22°s odvalovaci kladkou 23, a na svém druhém konci je‘opatfena

excentrickym vyvafovacim segmentem 24 tvaru kruhové vysede a matici s podloZkou.

Mezi trubkovym loZiskem 21"a vAlcovym osazenim 25 vodorovné vélcové tyle 22 je umisténa
tla&né prufina 26. Na druhou bo&ni stranu vélcového osazeni 25 doléhd &ep elektrického
spina&e 27 posuvné vodorovné valcové tyde 22, ktery je upevnén k rdmu 13, ke kterému jsou
ddle upevn&ny konzoly 28, ve kterych je vytvofena podélnd dréZka 29 pro ustaveni té&chto
konzol, ke kterym jsou upevnény st¥fkaci pistole 30 a 31, napojené tlakovymi hadicemi 32
a 33 na zdsobnfky 34 a 35 s rlznymi znalkovacimi médiemi a propojené tlakovymi hadicemi 36
a 37 s dvoucestnymi dvoupolohovymi elmagnetickymi ovlddacimi ventily 38 a 39, opatfenymi
vratnou pruZinou k ﬁejich uzavirdnf, které jsou upevné&ny z boku k vodorovnym trubkdm 11 a
117a jsou trubkami Hapojeny na spole&né tlakové vzduchové potrubi 20.

P¥i zjisfovdni a oznadovénf povrchovych vad tabulovych plechi 40 je ovlddédni a ¥izen{
podle vyndlezu provedeno pomoci{ elektronického po&itafe, umistEného v kontrolni kabin& 2
a propojeného na vstupni strand se snimafem impulsd 7 a ddle se zdznamovymi tla&itky 3
a 4, fotonkou 8 a s relé ovladacfho ventilu 19 a na vystupni strané s relé ovliddacich
ventil® 38 a 39. Jakmile p¥edn{ strana plechu 40 zastin{ vysilal fotonky 8, otevie relé
ovliddac{ ventil 20 a tlakovy vzduch je tlakovou hadici 18 p¥iveden nad pist dvoj&inného
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vzduchového vélce 16, jeho¥ pistnice 15 p¥esune vozik 14 a% do polohy, kdy odvalovaci kladka
23 dolehne na bodn{ hranu plechu 40, &IimZ tla¥nd pruZina 26 se vdlcovym osazenim 25 stla&i

a po rozepnuti elektrického spfnae 27 jsou st¥ikaci pistole 30 a 31 ptipraveny ke znagent
okraje plechu. Toto znadeni je provedeno tehdy, bylo-li pfed tim stladeno né&které ze zédznamoy
vych tladitek 3, 4 z kontrolnich kabin 1 a 2, které jsou osazeny pracovniky, kte¥f kontroluji
povrch pohybujfciho se plechu a po zjist&ni povrchové vady a po projeti této vady urditym
mistem "a" nebo "b" provedou stisknuti tla&ftka, pfitem¥ vzddlenosti "d," a "dy" od t&chto
mist ke st¥fkacim pistolfm 30 a 31 musi byt pfedem zndmy. ‘

odm&¥ovéni, tj. rozestup vad, je odvozeno od snimafe 7 impulsi. Jakmile po stladent
pfislusného tladitka elektronicky po&ita& vysle ¥{dic{ impuls do relé ovlddaciho ventilu
38 nebo 39, ktery se otevie, je tlakovy vzduch vpuit&n do p¥islusné st¥ikac{ pistole 30
nebo 31, &fm¥ dojde k oznaleni povrchové vady na okraji plechu 40, a to p¥isludnou barvou
pro vady hornfho nebo dolniho povrchu plechu 40. Po projeti zadniho konce tabulového plechu
40 dojde k odstin&ni vysilaZe fotonky 8, ovlddacim ventilem je-pfiveden tlakovy  vzduch tlakovou
hadic{ 17 pod pist dvoj&inného silovélce 16, &imZ se pfesune voztk 14 zp&t do své vychozi po-
lohy. : '

Ozna&ené plechy s povrchovymi vadami jsou ddle z odbavovacfho vé&le¥kového dopravniku
dopraveny p¥i&ngm zavdfecim zaffzenim a magnetickymi je¥dby na sklddku a t¥fd&ny podle toho,
maji-1i zna&ky hornich nebo dolnich vad plechi 40, které u opravitelnych vad jsou vybroufeny
nebo u neopravitelnych vad jsou plechy 40 zmetkovény. Plechy 40 bez povrchovych vad jsou
pfimo dopraveny odbavovacim vdle¥kovym dopravnikem do omfitacich nifek k ost¥iZenf okraji.

Alternativn® je mo¥no misto st¥fkacich pistoli 30, 31 na barvu pou¥it metalizanich
pistoli pro st¥ikdni tekutym kovem, kde v zésobnfcich 34 a 35 je misto barvy nap¥iklad
hlin{kovy a bronzovy drdt. V tomto pFipadd je kafdd st¥fkaci pistole 30 a 31 opat¥ena vidy
dvéma tlakovymi hadicemi 32, 33 a kladi&kovym poddvaZem a kaZdy z4sobnik 34, 35 je tvofen ze
dvou oto¥n& ulofenych vodorovngch bubnd s civky p¥islu¥dného drétu, jejich¥ &epy jsou uloZeny
ve svislych dréZkéch konzol ve tvaru pismene "L", upevndnych k rédmu 13. Také p¥esuvny vozik
14 miZ%e byt umistén i pod vile&kovym dopravnikem 5, p¥i¥em? zna¥kovaci pistole jsou upraveny
pro oznadovan{ dolni strany tabulového plechu 40.

za¥fzeni podle vyndlezu je mo¥no pouZit nejen pro zji%fovani a oznadovéni povrchovych
vad tabulovych plechli, ale i nekovovych materidld, jako jsou nap¥fklad pésy gumové, textilni
a podobn& a je ho mo%no také pouZft pro pouhé oznadovéani tabulovych plechd, nap¥iklad podle
jakosti, &isla tavby vychozi oceli, sortimentu, pofadi a podobn¥, a to za udfelem jejich
vzdjemného rozliSeni.

PREDMET VYNALEZU

gzatfzeni k zji%fovani a oznadovéni, zejména po;rchovych vad tabulovych plechd, sestévajici
z kontrolnich kabin se zdznamovymi tla&ftky té&chto Gad, umisténych nad a pod vdleXkovym
dopravnikem, jehof jeden vdle¥ek je opatfen snimalem impulst a ddle na v¢stupni stran&
z fotonky a rdmového pfesuvného voziku se znadkovacimi piséolemi s ovlddacimi ventily, spoje-
ného s pistnici silovdlce, napojeného na ovlddaci ventil a uspofddaného kolmo k podélné
ose v&ledkového dopravniku, vyznadeného tim, Ze k rdmu (13) pterufovaného voziku (14) jsou
upevn&na kluznéd loZiska (21, 217), ve kterych je kyvn& ulofena vodorovnd vdlcovd ty& (22),
zakon&ena na svém jednom konci svislym ramenem (22) s odvalovaci kladkou (23) a na svém
druhém konci qpatfena vyvafovacim elementem (24), kde mezi kluznym lo¥iskem (217) a vélcovym
osazenim (25) vodorovné vdlcové tySe. (22) je umist&na tladnd prufina (26) a kde k rdmu (13)
jsou upevnény konzoly (28) s podélnou dréZkou (29), ke kterym jsou upevnény znaékoyaci
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pistole (30) a (31), které jsou napojeny na zdsobniky (34, 35) se znadkovacimi médiemi,
pFiZ%em? ovlddaci ventil (19) silovdlce (16) a ovlddac! ventily (38, 39) znatkovacich pistoli
(30, 31) jsou napojeny na spole¥né tlakové vzduchové potrubi (20).
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