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Utelom vyndlezu je kvalitné opracovanie
stfiastok leStenim, odstraiiujice namdhavi
fyzickd prdcu, dosahujice vysokd produk- 5
tivitu préce, pri minimédlnej spotrebe ener- ‘
gie. Uvedeného uGlelu sa dosiahne zariade-
nim pozostdvajdicim z néstrojovej elektrédy <
a vretena, ktorého podstatou je, Ze na vre- .
tene je upevrieny upinaci tél leStemych st- . g
¢iastok opatreny upinacimi volframovymi |
kolikmi. Nad upinacim tfiiom je umiestnend
néastrojovd elektroda vymenitelne upevnend »
na otofnom ramene s polomerom ot4fania @ 7
tmernému zaobleniu leStenych sugiastok. L= _ N
Oproti upinaciemu tfiiu je vykyvne a po-
suvne v horizontdlnom smere uloZend klies-
tina.
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Vynélez sa tyka zariadenia na elektroche-
mické leStenie plochych rota&nych siifiastok
stii¢asne z oboch strén.

V hromadnej vyrobe spriadacich jednotiek
pre textilné stroje je potrebné opracovat
velké mnoZstvo separéatorov s vysokou akos-
tou opracovaného povrchu s optickym les-
kom. Uprava povrchu tychto sidiastok sa
v sti¢asnej dobe prevddza rufnym leStenim
na textilnych kota&och. Tdto préaca je fyzic-
ky néaroc¢né a zdraviu §kodlivd a v hromad-
nej vyrobe zamestndva znatny pocet pracov-
nikov. Kvalita vykonanej prédce je zévisld
od individudlnych vlastnosti pracovnikov.

Uvedené nevyhody zmieriiuje a technicky
problém rie$i zariadenie na elektrochemické
leStenie plochych rotaénych stdiastok pozo-
stdvajlice z néstrojovej elektrédy a vretena,
ktorého podstatou je, Ze na vretene je upev-
neny upinaci tfii leStenych staéiastok opa-
treny upinacimi volirdmovymi kolikmi. Nad
upinacim tfflom je umiestnend néstrojova
elektroda vymenitelne upevnend na otoénom
ramene s polomerom otdfania Umernému
zaobleniu leStenych stdiastok. Oproti upina-
ciemu tfiiu je vykyvne a posuvne v horizon-
tdlnom smere uloZend klieStina.

Zariadenim na elektrochemické leStenie
plochych rotaénych stdiastok sa docieli kva-
litné opracovanie leStenych stfiastok. Za-
riadenie podla vyndlezu odstraiinje namé-
hava fyzickd prdcu a dosahuje vysoka pro-
duktivitu prdce pri miniméalnej spotrebe
energie.

Zariadenie na elektrochemické leStenie je
zndzornené na pripojenom vykrese, kde na
obr. 1 je nakreslené zariadenie v méryse v
reze, na obr. 2 je nakreselny méstroj zaria-
denia na elektrochemické leStenie s leste-
nou stfiastkou, na obr. 3 je nakresleny bo-
korys z obr. 2.
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Zariadenie na elektrochemické leStenie
plochych rotadnych siéiastok pozostdvajad-
ce z vretena 4, na ktorom je upevneny upi-
naci tfii 3 leStenych stdiastok 1. Na vretene
4 je nalisovany kolektor pre privod elek-
trického pridu 6. Upinaci tfil 3 je opatreny
upinacimi volfrdmovymi kolikmi 2. Nad upi-
nacim tfliom 3 je umiestnend néstrojova
elektréda 7 vymenitelne upevnend na otoé-
nom ramene 8 prostrednictvom fapu 9 s po-
lomerom otacania tmernému zaobleniu le§-
tenych sac¢iastok 1. Okolo néstrojovej elek-
trody 7 je na otofnom ramene 8 upevneny
kryt 10, na ktorom: je nasunuty posuvny kryt
11 vytvarajici uzavretii komoru okolo néa-
strojovej elektrody 7. Na otoéné rameno 8
je privedeny privod elektrického pradu 6
pre mdstrojovi elektrédu 7, Oproti upinacie-
mu tfilu 3 je vykyvne na svorniku 13 a po-
suvne v horizontdlnom smere uloZend klies-
tina 12.

Funkcia zariadenia na elektrochemické
leStenie plochych rotaénych stdiastok je na-
sledovnd: LeStend sudiastka je upnutd na
rotujicom upinacom tfni 3 medzi elektréda-
mi 3, ktoré sleduji 1/8 leiteného povrchu
vo vzdialenosti cca 0,3 aZ 0,5 mm. Elektrolyt
sa do pracovného priestoru medzi nastrojo-
vé elekirody a leSteny povrch privadza
otvormi a Strbinami v néstrojovych elektrd-
dach 3. Pri roté4cii leStenej suciastky medzi
nastrojovymi elektrédami sa oproti néstro-
jovym elektrodam dostdvaji postupne jed-
notlivé €asti leSteného povrchu v kratkych
gasovych impulzoch. Kratkodobé poésobenie
vysokej pridovej hustoty opakujice sa v ma-
lych ¢asovych intervaloch dovoluje vo wel-
mi kratkom &ase dosiahmut vysoki kvalitu
opracovaného povrchu a opticky lesk a tieZ
vyS88iu geometrickd presnost leStenej stciast-
ky 1.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na elektrochemické leStenie
plochych rotaénych stéiastok pozostavaji-
ce z mastrojovej elektrody a vretena, vyzna-
€ujice sa tym, Ze na vretene (4) je upevne-
ny upinaci tfil (3) leStenych su&iastok (1)
opatreny upinacimi volfrdmovymi kolikmi
(2), pritom nad upinacim tfilom (3) je

umiestnend néastrojova elektréda (7) vyme-
nitelne upevnend ma otofnom ramene (8)
s polomerom otdania Gtmernému zaobleniu
leStenych sufiastok (1), zatial &o oproti upi-
naciemu tfilu (3) je vykyvne a posuvne v
horizontdlnom smere uloZend klieStina (12).

2 listy vykresov
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Obr. 3

Severografia, n. p., zdvod 7, Most . Cena 2,40 Kés
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