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WAFFELBLOCKEN

Vorrichtung zum intermittierenden Weitergeben von
Gegenstéanden (1), insbesondere beschichteten Waffelblat-
tern oder gefiliten Waffelblécken, bei welcher einer die
Gegenstédnde (1) in einer Transportebene vorschiebenden
Vorrichtung (2) zumindest ein unter die Transportebene ab-
senkbarer Anschlag (5) nachgeordnet ist, welcher eine der
vorderen Stirmnseite der Gegensténde (1) zugeordnete An-
schlagflache besitzt und zwischen einer oberen Stellung, in
der er mit seiner Anschlagflache iiber die Transportebene
nach oben vorsteht, und einer unteren Stellung, in der er
unter die Transportebene abgesenkt ist, hin und her be-
weghar ist. Entlang der Bewegungsbahn der Anschiagfla-
che ist zumindest ein dieser zugeordneter Abstreifer (12,
13) vorgesehen. Der Anschlag (5) besteht aus einem auf
und ab bewegbaren Formkérper (7) und einer gegeniiber
diesem beweglichen Anschiagflache, die aus einer der vor-
deren Stirnseite der Gegensténde (1) zugeordneten Ar-
beitsstellung in eine davon entfernte Ruhestellung beweg-
bar ist und von einem Band (8) gebildet wird, das zumin-
dest entlang der, der vorderen Stirnseite der Gegenstinde
(1) zugewandten Vorderseite des Formkarpers (7) beweg-
bar ist.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum intermittierenden Weitergeben von Gegenstanden,
insbesondere von beschichteten Waffelblattern oder geftllten Waffelblocken.

Die Erfindung bezieht sich allgemein auf eine Vorrichtung zum Weitergeben von Gegenstan-
den, bei welcher die Gegenstande auf einer Transportebene nacheinander bis gegen einen ab-
senkbaren Anschlag vorgeschoben werden, der jeden Gegenstand fur kurze Zeit anhalt und nach
einem vorgegebenen Zeitintervall abgesenkt wird, um den betreffenden Gegenstand fur seinen
Weitertransport wieder freizugeben. Bei dieser Vorrichtung bestimmen die intermittierenden Hub-
und Senkbewegungen des Anschlages die zeitlichen bzw. raumlichen Abstande zwischen unmit-
telbar aufeinanderfoigenden Gegenstanden.

Im einzelnen bezieht sich die Erfindung auf eine Vorrichtung zum intermittierenden Weiterge-
ben von Gegenstanden, bei denen die an ihren Oberseiten oder in ihrem Inneren angeordneten,
pastésen Masseschichten bis an die vorderen Stirnseiten der Gegensténde reichen, weshalb diese
Gegenstande mit ihren vorderen Stirnseiten beim Anhalten durch den Anschlag an dessen An-
schlagflache haften bleiben kénnen. Derartige Gegenstande sind beispielsweise an der Oberseite
mit einer noch nicht verfestigten, pastosen oder cremigen Masse beschichtete Waffelblatter oder
mit einer solchen Masse gefilllte Waffelblocke, wie sie in den Anlagen zur industriellen Herstellung
von gefiliten, zwei- oder mehrlagigen Waffeln der Backwaren- bzw. Waffelbackwaren- bzw. Suf-
warenindustrie hergestellt und intermittierend weitertransportiert werden.

Aus der Backwaren- bzw. Waffelbackwaren- bzw. StuRwarenindustrie sind kontinuierlich arbei-
tende Produktionsanlagen zur industriellen Herstellung von geflliten, zwei- oder mehrlagigen Waf-
feln bekannt. In den einzelnen Abschnitten dieser Produktionsanlagen werden Waffelblatter aus
Waffelteig hergestellt und ein Teil der gebackenen Waffelblatter wird an der Oberseite mit einer
eRbaren Creme beschichtet, wahrend die iibrigen gebackenen Waffelblatter unbeschichtet bleiben.
Die beschichteten und unbeschichteten Waffelblatter werden Ubereinandergeschichtet und dabei
zu zwei- oder mehrlagigen, mit Creme gefiliten Waffelblécken zusammengefugt, welche zum
Verfestigen der Creme gekihit und spater als gekihite Waffelblocke in kieine gefulite Waffeln zer-
teilt werden.

innerhalb einer solchen Produktionsanlage werden die Waffelblatter und die aus ihnen herge-
stellten Waffelblocke von einem Abschnitt der Produktionsanlage zum néchsten Abschnitt fortlau-
fend weiterbefordert und dabei jeweils an den Arbeitstakt des jeweils nachfolgenden Anlagenab-
schnittes angepaft. Dies geschieht zumeist durch eine Vorrichtung zum intermittierenden Weiter-
geben dieser Gegenstande, welche in einen Anlagenabschnitt integriert ist und den intermittieren-
den Transport dieser Gegenstande an den Arbeitstakt des nachfolgenden Anlagenabschnittes an-
palt. Innerhalb einer solchen Vorrichtung wird jeder Gegenstand durch eine Arbeitsmaschine des
betreffenden Anlagenabschnittes oder durch eine eigene Transportvorrichtung in Transportrichtung
bis gegen einen absenkbaren Anschlag bewegt, vom Anschlag angehalten und nach dem Absen-
ken des Anschlages in einem vorgegebenen Arbeitstakt an den nachfolgenden Anlagenabschnitt
weitergegeben.

Eine bekannte Vorrichtung zum intermittierenden Weitergeben der Gegensténde umfal3t eine,
die Gegensténde in einer Transportebene in Transportrichtung vorschiebende Transportvorrich-
tung, der in Transportrichtung ein, unter die Transportebene absenkbarer, mit einer der vorderen
Stimseite der Gegenstande zugeordneten Anschlagfiache versehener Anschlag nachgeordnet ist.
Der Anschlag ist als Schwert ausgebildet, das zwischen zwei unterhalb der Transportebene ange-
ordneten, schrag nach unten abfallenden, stationaren Abstreifern vertikal auf und ab bewegt wird.
Der Anschlag wird durch einen Bewegungsmechanismus zwischen einer oberen Stellung, in der er
mit seiner Anschlagflache uber die Transportebene nach oben vorsteht, und einer unteren Stel-
lung, in der er unter die Transportebene abgesenkt ist, hin und her bewegt. Beim Absenken gleitet
der Anschlag mit seiner Vorderseite und Riickseite an den beiden Abstreifern entlang, bis seine
Oberkante unter die beiden Abstreifer abgesenkt ist. Dabei werden Cremereste, die auf der, an der
Vorderseite des Anschlages angeordneten Anschlagflache haften geblieben sind, von der nach
oben weisenden Stirnseite des vorderen Anschlages von der Anschlagflache abgestreift und an
den hinteren Abstreifer Ubergeben. Mit der Zeit sammein sich die Cremereste auf beiden Abstrei-
fern an und bauen sich dort auf, sodal beim Anheben des Anschlages ein Teil der Cremereste
wieder auf die Anschlagflache zuriick Ubertragen werden kann. Um dies zu verhindern werden die
Abstreifer von Zeit zu Zeit gereinigt. Da dazu nicht nur jener Teil der Produktionsanlage stiligesetzt
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werden muB, in den die Vorrichtung zum intermittierenden Weitergeben der Gegenstéande integriert
ist, sondern die gesamte Produktionsanlage wird diese Reinigung nur wahrend einer planmatigen
Produktionsunterbrechung z.B am Ende eines Arbeitstages durchgefuhrt.

In seiner oberen Stellung steht der Anschlag mit seiner Anschlagfidche tber die Transportebe-
ne nach oben vor und unterbricht den Vorschub des jeweiligen Gegenstandes. Dieser wird von der
Transportvorrichtung in Transportrichtung vorgeschoben, bis sein vorderes Ende uber die Trans-
portvorrichtung hinaus vorsteht und an die Anschlagfiéche das Anschlages angedrickt wird. Der
Gegenstand liegt dann mit seiner vorderen Stirnseite an der Anschlagfiache an und die mit der An-
schlagflache in Berithrung kommenden Teile der Creme bilden mit der Anschlagfiéache eine Haft-
verbindung, die beim Absenken des Anschlages zerstort werden muB, ohne den Gegenstand zu
beschadigen.

Beim Absenken des Anschiages aus seiner oberen Stellung schert dieser an der vorderen
Stirnseite des Gegenstandes entlang. Dabei entstehen in der Haftverbindung zwischen der vorde-
ren Stirnseite des Gegenstandes und der Anschiagfiiche des Anschlages Scherkréfte, die diese
Haftverbindung auflésen und das Gber das vordere Ende der Transportvorrichtung hinaus vorste-
hende vordere Ende des Gegenstandes auf Biegung beanspruchen. Dies kann bei den sehr spré-
den und Ieicht zerbrechlichen Waffelblattern bzw. Waffelbiécken zum Bruch fithren. Nach dem
Losen der Haftverbindung sinkt der Anschlag unter die Transportebene ab und gibt den Gegens-
tand frei, so daR dieser von der Transportvorrichtung weiter vorgeschoben werden kann.

Aufgabe der Erfindung ist es, diese Nachteile zu beseitigen.

Zur Loésung dieser Aufgabe wird eine Vorrichtung zum intermittierenden Weitergeben von Ge-
genstanden, insbesondere von mit Creme beschichteten Waffelblattern oder mit Creme geftliten
Waffelblécken oder dergleichen vorgeschlagen. Bei dieser Vorrichtung ist einer die Gegenstande in
einer Transportebene in Transportrichtung vorschiebenden Vorrichtung zumindest ein unter die
Transportebene absenkbarer Anschlag nachgeordnet, welcher eine der vorderen Stirnseite der
Gegensténde zugeordnete Anschiagflache besitzt. Der Anschlag ist durch einen Bewegungsme-
chanismus zwischen einer oberen Stellung, in der er mit seiner Anschlagflache tber die Transport-
ebene nach oben vorsteht, und einer unteren Stellung, in der er unter die Transportebene abge-
senkt ist, hin und her bewegbar. Entlang der Bewegungsbahn der Anschlagflache ist zumindest ein
dieser zugeordneter Abstreifer vorgesehen.

Diese Vorrichtung zum intermittierenden Weitergeben von Gegenstanden ist erfindungsgeman
dadurch gekennzeichnet, daR der Anschlag aus einem vom Bewegungsmechanismus auf und ab
bewegbaren Formkoérper und aus einer gegenuber diesem beweglichen Anschiagfldche besteht,
die aus einer der vorderen Stirnseite der Gegenstande zugeordneten Arbeitssteliung in eine davon
entfernte Ruhesteliung bewegbar ist und von einem, zumindest entlang der der vorderen Stirnseite
der Gegensténde zugewandten Vorderseite des Formkoérpers bewegbaren Band gebildet wird.

Diese Ausbildung erlaubt es, eine allfallige Haftverbindung zwischen der Anschlagfiache des
Anschlages und der vorderen Stirnseite des Gegenstandes dadurch aufzulésen, daf} das zwischen
der vorderen Stirnseite des Gegenstandes und der Vorderseite des Formkorpers angeordnete
Band an der AuRenseite des Formkérpers entlang aus seiner Arbeitsstellung in seine davon ent-
fernte Ruhestellung bewegt wird. Die zum Ablésen der Anschlagflache von der vorderen Stirnseite
des Gegenstandes eingesetzte Bewegung kann unabhangig von den Arbeitsbewegungen des
Formkorpers gewshit werden. Bei der erfindungsgemafen Ausbildung des Anschlages Ubernimmt
der vom Bewegungsmechanismus auf und ab bewegbare Formkoérper die Stutzfunktion des An-
schlages, wahrend die Anschlagflache relativ zum Formkérper bewegbar ausgebildet ist.

Durch die erfindungsgemafe Ausbildung wird bei Gegensténden mit klebrigen Stirnseiten das
Ablssen des Anschlages von der Stirnseite des Gegenstandes erleichtert. Bei leicht zerbrechlichen
Gegenstanden mit klebrigen Stirnseiten wird die durch das Ablésen des Anschlages verursachte
Biegebeanspruchung der Gegenstande ausgeschaltet und damit die fur die Gegensténde beste-
hende Bruchgefahr beim Absenken des Anschlages gesenkt bzw. eliminiert.

Gemaf einem weiteren Merkmal der Erfindung kann das Band auf der Aulenseite des Form-
kérpers anliegen, diesen zumindest teilweise umschlieen und mit einem Teilbereich die Anschlag-
flache des Anschlages bilden.

Durch die Bewegung des Bandes wandern die Massereste, die beim Lésen der Haftverbindung
an dem die bewegliche Anschlagflache bildenden Teilbereich des Bandes haften geblieben sind,



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 409 705 B

zusammen mit diesem Teilbereich an der AuRenseite des Formkérpers entlang bis in die Ruhestel-
lung des Bandes, in der sie vom Band bzw. von der beweglichen Anschlagfiache abgestreift wer-
den kénnen.

Gemal einem weiteren Merkmal der Erfindung kann die bewegliche Anschlagfléache als Teil
einer, den Formkorper an seiner Vorderseite und an seiner Ruckseite bedeckenden, beweglichen
Bandschlaufe ausgebildet sein, die mit ihrem, die bewegliche Anschlagflache bildenden Teilbereich
aus der an der Vorderseite des Formkérpers angeordneten Arbeitsstellung in die an der Rickseite
des Formkorpers angeordnete Ruhestellung bewegbar ist.

GemaR einem weiteren Merkmal der Erfindung kann die bewegliche Bandschlaufe unterhaib
der Transportebene zwischen der die Gegenstande vorschiebenden Vorrichtung und der Bewe-
gungsbahn des Formkorpers stationar fixiert und durch die Bewegungen des Formkarpers auf und
ab bewegbar sein, wobei der die bewegliche Anschlagfiéche bildende Teilbereich der Bandschlau-
fe durch Absenken des Formkérpers aus der Arbeitsstellung tiber die Oberseite des Formkérpers
hinweg in Transportrichtung bis in die Ruhesteliung und durch Anheben des Formkoérpers aus der
Ruhestellung entgegen der Transportrichtung Gber die Oberseite des Formkorpers hinweg bis in
die Artbeitsstellung bewegbar ist.

GemaR einem weiteren Merkmal der Erfindung kann entiang der Bewegungsbahn des die be-
wegliche Anschlagflache bildenden Teilbereiches des Bandes zumindest ein stationarer Abstreifer
vorgesehen sein, der der sich aus der Arbeitsstellung in die Ruhestellung bewegenden, bewegli-
chen Anschlagflache zugeordnet ist.

Bei dieser Ausbildung wird die bewegliche Anschlagflache mit der Absenkbewegung des Form-
korpers aus der Arbeitsstellung in die Ruhestellung bewegt und dabei an dem stationaren Abstrei-
fer entlang bewegt, der an der beweglichen Anschlagflache haften gebliebene Massereste von der
Anschlagflache abstreift.

Gemah einem weiteren Merkmal der Erfindung kann entlang der Bewegungsbahn des die be-
wegliche Anschlagfléche bildenden Teilbereiches des Bandes zumindest ein beweglicher Abstrei-
fer vorgesehen sein, der der sich aus der Ruhestellung in die Arbeitsstellung bewegenden, beweg-
lichen Anschlagflache zugeordnet ist.

Bei dieser Ausbildung wird die bewegliche Anschiagflache zuerst mit der Absenkbewegung des
Formkorpers aus der Arbeitsstellung in die Ruhestellung und am beweglichen Abstreifer vorbeibe-
wegt, der sich ebenfalls in seiner Ruhesteliung befindet. Der bewegliche Abstreifer tritt erst bei der
durch die Hubbewegung des Formkérpers hervorgerufenen Ruckfuhrbewegung in Aktion, wahrend
der er die auf der beweglichen Anschiagfléche haftenden Massereste entgegengesetzt zur Bewe-
gung des Bandes von der beweglichen Anschlagflache abstreift.

Der bewegliche Abstreifer kann zusatzlich zum stationdren Abstreifer eingesetzt werden, um
wahrend der Riickfuhrbewegung des Bandes von diesem beim Passieren des stationaren Abstrei-
fers allenfalls mitgenommene Massereste von der beweglichen Anschlagfléche abzustreifen und
endgilltig von dieser zu entfernen.

Nachstehend wird die Erfindung an einem Ausfilhrungsbeispiel anhand der Zeichnungen naher
erlautert. In den Zeichnungen zeigen: Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine Vorrichtung zum inter-
mittierenden Weitergeben von Gegensténden im Bereich eines mit einem, stationaren und einem
beweglichen Abstreifer zusammenwirkenden Anschiages bei angehobenem Anschiag, Fig. 2 einen
Langsschnitt durch die Vorrichtung der Fig. 1 bei abgesenktem Anschlag, Fig. 3 eine Stirnansicht
einer Halfte Vorrichtung der Fig. 1 ohne beweglichem Abstreifer, und Fig. 4 eine Stirnansicht einer
Halfte Vorrichtung der Fig. 2 ohne beweglichem Abstreifer.

In den Zeichnungen ist eine Vorrichtung zum intermittierenden Weitergeben von Gegenstén-
den dargestellt, die rechteckige und mit einer Streichmasse gefilite Waffelblocke 1 in ginem vor-
gegebenen Arbeitstakt an einen nachgeordneten (nicht dargesteliten) Anlagenabschnitt einer
Produktionsanlage weitergibt. Bei dem dargesteliten Anlagenabschnitt ist die, die Gegenstande 1
vorschiebende Vorrichtung 2 eine, mit einem endlosen Transportband 3 ausgestattete Transport-
vorrichtung, die mit dem oberen Trum 3a ihres Transportbandes 3 die Transportebene fur die
Waffelbiscke 1 bildet und die Waffelbiécke 1 in Transportrichtung 4 vorschiebt. Die beiden An-
schiage 5 sind quer zur Transportrichtung 4 nebeneinander, jeweils nahe einem Seitenrand der
Bewegungsbahn der Waffelblocke 1 angeordnet und werden gemeinsam vertikal angehoben bzw.
abgesenkt.
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Die die Gegensténde vorschiebende Vorrichtung kann auch von der Arbeitsmaschine eines
Anlagenabschnittes der Produktionsanlage oder auch von einer Transportvorrichtung anderer
Bauart gebildet werden. Die absenkbaren Anschlage sind dann der betreffenden Arbeitsmaschine
bzw. der betreffenden Transportvorrichtung unmittelbar nachgeordnet und kénnen in einen eige-
nen, der betreffenden Arbeitsmaschine bzw. Transportvorrichtung unmittelbar nachgeordneten An-
lagenteil oder in den Anlagenabschnitt der betreffenden Arbeitsmaschine bzw. Transportvorrich-
tung selbst integriert sein.

Das endlose Transportband 3 l&uft ber eine, in einem (nicht dargesteliten) stationaren Gestell
drehbar gelagerte, vordere Umlenkwalze 6, der die Vorderseiten der beiden Anschlage 5 zuge-
wandt sind.

Die Anschlage 5 bestehen jeweils aus einem Formkérper 7 und einem gegenuber diesem be-
wegbaren Band 8. Der Formkérper 7 ist als vertikal angeordnete, ebene Platte ausgebildet, die an
ihrer Oberkante 7a und an ihrer Unterkante 7b jeweils abgerundet ist und Uber deren Aulenseite
jeweils ein Band 8 als Bandschlaufe vertikal herumgelegt ist. Die Bandschlaufe ist mit inren Band-
enden unterhalb der Umienkwalze 6 zwischen der Umlenkwalze 6 und dem Formkérper 7 in einer
Haltevorrichtung 9 am Gestell fixiert. Das Band 8 erstreckt sich von der Haltevorrichtung 9 weg
entiang der Vorderseite des Formkérpers 7 nach oben, Uber dessen Oberkante 7a zu dessen
Ruckseite und entlang dieser nach unten und tber dessen Unterkante 7b zuriick zu dessen Vor-
derseite und an dieser nach oben zuriick zur Haltevorrichtung 9.

Ein Teilbereich der Bandschlaufe bildet eine bewegliche Anschiagflache, die durch eine Rela-
tivbewegung der Bandschlaufe entlang der AuRenseite des Formkérpers aus einer, der vorderen
Stirnseite der Waffelblécke 1 zugeordneten Arbeitsstellung an der Vorderseite des Formkérpers 7
in eine, von der vorderen Stirnseite der Waffelblécke 1 entfernte Ruhestellung an der Ruckseite
des Formkorpers 7 bewegt werden kann.

Die beiden Formkorper 7 sind auf einem horizontalen Quertrager 10 befestigt, der quer zur
Transportrichtung 4 angeordnet ist und seitlich auRerhalb der Bewegungsbahn der Waffelbiécke 1
mit vertikaien Forderorganen 11 verbunden ist. Diese sind Teil eines Bewegungsmechanismus, der
die beiden Anschlage 5 zwischen einer oberen Stellung und einer unteren Stellung hin und her
bewegt. Die vertikalen Férderorgane 11 kénnen mit dem Quertrager 10 Uber Gewindehilsen im
Eingriff stehende Gewindespindeln sein, die zum vertikalen Verstellen der Anschiage 5 in Rotation
um ihre eigenen Drehachsen versetzt werden kdnnen.

In der oberen Stellung der Anschlage 5 stehen diese mit den Oberkanten 7a ihrer Formkorper
7 und mit den beweglichen Anschlagflachen ihrer Bander 8 Uber die Bewegungsbahn der Waffel-
blocke 1 nach oben vor. In dieser Stellung der Anschldge 5 schiebt das Transportband 3 einen
Waffelblock 1 in Transportrichtung 4 vor bis dieser von den beiden Anschlagen 5 angehalten wird.
Dabei stoRt der Waffelblock 1 mit seiner vorderen Stirnseite gegen die beiden beweglichen An-
schiagflachen, die sich jeweils in ihrer Arbeitsstellung befinden, und driickt die Bander 8 der An-
schlage 5 gegen die Vorderseiten der Formkérper 7.

Soll der angehaltene Waffelblock 1 vom Transportband 3 in Transportrichtung 4 weitertranspor-
tiert werden, so werden die beiden Anschlage 5 abgesenkt. Dies kann nach einem vorgegebenen
Zeitintervall geschehen oder durch ein Steuersignal des nachgeordneten Anlagenabschnittes oder
durch die Steuerung der Produktionsanlage.

Zum Absenken der Anschldge 5 wird der Quertrager 10 durch den Bewegungsmechanismus
nach unten bewegt. Dadurch wird jeder Formkérper 7 innerhalb der ihn umgebenden Bandschlaufe
nach unten bewegt und bewegt diese ebenfalls nach unten. Da die Bandschlaufe an einer Stelle
ihres Umfanges durch die am Gestell fixierte Haltevorrichtung 9 festgehalten wird, bewegt sich die
Bandschlaufe um den Formkérper 7 herum in Transportrichtung 4 weiter. Dabei wird der, die
bewegliche Anschlagfliache bildende Teilbereich der Bandschlaufe in einer Schalbewegung von der
vorderen Stirnseite des Waffelblockes 1 abgel6st und (iber die Oberkante 7a des Formkérpers 7
hinweg in seine Ruhestellung bewegt. Wahrend dieser Schalbewegung wird der Waffelblock 1 vom
betreffenden Anschlag 5 zuriickgehalten bis die Schalbewegung beendet ist. Wahrend des Abl6-
sens der beweglichen Anschlagflache von der vorderen Stirnseite des Waffelblockes 1 liegt dieser
mit seiner vorderen Stirnseite an dem noch nicht abgeschélten Teil der beweglichen Anschlagfia-
che an und stutzt sich tber diesen Teil der beweglichen Anschiagflache an der Vorderseite des
Formkérpers 7 ab.
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In der unteren Stellung der Anschlage 5 sind die Formkoérper 7 mit ihren Oberkanten 7a und die
Bandschlaufen unter die Bewegungsbahn der Waffelblécke 1 abgesenkt und die, jeweils die be-
weglichen Anschlagflachen bildenden Teilbereiche der Bander 8 haben ihre Ruhestellung an der
Ruickseite des jeweiligen Formkorpers 7 erreicht.

Hat der Waffelblock 1 die abgesenkten Anschlage 5 mit seiner hinteren Stirnseite passiert, so
werden die beiden Anschlage 5 aus ihrer unteren Stellung in ihre obere Stellung angehoben.
Wahrend des Anhebens der Anschlage 5 bewegen sich die Formkorper 7 mit den Bandschlaufen
nach oben und die Bandschlaufen laufen um die in Bewegung befindlichen Formkorper 7 entgegen
der Transportrichtung 4 um. Dabei werden die, die beweglichen Anschlagflachen bildenden Teilbe-
reiche der beiden Bander 8 aus ihren Ruhestellungen an der Ruckseite des jeweiligen Formkor-
pers 7 zuriick in ihre Arbeitsstellungen an der Vorderseite des jeweiligen Formkérpers 7 transpor-
tiert.

Bei jedem Anschiag 5 ist unterhalb der, vom oberen Trum 3a des Transportbandes 3 gebilde-
ten Transportebene ein stationarer Abstreifer 12 vorgesehen, der an der Ruckseite des betreffen-
den Formkérpers 7 angeordnet und am Gestell fixiert ist. Der Abstreifer 12 besitzt eine obere
Abstreifkante 12a, die der Rickseite des Formkorpers 7 benachbart angeordnet ist und von der
AuRenseite des Bandes 8 an dieser haften gebliebene Cremereste abstreift, wenn das zwischen
der Ruckseite des Formkorpers 7 und dem Abstreifer 12 durchiaufende Band 8 den Formkérper 7
in Transportrichtung 4 umiduft. Die von der AuBenseite des Bandes abgestreiften Cremereste
werden an eine, an die obere Abstreifkante 12a anschlieBende, schrag nach unten abfallende
Flache 12b des Abstreifers 12 Ubergeben. Beim Absenken der Anschlage 5 wird der Quertrager 10
s0 weit nach unten bewegt, daR die, jeweils die beweglichen Anschlagflachen bildenden Teilberei-
che der Bander 8 durch die Umlaufbewegungen der Bandschiaufen an den Abstreifkanten 12a der
stationaren Abstreifer 12 vorbei bewegt werden. Die stationaren Abstreifer 12 sind entlang der
Bewegungsbahn der beweglichen Anschlagflachen jeweils zwischen der Arbeitsstellung und der
Ruhestellung der betreffenden beweglichen Anschlagfldche angeordnet.

Es 148t sich praktisch nicht vermeiden, daR sich Cremereste auf der oberen Abstreifkante 12a
aufbauen und beim Hochgehen des Anschlages 5 vom Band 8 wieder mitgenommen werden. Um
dies zu verhindern kann unterhalb der Transportebene fiir die Waffelblocke 1 ein beweglicher Ab-
streifer 13 zusatzlich zum stationaren Abstreifer 12 oder auch anstatt des stationaren Abstreifers
12 vorgesehen sein. Der bewegliche Abstreifer 13 kann entgegen der Transportrichtung 4 zwi-
schen einer Arbeitsstellung (Fig. 2) und einer Ruhestellung (Fig. 1) hin und her bewegbar oder
schwenkbar angeordnet sein. Der bewegliche Abstreifer 13 besitzt eine, der Ruckseite des Form-
korpers 7 zugewandte, untere Abstreifkante 13a, die in der Arbeitsstellung des Abstreifers 13 der
Ruckseite des Formkorpers 7 benachbart angeordnet ist. In der Arbeitsstellung des beweglichen
Abstreifers 13 werden an dessen unterer Abstreifkante 13a auf der AuRenseite des Bandes 8
haften gebliebene Cremereste abgestreift, wenn das auf der Aulenseite des Formkoérpers 7 anlie-
gende Band 8 zwischen der Riickseite des Formkérpers 7 und dem beweglichen Abstreifer 13 ent-
gegen der Transportrichtung 4 umlauft. Die beweglichen Abstreifer 13 sind entlang der Bewe-
gungsbahn der beweglichen Anschlagflichen ebenfalls jeweils zwischen der Arbeitsstellung und
der Ruhestellung der betreffenden beweglichen Anschlagflache angeordnet.

im Gegensatz zu den stationdren Abstreifern 12, die beim Absenken der Formkorper 7 zum
Einsatz kommen, werden die beweglichen Abstreifer 13 beim Anheben der Formkorper 7 einge-
setzt.

PATENTANSPRUCHE:

1. Vorrichtung zum intermittierenden Weitergeben von Gegenstanden (1), insbesondere von
mit Creme beschichteten Waffelblattern oder mit Creme gefiliten Waffelblécken oder der-
gleichen, bei welcher einer die Gegenstande (1) in einer Transportebene in Transportrich-
tung (4) vorschiebenden Vorrichtung (2) zumindest ein unter die Transportebene absenk-
barer Anschlag (5) nachgeordnet ist, welcher eine der vorderen Stirnseite der Gegenstan-
de (1) zugeordnete Anschiagflache besitzt und durch einen Bewegungsmechanismus
(10,11) zwischen einer oberen Stellung, in der er mit seiner Anschlagflache uber die
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Transportebene nach oben vorsteht, und einer unteren Steliung, in der er unter die Trans-
portebene abgesenkt ist, hin und her bewegbar ist, wobei entlang der Bewegungsbahn der
Anschlagflache zumindest ein dieser zugeordneter Abstreifer (12,13) vorgesehen ist, da-
durch gekennzeichnet, daR der Anschlag (5) aus einem vom Bewegungsmechanismus auf
und ab bewegbaren Formkérper (7) und aus einer gegentber diesem beweglichen An-
schlagfliche besteht, die aus einer der vorderen Stirnseite der Gegenstande (1) zugeord-
neten Arbeitsstellung in eine davon entfernte Ruhestellung bewegbar ist und von einem,
zumindest entlang der der vorderen Stirnseite der Gegenstande (1) zugewandten Vorder-
seite des Formkarpers (7) bewegbaren Band (8) gebildet wird.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dall das Band (8) auf der Auen-
seite des Formkorpers (7) anliegt, diesen zumindest teilweise umschlie3t und mit einem
Teilbereich die bewegliche Anschlagflache bildet.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal® die bewegliche An-
schlagflache als Teil einer, den Formkérper (7) an seiner Vorderseite und an seiner Ruck-
seite bedeckenden, beweglichen Bandschiaufe ausgebildet ist, die mit ihrem, die bewegli-
che Anschlagflache bildenden Teilbereich aus der an der Vorderseite des Formkarpers (7)
angeordneten Arbeitsstellung in die an der Rickseite des Formkérpers (7) angeordnete
Ruhestellung bewegbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, da’ die bewegliche Bandschiaufe
unterhalb der Transportebene zwischen der die Gegensténde (1) vorschiebenden Vorrich-
tung (2) und der Bewegungsbahn des Formkéorpers (7) stationar fixiert ist und durch die
Bewegungen des Formkérpers (7) auf und ab bewegbar ist, wobei der die bewegliche An-
schlagflache bildende Teilbereich der Bandschlaufe durch Absenken des Formkorpers (7)
aus der Arbeitsstellung Uber die Oberseite des Formkoérpers (7) hinweg in Transportrich-
tung (4) bis in die Ruhestellung und durch Anheben des Formkérpers (7) aus der Ruhe-
stellung entgegen der Transportrichtung (4) Uber die Oberseite des Formkdrpers (7) hin-
weg bis in die Arbeitsstellung bewegbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf? entlang der
Bewegungsbahn des die bewegliche Anschlagflache bildenden Teilbereiches des Bandes
(8) zumindest ein stationarer Abstreifer (12) vorgesehen ist, der der sich aus der Arbeits-
stellung in die Ruhesteliung bewegenden, beweglichen Anschlagflache zugeordnet ist.
Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf} entlang der
Bewegungsbahn des die bewegliche Anschlagfidche bildenden Teilbereiches des Bandes
(8) zumindest ein beweglicher Abstreifer (13) vorgesehen ist, der der sich aus der Ruhe-
stellung in die Arbeitsstellung bewegenden, beweglichen Anschlagflache zugeordnet ist.

HIEZU 2 BLATT ZEICHNUNGEN
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