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Sposéb obrobki powierzchniowej prébek materialow kruchych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb obrébki po-
wierzchniowej prébek materialéw kruchych dla po-
trzeb badan wytrzymalo$ciowych, majacy na celu
uzyskanie odpowiedniej dokladno$ci wymiaréw
i ksztaltéw probek oraz gladkosci ich powierzchni.

Znany sposdb obr6bki powierzchniowej proébek
materialéw kruchych, takich jak skaly lub beton,
dla przeprowadzenia nastepnie ich badah wytrzy-
matlosciowych — polega na toczeniu na tokarni
w przypadku prébek o ksztalcie cylindrycznym lub
szlifowaniu na szlifierkach do plaszczyzn w przy-
padku prébek o ksztalcie prostopadloscianu.

Toczenie prébek cylindrycznych jest sposobem
niewystarczajgco dokladnym i malo wydajnym, gdyz
obrébce s3 poddawane pojedyncze prébki. Mimo,
ze do tej obrobki stosuje sie noze tokarskie
z ostrzami z weglikbw spiekanych, obrabiany ma-
teriat powoduje ich szybkie tepienie; nastepuje
wzrost naprezen na styku ostrza z materialem obra-
bianym, co powoduje niszczenie struktury warstwy
przypowierzchniowej materiatu prébki.

W przypadku wykonywania prébek prostopadio-
§ciennych za pomocg S$ciernic uzyskuje sie wpraw-
dzie odpowiednia dokladnos$¢ i gladko$§é powierz-
chni, jednak znany sposéb jest uciazliwy, ze wzgle-
du na trudno$¢ mocowania prébek i malg wydaj-
nos¢. Dalszag niedogodnos$cia jest wystepujace
w tym sposobie szybkie zabijanie sie $ciernicy, po-
wodujagce wzrost oporéw skrawania i niszczenie
struktury warstwy przypowierzchniowej prébki.
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Wynalazek ma na celu opracowanie takiego spo-
sobu obrébki prébek materialéw kruchych, ktéry
przy uniknieciu powyzszych niedogodno$ci umozli-
wilby uzyskanie wysokiej dokladno$ci wymiaréw
i ksztaltéw, dobrej gltadkosci oraz wysokiej wydaj-
nosci.

Wedlug wynalazku cel ten osiggnieto przez wstep-
ne wykonanie proébek cylindrycznych za pomocg
wiertla rdzeniowego, a prébek prostopadtosciennych
za pomoca pily i nastepnie przez docieranie tak
przygotowanych prébek za pomocg proszkéw S$cier-
nych z wodg lub z innymi cieczami na docieraczce
dwutarczowej zaopatrzonej w goérna tarcze wahli-
wa i uklad separatoré6w prébek pracujacy na za-
sadzie przekladni planetarnej.

Niewielkie opory skrawania, wystepujace przy do-
cieraniu, nie powodujg niszczenia struktury wars-
twy prmypowierzchniowej. Maszynowe docieranie
umozliwia réwnoczesng obrébke od kilku do kilku-
dziesieciu prébek, w zaleznoSci od ich wymiaréw,
przy czym osigga sie zaskakujgco wysoka doklad-
no$¢ powierzchni. Chropowatosé powierzchni w za-
lezno$ci od rodzaju obrabianego materialu, granu-
lacji uzytego proszku $ciernego oraz czasu obrébki
zawiera sie w granicach 8—13 klasy gladkosci. Czas
trwania docierania wynosi od 5 do 20 minut.

Wynalazek jest dokladnej opisany na przykladzie
wykonania.
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Przyktad. Przy uzyciu wiertla rdzeniowego
wycina sie z bloku betonu rdzenie o $rednicy 42 mm
i przy uzyciu pily tnie sl¢ je na odcinki o dlugosci
84 mm. Tak przygotowane probki umieszcza sie
w gniazdach znanej docierarki dwutarczowej, zao-
patrzonej w goérng tarcze wahliwg oraz w uklad
separatoréw probek pracujgcy na zasadzie przekla-
dni planetarnej.

Nastepnie przy uzyciu proszkéw $ciernych o nu-
merze ziarna 6/200/-5 pm w mieszaninie z wodg pro-
wadzi sie¢ docieranie w ciggu 20 minut. W czasie
trwania docierania kontroluje sie dozowanie mie-
szaniny $ciernej i okresowo kontroluje wymiary
probek. Uzyskuje sie rownoleglo$é przeciwleglych
powierzchni czolowych 5 um, ptasko$¢ tych po-
wierzchni 2 pm, walcowosé¢ 5 pm i dokladno$¢ wy-
miaréw 10 pm. Osiggnieta chropowato$é powierz-
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chni zawiera si¢ w granicach 10—12 klasy glad-.
koSci.

Zastrzezenie patentowe

Spos6éb obrébki powierzchniowej prébek mate-
riatébw kruchych dla potrzeb badan wytrzymalos-
ciowych, znamienny tym, ze prébki cylindryczne
przygotowuje sie wstepnie za pomocg wiertla rdze-
niowego, a probki prostopadio$cienne za pomocay
pily, po czym dociera sie je maszynowo przy uzyciu
mieszaniny proszkéw S$ciernych z wodg lub innymi
cieczami na dwutarczowej docieraczce, zaopatrzonej
w goérng tarcze wahliwg oraz w uklad separatoréw
probek, pracujacy na zasadzie przekladni planetar-
nej.
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