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KIVONAT

A taldlméany tirgya szigetelSlemez, amelynek diffuzié
szdméara nyitott é mindkét oldalon gdzzaro kiilsd réteg-
gel (4, 5) beboritott hdszigetelé magrétege (1) van, ahol
a taldlmany szerint a magréteg (1) gbzzard elvalasz-
torétegek (3) éltal cellakra van osztva, amely g6zzar6
elvalasztorétegek (3) a gBzzaré kiilsé rétegekre (4, 5)
merlegesen vannak elrendezve, és velik gbzzarban
oOssze vannak kotve.

A talalmany tirgya tovabba eljards a szigetelSlemez
elballitsara, amelynek soran diffizié vonatkozdséban
nyitott szigetel6 maganyagbol valo lemez vagy szove-

Szigetel6lemez, valamint eljaras ennek el6allitasara

dék legalabb egyik oldalara g6zzar6 réteget visznek fel,
az igy el@allitott lemezt vagy szovedéket lamelldkra
vagjak, a lamellakat hosszanti tengelyiik kériil 90°-kal
elforditjak, és lemezt vagy szovedéket képezve egymas-
hoz kétik, amelyben a gézzard rétegbdl valo csikok az
egymassal szomszédos lamelldk kozott elvalasztoréte-
geket képeznek, tovabbé az igy elballitott lemez vagy
sz6vedék két oldalat gbzzaro kiilsé réteggel boritjak be,
amikor is a kiilsé rétegek és az elvalasztorétegek szélei
kozott gbzzar6 kapcsolatot hoznak 1étre, majd a szdve-
déket kivant hossz(isagura vagjak.
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A taldlmany targya szigetelSlemez, amelynek diffiizi6
szdméra nyitott és mindkét oldalon g6zzaro kiils6 réteg-
gel beboritott hészigetel6 magrétege van. A talalmany
targya tovabba eljaras a taldlmany szerinti szigetelSle-
mez elallitasara.

Az ilyen tipusi szigetelGlemezeket, amelyeknél a
hészigeteld magréteg dsvanyi gyapotbdl (kégyapotbol)
van, példaul hiit6- vagy fagyasztokamrak szigetelésére
alkalmaznak, azaz olyan kamrakhoz, amelyek hémér-
séklete a kornyezeti levegd harmatpontja alatt van. Ez
azt jelenti, hogy amennyiben egy kiilsé gézzar6 réteg-
ben szivargas keletkezik, Ggy a vizg6z a szigetelGréteg-
be diffundal, és a belsd gbzzaré réteg belsd oldalan kon-
denzAlt viz csapodik le, és a bels6 gdzzaro réteg homeér-
sékletétd] fiiggben jégréteg is képzGdhet. A jég képzdde-
se, amelyet nem lehet konnyen felismerni, mivel a szige-
telélemezen beliil megy végbe, fokozatosan novekszik,
és iddvel a szigetelGrétegek tonkremeneteléhez vezet-
het. Ezzel egyidejiileg a hibas szigetelSlemez szigetels-
képességének fokozatos csokkenése tapasztalhato.

A DE 826 500 lajstromszamu szabadalmi leiras
olyan, a fentiekben leirt tipusii kamraszigetel6 elemek-
hez tartozo szigetelGelemet ismertet, amelynél a magré-
teg kiilonallo testeket képezd rétegeket tartalmaz, és
amelynél a rétegek kozott gézzard filmrétegek vannak
kiképezve. Amennyiben az ilyen elem kiilsé g6zzar6 ré-
tegében szivargés 1ép fel, az ebb6l adodo kar a kiilondl-
16 testek legkiilsG rétegére lehet korlatozva, viszont a
szigetel6elem szigetelGképessége ép kiilsé oldalén ke-
resztiil csokken. Ezenkiviil ezen ismert kamraszigeteld
elemek ipari mértékii gyartasa bonyolult.

Az FR—A-938 294 lajstromszdmu szabadalmi le-
iras olyan szigetel8 szendvicselemet ismertet, amely vé-
kony flexibilis anyagbol, mint példéul nétronpapirbol
valé kozbensé rétegek éltal kiilonvalasztott iivegszalas
lamelldkbdl 4116 magréteggel van ellatva, és egyik olda-
lon vagy mindkét oldalon fabol vagy hasonl6 anyagbol
valé kiils6 lemezek altal van beboritva, hogy kis silyu
elemet nyerjenek, amely a kiilsé lemez(ek)re merdlege-
sen hat6 dsszenyomassal szemben ellenéllé.

A talalmany révén megoldandé feladat, hogy a fen-
tiekben leirt tipusi szigetelGlemez tovabbfejlesztésével
olyan szigetel6lemezt hozzunk létre, amelynél a vala-
mennyi g62zz4r6 kiilsg rétegben eléforduld szivargas al-
tal okozott karosodas a lemeznek egy kis részére korla-
tozhaté, és amely lemez ipari mértékben konnyen eléal-
lithato.

A feladat megolddsara olyan szigetelGlemezt hoz-
tunk létre, amelynek difftizi6 szamara nyitott és mind-
két oldalon g6zzar6 kiilsG réteggel beboritott hdszigete-
16 magrétege van, ahol a taldlmény szerint a magréteg
gbzzar6 elvalasztorétegek altal celldkra van osztva,
amely g6zzar6 elvalasztorétegek a g6zzéard kiilsé réte-
gekre mer8legesen vannak elrendezve, és veliikk g6zza-
réan Ossze vannak kotve.

A szigetelBlemez gzzard cellikra vald felosztasa-
nak koszonhetden az esetlegesen eléforduld szivargas a
nedvességnek a szigetelSlemez csupan korlatozott ré-
szébe valé behatoldsat teszi lehet6vé, és a kondenza-
tum és/vagy jég képzbdése a szigetel6lemez kiilsd szi-
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geteld dsszképességének csupén kismértéki csokkenté-
séhez vezet. Ezenkiviil az emlitett elvalasztorétegek a
szigetelSlemez hajlitoszilardsaganak és merevségének
novekedéséhez jarulnak hozza.

A DK 137579 lajstromszamu szabadalmi leirds
olyan megerdsitett szigetelGelemet ismertet, amely lagy
szigetelBanyagbol, példaul kégyapotb6l 4ll6 csikokkal
van ellatva, és ahol a szigetelGelemnek megndvelt szi-
lardsagi jellemzoket kolcsonzd erlsitérétegek az emli-
tett csikok kézétt vannak elrendezve. Ezen erdsitdré-
tegek vulkanizélhato, folyékony allapotban 1év6 kotd-
anyagb6l vagy ragasztobol vannak. Ezen irat viszont
nem emliti, hogy az erdsitérétegeknek gbzzaronak kell
lenniiik. Az ismert szigeteléelem merev kiilsé rétegek-
kel vagy lapokkal lehet ellatva, viszont a leirds nem tar-
talmaz utalast arra vonatkozdan, hogy az ilyen rétegek-
nek vagy lapoknak g6zzarénak kell lenniik, vagy hogy
ezen rétegek az erGsitérétegekhez vannak kétve.

A DD 297 114 A5 lajstromszami szabadalmi leirds
elektromagneses hulldmok, kiilonosen radarhulldmok
adszorbealasara szolgald lemezt ismertet. Az ismert le-
mezek tartolappal, példdul megerdsitett aluminiumfilm-
mel van ellatva, amelyre asvanyi gyapotbdl (k6gyapot-
bol), példaul iiveggyapotbdl valé parhuzamos csikok
vannak kétve, ragasztva, ahol az emlitett csikok villa-
mosan vezetd anyag, mint példaul grafittal telitett, nem-
szovott iivegszalas szovedék vagy fémfolia altal vannak
kiilonvalasztva. Az ismert lemez tovabba jarulékos, vil-
lamosan nem vezet6 anyagb6l, mint példaul nemszo-
vott iivegszalas szovedékbdl valé tartéelemmel is el le-
het latva, amely iivegszélas szévedék nem gbzzaro.

Az EP 0568 270 A1l lajstromszamu szabadalmi le-
iras impregnalt szdlasanyagb6l valé két kiils§ réteggel
és szalasanyagbdl valo belsé cellas szerkezettel van el-
latva, ahol a celldk szemcsés, szervetlen szigetelGanya-
got és intenziv felmelegitéskor vizet kibocsaté anyagot
tartalmazd keverékbdl valé toltéanyaggal vannak ellat-
va. A cellak kozotti falak nem gézzéroak.

Az FR 938 294 lajstromszdmi szabadalmi leiras
szerkezeti célokra szintén cellakra felosztott lemezt is-
mertet. Ezen ismert lemez (szigetelGlemez) kombinalt
livegszalas lamellakbol all6 magréteggel van ellatva,
ahol a magréteg mindkét oldalon fibol vagy hasonlé
nem gbzzard anyagb6l valé lemezekkel van lefedve.

A taldlmany szerinti szigetel6elem, azaz szigetel6le-
mez magrétege elénydsen meghosszabbitott dsvényi
sz4lasanyag elemeket (dsvanyi szilas lamellak), kiilono-
sen asvanyi szalasanyag lamelldkat tartalmaz, ahol a
szalak a kiilsd rétegekre 1ényegében merélegesen elhe-
lyezkedd sikokban vannak orientilva. Az ilyen lamel-
lak a szigetelSlemeznek a lemez sikjéra merSlegesen
hat6 sszenyomassal szemben jo ellenallo képességet
kolcsondznek a szigetelGlemezeknek.

Elényos, ha kégyapotbol valé anyagokat alkalma-
zunk, de a magréteg kialakitisdhoz alkalmasak liveg-
gyapotbodl és salakgyapotbol valo anyagok is.

A magréteg célszerien 50-300 mm, elényosen
100—200 mm tartomanyba es6é vastagsiggal rendelke-
zik, és amennyiben példaul k3gyapotot tartalmaz, srd-
sége elényosen 50 és 170 kg/m3 tartoményba esik.
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A lamelldk és a g6zzard cellak szélessége célsze-
rien 50 és 300 mm, elénydsen 100 és 200 mm tarto-
ményba esik.

A cellak kozotti gézzaré elvalasztorétegek elonyd-
sen 75 m2xsx GPa/kg értéknél nagyobb diffiizio-ellen-
allassal jellemezhetSk, és elényosen folidval, példaul
fémfolidval vagy mianyag filmmel vannak ellatva,
amely adott esetben példaul ivegszalakkal van megerd-
sitve.

Fémfolia, példaul aluminiumfélia alkalmazasa ese-
tén a vastagsag célszerden 0,01-0,15 mm tartomanyba
esik. Miianyag film, példaul polietilén-, polipropilén-,
poli(vinil-klorid)-, poliakrilat- vagy poliészterfilm alkal-
mazasa esetén a vastagsig el6nydsen 0,05 és 0,2 mm
tartoményba esik.

A g6zzar6 elvalasztorétegek impregnalt papirbol, pa-
pir és folia kombinélasaval létrehozott szerkezetbdl, pél-
daul aluminiummal boritott papirbol allhatnak, vagy g6z-
zar6 festékréteggel vagy lakkréteggel lehetnek ellatva.

Az el6nydsen 75 m? x s x GPa/kg értéket meghalado
diffizié-ellenallassal jellemezhetd gbézzard kiilsd réte-
gek fémrétegb6l, példdul rozsdamentes acélbdl vagy
aluminiumbodl lehetnek kiképezve, és adott esetben mii-
anyagréteggel, festékréteggel lehetnek bevonva. Rozs-
damentes acélbdl valo fémréteg alkalmazasa esetén a ré-
tegvastagsag célszerlien 0,4 és 1 mm, aluminiumbol
valé fémréteg alkalmazdsa esetén pedig célszerien
0,7 és 1,5 mm tartomanyba esik. Célszer(ien merev erd-
sit6 kiilsé rétegek kertilnek alkalmazasra, mint példaul
mianyag lapok, példaul Formica® lapok.

Az elvélasztorétegek és a kiilsG rétegek kozotti gbz-
zar6 kapcsolatokat célszerien a szigetelSlemez elGalli-
tasa soran alkalmazott habositott kotGanyag segitségé-
vel hozzuk létre, példaul habositott poliuretan kotd-
anyag alkalmazasaval. Az ilyen kotSanyag ugyanis ké-
pes arra, hogy az elvalasztorétegek koriil a maganyag-
ba behatoljon, és igy azok szélei és a kiilsd rétegek ko-
z0tt szoros, dthatolhatatlan kapcsolatot létesitsen.

A talalmany targya tovabba a fentiekben leirt szige-
tel6lemez elBallitisara szolgalo eljarasra is vonatkozik.
Az eljaras soran a talalmany szerint gy jarunk el, hogy
diffuzié vonatkozasaban nyitott szigetel6 maganyagbol
valé lemez vagy szovedék legalabb egyik oldaléra g6z-
z4ar6 réteget visziink fel, az igy elgallitott lemezt vagy
szovedéket lamellakra vagjuk, a lamelldkat hosszanti
tengelyiik koriil 90°-kal elforditjuk, és lemezt vagy szo-
vedéket képezve egymashoz kotjiik, amelyben a gézza-
16 rétegbdl valo csikok az egymassal szomszédos lamel-
lak kozott elvalasztorétegeket képeznek, tovabba az igy
el6allitott lemez vagy szovedék két oldalat g6zzard kiil-
s6 réteggel boritjuk be, amikor is a kiils6 rétegek és az
elvilasztorétegek szélei kozott gézzaré kapcsolatot
hozunk létre, majd a szdvedéket kivant hosszisigira
vagjuk.

A gbzzéarb rétegnek, amely a végtermékben elva-
lasztorétegeket képez, a maganyagra valé felvitele 6n-
magaban ismert modon torténhet. Amennyiben kdgya-
potbol valé maganyagot alkalmazunk, Ggy a gb6zzar6 ré-
teg felhordasa a gyartdsoron hajthaté végre. Példéul a
g6zzard réteg a maganyag feliiletére vagy a g6zzaro ré-
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tegre felhordohenger alkalmazaséval felvitt fluid kot6-
anyag alkalmazisaval a magréteghez kothetS. Erre al-
kalmas kotdanyagok magukban foglalnak hére lagyulod
anyagokat, mint példaul polietilént, magas h6mérsékle-
ten olvadé ké6t6anyagot vagy kontaktragasztot.

Amennyiben az elvélasztoréteg fémfolidbol van, az
alkalmazott kotGanyag hére lagyulé anyagbol, példaul
polietilénbdl valo, a fémfoliara felvitt film lehet, amely
filmet a fémfdlia felhordasaval kombinalva olvadasig
melegitiink, amihez flit6hengert alkalmazunk.

A g6zzar6 réteggel bevont lemez vagy szovedék mé-
retre vagasat szintén a gyartdsoron vagy azon kiviil, 6n-
magaban ismert modon hajthatjuk végre.

A lemez vagy lap végdsa annak hosszirdnyaban
vagy erre merdleges iranyban torténhet.

Miutan a vagassal elGallitott lamellakat 90°-kal el-
forditottuk, a lamelldkat lemezt vagy szévedéket képez-
ve ismételten egymashoz kotjik, amely lemezben vagy
szovedékben a gézzard rétegek (elvalasztorétegek) az
egymassal szomszédos lamellak kozott vannak elren-
dezve. Erre a célra el6nydsen magas h6mérsékleten ol-
vado anyagot alkalmazunk. A lamellakat ragasztas el6tt
elényosen hossziranyukban egymashoz képest eltoljuk
(példaul 150—250 mm-rel), hogy eltolt szerkezetet hoz-
zunk létre. Amennyiben kotéanyagként magas h6mér-
sékleten olvadé anyagot alkalmazunk, Ggy elegend6, ha
az Gsszekotendd (ragasztando) két feliilet egyikére a ko-
t6anyagbdl két csikot visziink fel, éspedig egy csikot az
érintkezé feliilet legalso részére és egyet annak legfels6
részére.

A taldlmény szerinti eljarasnak egy eldnyds fogana-
tositasi modja szerint ugy jarunk el, hogy a g6zzaro ré-
teget a diffiizié vonatkozdsdban nyitott maganyagbol
all6 lemezre vagy szovedékre vissziik fel. Az emlitett
réteget ugy visszik fel, hogy a lemez vagy a lap oldalso
széleit is lefedje. A lemez vagy szovedék vagasakor a
g0zzard rétegnek az emlitett oldals6 szélek lefedésére
szolgalo részeit eldnyosen a szovedéken athajtjuk, és a
lamellak vagasait koveten az emlitett részeket kibont-
Jjuk, és a lamellak végére ragasztjuk. Az emlitett részek-
re kétGanyagot, ragasztot, példaul kontaktragasztot vi-
hetiink fel.

Alternativ médon a diffiizié vonatkozaséban nyitott
maganyagbol valo lemezt vagy lapot vagas el6tt a g6z-
zar6 anyaggal mind az egyik oldalrél, mind az oldals6
széleken is lefedhetjiik.

Azaltal, hogy a g6zzar6 réteget a lamelldk végeinek
lefedésére is alkalmazzuk, a lamelldk a végtermékben
teljes mértékben g6zzar6 modon koriil vannak zarva.

A kiils6 rétegnek az igy eldallitott lemezre vagy szo-
vedékre valo felhordasa el6tt annak alsé vagy fels6 ol-
dalat a vastagsag vonatkozasaban fennéllo egyenetlen-
ségek kikiiszobolése érdekében simara (egyenletesre)
munkaljuk meg.

Ahogy emlitettiik, a kiilsé rétegeket az igy elGalli-
tott lemezzel vagy szovedékkel elénydsen habositott ko-
téanyag alkalmazasaval kotjik 6ssze, példaul habosi-
tott poliuretdn kotbanyag alkalmazéasaval. A habositott
allapot lehet6vé teszi, hogy a kotéanyag a maganyag-
nak az elvalasztorétegek széleivel hatdros részeibe ha-
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toljon be. A behatolds mélysége igy 1-1,5 mm tarto-
ményba es® mértékii lehet.

A talalményt az aldbbiakban el6nyds kiviteli példak
kapcsan, a mellékelt rajzra valé hivatkozéssal részlete-
sebben is ismertetjiik, ahol a rajzon az

1. 4bran a taldlmany szerint kialakitott szigetelGle-
meznek egy elényos kiviteli alakja pers-
pektivikus nézetben, a
az 1. abra szerinti szigetelSlemez II-II vo-
nala mentén vett keresztmetszete, a
a 2. dbréan koriilkeritett részlet felnagyitva
lathat6, mig a
abrakon a taldlméany szerinti eljardsnak
egy elényos foganatositasi modjat ismerte-
t6, kiilonbozd eljarasi 1épéseket szemlélte-
t6 vazlatok lathatok.

Az 1-3. dbrdkon bemutatott, talalmany szerinti szi-
getelGlemez 1 magréteggel van ellatva, amely gézzard
3 elvalasztorétegek és gbzzaro 4, 5 kiilsé rétegek altal
kiilonvélasztott 2 4svéanyi szdlasanyag lamellakbél van
Osszedllitva, ahol a 3 elvalasztérétegek az egyik 4 kiilsé
rétegt6l a masik 5 kiils6 rétegig terjednek, és az oldalso6
széleken gbzzaré modon a 4, 5 kiilsd rétegekkel Ossze
vannak kotve.

Ahogy a 3. 4bran lathaté, ezen gézzaré kapcsolat
Ggy van megvalositva, hogy az egyes 4, 5 kiils6 rétegek
bels6 oldalara kotdanyagot visziink fel, és a felvitt koto-
anyagrétegbe a 3 elvalasztérétegek oldalso széleit
agyazzuk be.

A 4a. 4brén a taldlmény szerinti eljaras els6 1épése
lathat6. Ezen eljarasi 1épés soran 11 fémfoliat vagy mi-
anyag filmet az dsvanyi szdlasanyagbol valé szovedé-
kén kiképzett 10 magrétegre visziink fel. Az emlitett
11 fémfoliat vagy mianyag filmet annak als6 oldalara
felhordott és fiitGhenger (az 4bran nem szerepel) segit-
ségével olvadasra kényszeritett polietilénragasztd (az
4bran nem lathatd) segitségével az asvanyi szdlasanyag-
bol valé szovedék felsé oldaldhoz kétjik, illetve ra-
gasztjuk.

Ahogy a 4b. dbran lathato, az elsd eljarasi lépés so-
rén létrehozott lamindlt asvanyi szalasanyagbOl vald
szovedékbdl 4llo 10 magréteget 12 lamellakra vagjuk,
amihez motor (az 4brdn nem szerepel) 4ltal hajtott ko-
zos 14 tengelyre szerelt 13 fiirészlapokat alkalmazunk.

Egy kovetkez6 1épésben (nincs dbrazolva) a vagasi
mivelettel eiBallitott 12 lamellakat hosszanti tengelyiik
koriil 90°-kal elforditjuk, hogy a 4c. dbran lathaté hely-
zetet elfoglaljdk, amelyben a 11 fémfolia vagy mi-
anyag film vagasdval létrehozott 15 filmesikok vertika-
lis sikokban helyezkednek el, és a szomszédos lamella-
nak az elBzetesen a 10 magréteg alsé oldalan 1évé ré-
szét képezb részével szemben fiiggsleges sikokban ta-
lalhatok.

17 adagolonyilassal ellatott 16 szérofejek alkalma-
zasaval az egyik vagy mindkét emlitett feliiletre két par-
huzamos csik alakjaban kétGanyagot, példaul magas hé-
mérsékleten olvadd anyagot visziink fel.

Egy soron kivetkezd eljarasi 1épésben (nincs 4bra-
zolva) az egymas mellett 1év6 lamelldkat egymashoz
képesti hossziranyG eltoldsuk utan Osszekapcsoljuk,

2. 4bran

3. abran

4a.—4d.
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ahol ezeket az egymassal szomszédos feliiletre felvitt
kotbanyag segitségével — eltolt modon 18 szdvedéket
képezve — osszekapcesoljuk (1asd a 4d. abrat).

Ahogy a 4d. 4brabol kitiinik, a 18 szovedék alsé és
felsé oldaldra gdzzard bevonatot visziink fel, ahol gbz-
zar6 bevonatként példaul 19, 20 fémfoliat alkalma-
zunk. A 19 fémfoliat a 18 szovedék felsd oldalaval tor-
ténd érintkeztetése elStt kotSanyagréteggel latjuk el (az
4bran nem lathatd), amely a 18 szovedékbe olyan mély-
ségben hatol be, hogy a 15 filmcsikok felfelé mutaté ol-
dalsé szélei és a 19 fémfolia kozott g6zzard kapesolat
jon 1étre. Hasonlé mddon kapcsoljuk dssze a 20 fémf6-
liat a 18 szovedék also6 oldaldval. Ily médon olyan szi-
getelSlemezt hoztunk létre, amely az ezt kovetd méret-
re vagés utdn hasonld megjelenésii, mint az 1-3. dbra-
kon bemutatott szigetelGlemez.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. SzigetelSlemez, amelynek diffizi6 szdmara nyi-
tott és mindkét oldalon g6zzaré kiils6 réteggel (4, 5, 19,
20) beboritott hészigeteld magrétege (1, 10) van, azzal
Jjellemezve, hogy a magréteg (1, 10) g6zzar6 elvalasz-
torétegek (3, 15) altal cellakra van osztva, amely gézz4-
6 elvalasztorétegek (3, 15) a g6zzard kiilsG rétegekre
(4, 5, 19, 20) mer6legesen vannak elrendezve, és velitk
g6zzardan dssze vannak kotve.

2. Az 1. igénypont szerinti szigetelGlemez, azzal jel-
lemezve, hogy a magréteg 4svanyi szilasanyag lamel-
14kbol (2, 12) all.

3. A 2. igénypont szerinti szigetel6lemez, azzal jelle-
mezve, hogy az asvanyi szalasanyag lamelldkban (2,
12) 1év6 szalak a kiilsé rétegre (4, 5, 19, 20) lényegé-
ben merdleges sikokban vannak orientéalva.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti szige-
telBlemez, azzal jellemezve, hogy a magréteg (1, 10)
50-170 kg/m3 siirdségi kégyapotbol all.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti szigete-
16lemez, azzal jellemezve, hogy a gb6zzard elvalaszto-
rétegek (3, 15) fémfolia vagy miianyag film csikokbol
allnak.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti szigete-
16lemez, azzal jellemezve, hogy a kiilsd rétegek fémréte-
gek.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti szigete-
18lemez, azzal jellemezve, hogy a gbzzar6 elvalasztd-
rétegek (3, 15) a kiilsd rétegekkel habositott kotGanyag
révén vannak dsszekotve.

8. Eljaras az 1. igénypont szerinti szigetel6lemez
elBéllitasara, azzal jellemezve, hogy diffizio vonatkoza-
sdban nyitott, szigeteld maganyagbol valo lemez (10)
vagy szOvedék legalabb egyik oldaldra gézzaré réteget
visziink fel, az igy elGallitott lemezt vagy szovedéket la-
mellakra (12) vagjuk, a lamellakat (12) hosszanti tenge-
lyiik koriil 90°-kal elforditjuk, és lemezt képezve egy-
mashoz kotjiik, amelyben a gbézzard rétegbél valo csi-
kok (15) az egymassal szomszédos lamelldk (12) ko-
zott elvalasztorétegeket képeznek, tovabba az igy eldal-
litott lemez vagy szovedék két oldalat g6zzaro kiilso re-
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teggel boritjuk be, amikor is a kiils6 rétegek (19, 20) és
az elvalasztorétegek szélei kozott gézzard kapcsolatot
hozunk létre, majd a szovedéket kivant hosszisagira
vagjuk.

9. A 8. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a kiilsG rétegeket habositott kotbanyag alkalmaza-
saval vissziik fel.

10. A 9. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy habositott poliuretdn kotSanyagot alkalmazunk.

11. A 8-10. igénypontok barmelyike szerinti eljé-
ras, azzal jellemezve, hogy a kozbensd elvalasztoréte-
gekkel (15) osszekapcsolt lamellakbol (12) vald le-
mezt vagy szovedéket a kiilsé rétegek (19, 20) felvite-

10

le elGtt a szemben 1év8 oldalakon simara munkéljuk
meg.

12. A 8. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a difflizi6 vonatkozaséban nyitott szigetelé mag-
anyagboOl valo lemezt (10) vagy szovedéket a lemez
(10) vagy szovedék oldalsé széleinek lefedését is bizto-
sitd mértékben boritjuk be a gbzzaro réteggel.

13. A 12. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy g6zzar6 rétegnek a lemez vagy szovedék oldal-
s6 széleinek lefedését biztositd részeit a lemezen vagy
a szovedéken behajtjuk, amikor ezt lamellakra (12) vag-
juk, majd ezt kovetSen az elééllitott lamellak végeihez
kotjik.
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