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Sposéb odlewania wlewnic i osprzetu wlewnicowe/go
z modyfikowanej suréwki martenowskiej

Patent trwa od dnia 23 paidziernika 1958 r.

Dotychczas znany jest sposéb produkowania
wlewnic i sprzetu wlewniczego z szarego zeli-
wa, otrzymywanego z powtdérnego przetopienia
w zeliwiaku suréwki odlewniczej i zlomu
wlewnicowego. Ujemng strong tego sposobu
jest konieczno$é powtdérnego przeprowadzenia
topienia w piecu (zeliwiaku) suréwki odlewni-
-czej i zlomu wlewnicowego, co w efekcie pod-
wyzsza cene produkowanego wytworu. Jako
materiatu wsadowego uzywano surowki odlew-
niczej w stanie stalym, ktéra jest drozsza od
surowki roztopionej martenowskiej, uzywanej
w sposobie odlewania wedlug wynalazku.

Sposéb odlewania wlewnic i osprzetu wilew-
niczego wedtug wymnalazku polega na uzyciu
do odlewania roztopionej suréwki wiprost z
wielkiego pieca, po uprzednim zmodyfikowa-

*) Wiasciciel patentu o$wiadezyl, ze tworca
wynalazku jest mgr inz. Stanistaw Maksymiak.

niu plynng stalg krzemowsg lub weglowa z do-
datkiem zelazokrzemu. Gidéwng =zaleta tego
sposobu jest wyeliminowanie jednego calego
cyklu produkecyjnego, to jest topienia suréwki
odlewniczej w stanie stalym i zlomu wlewni-
czego do stanu, nadajgcego sie do odlewania
wlewnic. '

Spos6h odlewania wlewnic i osprzetu wlew-
niczego wedlug wynalazku opisano ponizej.

Roztopiong martenowska suréwke o tempe-
raturze 1350 — 1400°C pobiera sie wprost z
wielkiego pieca do kadzi mieszalnika i przewo-
zi sie do odlewni. Tutaj po dodaniu do 15%
roztopionej stali krzemowej lub weglowej z do-
datkiem zelazokrzemu (Fe-Si) w stosuaku do
calego ciezaru mieszanki odlewniczej oraz po
poddaniu calej zawarto$ci kilkuminutowemu
szybkiemu mieszaniu w (kadzi odlewniczej,
otrzymuje sie zmodyfikowang surowke odlew-
niczg, ktérg nastepnie zalewa si¢ wedlug zna-



nego spoédﬁul ';;rzygotowane formy wlewnic

i osprzetu odlewniczego. Temperatura rozto-

picnego metalu w czasie zalewaxma formy Wy-- "

nosi- 1200—1180° C. ;
Warunkiem koniecznym przy proce51e mo-
dyfikacji jest odpowiedni sklad:
i temperatura modyfikowanej Slll'OWkl marte~
nowskiej, jak 1 modyfikatora, fo jest stali.

lazokrzemu (Fe-Si). Skiad chemiczny okresla-
ja polskie normy BN/H-83001 i 83002, Wegiel,
zawarty w suroWCe martenovvls‘klej wystepuje
na og6t w |postac1 wegliku zelaza (FesC). Po
wprowadzeniu do roztopionej suréowki martes
nowskiej o temperaturze- 1300—1350°C krze-
mu, znajdujgcego sie w roztopionym modyfi-
katerze, -zachodzi- proces. wytracenia ze zwigz-
ku FesC, wegla (C), w postaci drobnych pase-
mek grafitu. Wydzielanie grafitu, czyli grafi-
tyzacja jest istota modyfikacji suréwki mar-
tenowskiej wed}ug wynalazku

Btk 1275 2.4.59 r. 100 B-5

chem1czny e . e -
= kiego pieca roztopionej sdrowki martenow-

Zastrzeiénla patentéwe

1. Sposob odlewania wlewnic i osprze¢tu wle-
<" Wniczego z modyfikowanej suréwki marte-
nowskiej, znamienny tym, ze odlewanie na-
stepujé ‘bezposrednio z otrzymanej z wiel-

stkiej po. uprzednim przeprowadzeniu pro-

krzemowej lub weglowej z dodatkiem 75% ze- . - cesu modyfikacji.

T Sfposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze

~do procesu modyfikacji uzywa sie roztopio-

~ nego modyfikatora, to jest sfali krzemowej

lub weglowej z dodatkiem zelazokrzemu w
ilodci do 15% w*stosunku do catkowitego
eiezaru roztopionégo metalu odlewniczego.
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