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Erfindungsanspriiche:

Verfahren zur Vorgarnhersteilung an Vorspinnmaschinen mit Einzelantrieben, wobei ein zeitgleiches
Anlaufen von Spule und Fligel gewahrleistet ist und der PreRfinger entgegengesetzt der Drehrichtung
des Filigels angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dal3 durch die Drehrichtung (5) der

langsamlaufenden Spuie (2) und dem voreilenden Filigel (1) in Uhrzeigerrichtung dem Vorgarn
Z-Drehung erteilt wird.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Vorgarnherstellung und findet im Textilmaschinenbau Anwendung.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Es sind Erfindungen zur Vorgarnherstellung an Vorspinnmaschinen mit zentralem Antrieb bekannt (Patentschrift:

DE 2817711 C2).

Dabei wird nach dem Prinzip der voreilenden Spule (Spulendrehzahi ist groBer als Fiigeldrehzahl) gearbeitet.

Dem aufzuwindendem Vorgarn wird hierbei Z-Drehung erteilt. Eine andere Erfindung (Patentschrift: DE 3011367 A1) beschreibt
das Prinzip des voreilenden Filigeis (Flligeldrehzahl ist groBer als Spuiendrehzahi). Damit wird vergleichsweise eine héhere
Arbeitsproduktivitat erzieit.

Mit Erhéhung der Fliigeldrehzahl wird, da diese proportional der Lieferleistung ist, die Arbeitsproduktivitat der
Vorspinnmaschine in gleichem Maf} gesteigert.

Nachteilig ist hierbei, daB ein Vorgarn mit S-Drehung entsteht und daB durch das nichtsynchrone Anlaufen von Fligel und Spule
haufig Vorgarnbriche auftreten.

Ziel der Erfindung

Herstellung eines Vorgarnes mit Z-Drehung an Vorspinnmaschinen mit Einzelantrieben und voreilenden Fliigeln, mitwelcher die
genannten Nachteile beseitigt werden.

Wesen der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, trotz voreilender Flligel ein Vorgarn mit Z-Drehung herzustellen,
ErfindungsgemiR wird diese Aufgabe durch ein Verfahren gelést, bei dem zur Vorgarnherstellung mit Einzelantrieben ein
zeitgleiches Anlaufen von Spule und Fliigei gewihrieistet ist, der PreRfinger entgegengesetzt der Drehrichtung des Filigels
angeordnet ist, und daB durch die Drehrichtung der langsam laufenden Spule und dem voreilenden Fligelin Uhrzeigerrichtung
dem Vorgarn Z-Drehung erteilt wird.

Ausfiihrungsbeispiel

Ein Ausfuhrungsbeispiei wird anhand der Figur 1, die eine schematische Draufsicht zeigt, eridutert. Bei Vorspinnmaschinen mit
Einzelantrieben kann jede Bewegungsachse unabhingig von den anderen geregelt werden. Durch Verwendung von geeigneten
Regelalgorithmen wird ein zeitgleiches Anlaufen aller Bewegungsachsen erreicht. Die nachfolgenden Erléuterungen beziehen
sich auf den stationaren Zustand bei Nennbetriebsdrehzahlen. Der einzeln angetriebene Fliigel 1 rotiert um die einzeln
angetriebene, sich langsamer in Uhrzeigerrichtung drehende Spule 2.

Auf Grund der héheren Fliigeldrehzahl wird das Z-Drehung erhaltene Vorgarn 3 mittels Pre3finger 4 auf die Spule 2
aufgewunden.
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Fig. 1
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