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Urzadzenie do doprowadzania wyrobéw cukierniczych, zwtaszcza czekolady do maszyny
zawijajacej

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do doprowadzania wyrobdéw cukierniczych, zwtaszcza czekolady do
maszyny zawijajacej. Urzadzenie wedtug wynalazku stosuje si¢ do uktadania wyrobdéw, dostarczanych luzem i do
doprowadzania ich pojedyriczo i sukcesywnie do maszyn zawijajacych, wedtug ustalonego porzagdku uktadania,
to znaczy skierowanych i umieszczonych w tym samym kierunku.

Jak wiadomo, takie wyroby, jak czekolada i inne podobne wyroby przeznaczone do zawijania, powinny byé
doprowadzone do maszyny zawijajacej w jednakowy sposéb, to znaczy skierowane w jedna strong w tym samym
miejscu. '

Jak wiadomo, wyroby te przed wprowadzeniem ich do maszyny zawijajacej znajduja si¢ w stanie nieuporzgd-
kowanym, to znaczy podawane sg luzem i w sposéb nieciagly, wychodzac badZ bezposrednio z urzadzen, ktére je
produkuja, badZ zjednej zlicznych komdr chiodniczych. Konieczne jest wigc odpowiednie icn skierowanie
i ustawienie, zanim zostana dostarczone do maszyny zawijajacej.

Znane s3 urzadzenia do doprowadzania wyrobdéw cukierniczych umieszczone migdzy Zrédtem dostarczania
tych wyrobdéw i maszyna zawijajaca, przeznaczone do uporzadkowania tych wyrobéw. Uktad funkcjonalny tych
urzadzeni jest bardzo skomplikowany i kosztowny, a jego dzialanie ogranicza si¢ jedynie do skierowania wyrobdw
na plaszczyzne przenosnika do ustalonej ptaszczyzny oparcia. Uktad ten opiera si¢ zasadniczo na zastosowaniu
duzej ilosci elementéw przenoszacych, z ktérych kazdy dziata z wiasng predkoscia, przy czym predkosci po-
szczegblnych elementéw przenoszacych sg rézne i wzrastaja w kierunku od géry do dotu w stosunk:i do kierunku
przenoszenia wyrobéw od Zrédta do maszyny zawijajqcej, a-przenosniki skoordynowane s3 mig¢dzy soba, jak
réwniez z elementami odchylajagcymi w ten sposéb, ze wyroby przekazywane s w miar¢ potrzeby przenosnika
o odpowiednio wigkszej pr¢dkosci, na ptaszczyzne podporu i szeregowane jeden za drugim przed dostarczeniem
ich do maszyny zawijajacej. v

Uktad przenosnikéw o réznych predkosciach, w tych zanych urzadzeniach, realizowany jest w praktyce bgdz
za pomocy przeno$nikéw, umieszczonych zasadniczo w jednej ptaszczyZnie, jeden za drugim, uszeregowanych
liniowo lub o przebiegu odpowiednio nachylonym lub poprzecznym, bad# przy konstrukcjach bardziej zwartych,
wymagajacych mniej przestrzeni, za pomocg elementéw tarczowych wzglednie pierscieni, umieszczonych réwniez
w jednym potozeniu iw jednej ptaszczyZnie, wspSltérodkowo wzglcdem siebie w ten sposéb, Ze obracaja sig
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w tym samym kierunku, dokota: wspélne] osi wraz z elementami odchylajacymi statymi lub ruchomymi o ruchu
niezaleznym umieszczonym1 ponad lub- poprzecznie w stosunku do kierunku przesuwania si¢ przenoénika lub
tarczy i ich pierscienia lub wspétdziatajgcych pierscieni kotowych i koncentrycznych.
Wada wyzej opisanego urzqdzenia jest to, Ze operator musi dokonywaé r¢cznie poprawnego ustawienia wyro-
béw, bedacych w réznym potozeniu tak, aby byty one zwrécone tg samg strong do przenosnika.
Celem wynalazku jest usunigcie niedogodnosci znanego urzadzenia, a zwtaszcza zapewnienie samoczynnego
porzgdkowania wyrobéw cukierniczych w kierunku géra — dét bez koniecznosci recznej obstugi.
" Cel wynalazku osiggnigto przez opracowanie urzgdzenia do doprowadzania wyrob6w, zwlaszcza czekolady do
maszyny zawijajacej* sktadajacego si¢ z tarczy obrotowej, obracajgcej si¢ dookota osi pionowej, umieszczonej
w strefie naptywu wyrobdw oraz z elementoéw odchylajgcych uksztattowanych jako state scianki, umieszczonych
" tuz nad obracajaca si¢ tarczg i réwnolegle do tej tarczy, o przebiegu skierowanym od wnetrza na zewnatrz tej
tarczy i odwrotnie, ustawionych jeden za drugim w kierunku obrotu tej tarczy, przy czym elementy odchylajace
majg co najmniej ptaszczyzng czotowa lub boczna, przeciwlegty do kierunku obrotu tarcz, nachylonq ku po-
wierzchni podparcia wyrobéw na tarczy o kat, ktérego warto$¢ w stosunku do pionu wynosi 16°—45°,
~ Urzadzenie wedtug wynalazku stuzy do porzagdkowania wyrobéw dostarczanych luzem, zwtaszcza czekolady
iinnych podobnych produktéw, przy zachowaniu odst¢pu migdzy wyrobami, nastgpnie skierowanie ich w tym
samym kierunku na ich ptaszczyZnie oparcia i wreszcie doprowadzenia ich pojedynczo i sukcesywnie do maszyny
zawijajgcej, zgodnie z ustalonym porzadkiem uktadania, to znaczy skierowane i umieszczone jednakowo. '

Wedtug wynalazku-urzadzenie zapewnia odpowiednie skierowanie wyrobéw, stosownie do wymaganego uto-
%enia wszystkich wyrobéw w ten sam sposéb i w tym samym miejscu.

Na wypadek, gdyby jednak ktéry$ z wyrob6w zostal doprowadzony w niew tasciwe miejsce w poblize miejsca,
w ktérym wyroby opuszczaja tarcz¢ obrotows, aby przejé¢ do fazy doprowadzania do urzadzeri zasilajgcych
maszyn¢ zawijajacg, zgodnie z wynalazkiem zastosowano automatyczne eliminowanie tych wyrobéw ustawio-
nych niewlasciwie. Koficowa czg$¢ elementu odchylajacego urzgdzenia wspétdziata z tarcza obrotowa umiesz-
czong ponizej w ten sposb, ze wydtuia si¢ ona az do krawedzi zewngtrznej tej tarczy obrotowej tak, Ze
w wyniku dziatania sity odérodkowej, podczas obrotu tarczy iz samej pozycji podparcia na tarczy wyrobu,
znajdu]acego si¢ w tym punkcie, wyrdb ten spada na zewngtrz tarczy i wskutek tego jest automatycznie usumgty
spofréd przedmlotéw o wtasciwym utozeniu.

Przedmlqt wynalazku jest przedstawiony w przyktadach na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia schematy-
cznie urzadzenie przeznaczone dla uzyskania jednolitego kierunku wyrobéw, w widoku perspektywicznym
catosci, przy czym pewne czgéci przedstawione sg w przekroju, fig. 2 — cz¢$¢é urzadzenia z fig. 1, uktadajacy
wyroby, schematycznie w widoku perspektywicznym, fig. 3 — cze¢$¢ urzadzenia uktadajgcego stuzgca nie tylko
do nadawania wyrobom jednakowego ukierunkowania, lecz réwniez do uporzgdkowania tych wyrobéw w kierun-
ku géra — dét, fig. 4 — element odchylajgcy prosty urzgdzenia, fig. 5 — element odchylajgcy pochylony urzgdze- .
nia, fig. 6 — element odchylajacy pochylony z nacigciem, fig. 7 — dzialanie elementu odchylajgcego pochylonego
z nacigciem, fig. 8 — urzadzenie przedstawione na fig. 1 w widoku z géry fig. 9 — urzqdzenie przedstawione na
fig. 3 w widoku z géry.

Jak przedstawiono na fig. 1 urzadzenie koordynujgce wedtug wynalazku zawiera podstawe 1, na ktdrej jest
osadzona obrotowo, w znany spos6b pozioma tarcza kotowa 2, umieszczona sztywno na osi 3, przedtuzajgcej sig
pionowo ku dotowi, podstawy 1.

Wewngtrz podstawy 1 wykonany jest maty katowy wspornik 4 o kacie prostym, przymocowany w znany

. sposéb do dna la podstawy 1 jednym ramieniem w potozeniu poziomym, podczas gdy na drugim ramieniu
zwréconym pionawo do géry, umieszczony jest w znany sposéb silnik elektryczny 5. Na osi pionowej 6 silnika
elektrycznego S sa umieszczone dwa kota pasowe 7 i 8.

Koto pasowe 7 potaczone jest paskiem transmisyjnym 9 z kotem pasowym 10, umieszczonym wewngtrz
podstawy 1 i zamocowanym na pionowej osi 3 podtrzymujacej tarcz¢ 2, wprawiajgc ja w ruch obrotowy w kie-
runku strzalki f.

Natomiast koto pasowe 8 potgczone jest paskiem transmisyjnymll z kotem pasowym 12 osadzonym na
pionowej osi 13, podpartej obrotowo w dowolny, znany sposéb przez wspornik 1b przymocowany do $cianki
pionowej 1c podstawy 1. Na gérnym koricu pionowej osi 13 jest zamontowane koto z¢bate 14 przektadni
zgbatej kqtowej, ktdre zazgbia si¢ z kotem z¢batym 15 tej przektadni, zamontowane na koricu osi poziomej 16,
podpartej obrotowo w dowolny znany sposéb przez wspornik 1d, przymocowany do scianki pionowej 1c, ponad
wspornikiem 1b,

- Na osi poziomej 16 jest réwniez zamontowane kolo pasowe 17, polgczone paskiem transmisyjnym 18 przez
otwér le, umieszczony w gérnej Sciance lub sklepieniu 1f podstawy 1 z kotem pasowym 19, umieszczonym na



3 70036

osi poziomej 20, podpartej obrotowo przez dwa elementy podporowe 21, zamocowane w dowolny znany spos6b
ponad $cianka gérng lub sklepieniem 1f podstawy 1.

Na osi poziomej 20 podpartej obrotowo przez dwa elementy podpierajgce 21 mi¢dzy tymi dwoma elementami
zamontowany jest waltek zwrotny 22, podczas gdy wystepy 21a, 21b i 21c utworzone przez wymienione ele-
menty podpierajgce 21 podtrzymuja analogiczne walki 23, 24 i 25 osadzone obrotowo na odpowiednich osiach
poziomych 26, 27 i 28.

Elementy podpierajgce 21 podtrzymuja ponadto plyte 29, przymocowang w dowolny znany sposéb, za po-
mocj wystepéw 29a do odpowiedniej czgsci 21d wymienionych elementéw podpierajacych 21. Ptyta 29, umiesz-
czona jest w pozycji poziomej migdzy watkiem 25 a krawedzig tarczy obrotowej 2, a dalsza jej czes¢ 29b jest
nachylona ku dotowi, w poblize strefy centralnej tarczy 2, gdzie koriczy si¢ zaokraglonym brzegiem 29c, tuz
przy samej tarczy. Na wysokosci strefy, w ktdrej plyta 29 pochyla si¢ ku dotowi swa czgscia 29b, ptyta ma
wystepy 29d, skierowane ku dotowi, przez ktére, ponad ptyts 29 jest utrzymywany walek 30, obracajacy sig
dokota osi poziomej 31.

Na watkach 22, 23, 24, 25 i 30 oraz krawedzi zaoquglone; 29c ptyty 29 przesuwa sig tasma 32, bez korica,
ktéra jest wprawiana w ruch w kierunku stizatki © przy pomocy organéw S, 8, 11, 12,14,15,17, 18,19 1—2}
i stanowi transporter wraz ze swa gérng cz¢scia transportowa ponad ptyta 29—29b.

Z boku transportera 32, to znaczy wzdiuz dlugich krawedzi bocznych w stosunku do jego ruchu w kierunku
strzatki £ znajduja si¢ obrzeza state 33 umieszczone w dowolny znany sposéb na ptycie 29 aby utrzymywaé
strumierni przedmiotéw przenoszonych na tarczy obrotowej 2.

Ponad tarcza obrotowg 2 od jej strefy centralnej, w poblizu krawedzi koricowej transportera 32 umieszczony
jest element odchylajacy 34, utrzymywany tuz przy gérnej powierzchni tej tarczy obrotowej 2 przez rami¢
wsporcze 35 umieszczone na kolumience 36, wznoszacej si¢ pionowo ku gérze ze Scianki gérnej lub sklgpienia 1f
podstawy 1.

Element odchylajacy 34 ma budowe plammetrycznq o rozwinigciu pStkolistym, rozciagajac sie od strefy
centralnej tarczy obrotowej 2 de krav.¢dzi tarczy, zakreslajac w stosunku do powierzchni obrotowej tarczy 2
lini¢ spiralna.

Za elementem odchyiajacym 34, w stosunku do kierunku obrotu tarczy obrotowej 2 wedtug strzatki f°,
umieszczony jest inny element odchylajacy 37, utrzymywany w analogiczny sposéb tuz przy gérnej powierzchni
tarczy obrotowej 2 przez rami¢ wsporcze 38 wsparte na kolumier.ce 39, wznoszacej si¢ ku gorze z gérnej scianki
lub sklepienia 1f podstawy 1.

Teri element odchylajacy 37 o ksztalcie zasadniczo prostoliniowym umieszczony jest migdzy strefg brzegowa
tarczy 2, w poblizu korica elementu odchylajacego 34 a wn¢trzem samej tarczy.

Od miejsca, w ktérym koriczy si¢ element odchylajacy 37 bierze poczatek inny element odchylajacy 40,
utrzymywany tuz przy gérnej powierzchni tarczy obrotowej przez rami¢ odpowiedniego wspornika 41, wsparte
na kolumience 42 wznoszacej si¢ pionowo ku gérze z gérnej scianki lub sklepienia 1f podstawy 1

Element odchylajacy 40 ma ogélng budowe planimetryczna o rozwinigciu pétkolistym i rozciaga si¢ od wyzZej
okreslonej strefy do krawedzi tarczy obrotowej 2, zakreslajac w stosunku do powierzchni tarczy 2 lini¢ spiralng.

Ten element odchyiajacy 40 jest uksztattowany i umieszczony w ten sposéb, Ze ciagnie si¢ do krawedzi tarczy
obrotowej 2 linig spiralng w stosunku do powierzchni obrotowej tarczy 2, przy czym ta linia spiralna dochodzi do
pewnej odlegtosci od brzegu zewngtrznego tarczy 2, ktéra odpowiada co najmniej jednemu wymiarowi produktu,
aby przejs¢ nastgpnie w lini¢ prosta 40a réwnolegle do stycznej krawedzi zewngtrznej tarczy 2 w punkcie
najblizszym lub koricowym linii spiralnej tego elementu odchylajacego 40 (patrz fig. 8).

Potaczenie wspornikéw 35, 38, 41, z odpowiednimi kolumienkami 36, 39, 42 i odpowiednimi towarzyszgcymi
elemeniami odchylajacymi 24, 37, 40 sa wykonane w dowolny znany sposéb, pozwalajacy jednak na regulowanie
_ W szerokich granicach ustawienia wymienionych elementéw odchylajacych 34, 37, 40 w stosunku do powierzchni
obrotowej tarczy 2, umieszczonej ponizej, w zaleznosci od rodzaju i ksztaltu produktu, w sposéb pozwalajgcy na
wyboér na]korzystmejszego kata uderzenia dla réznych produktéw kata, ktdry jak wykazatla praktyka, nie prze-
kracza 45°,

W kierunku réwnolegtym w stosunku do czgsci prostoliniowej 40a elementu odchylajacego 40 przewidziano
przenosnik 43, ktdrego gérna czesd, lezaca w tej samej plaszczyZnie co tarcza obrotowa 2, stuzy do przyjmowa-
nia wyrobéw uporzagdkowanych, wychodzacych z tarczy obrotowej 2 ido doprowadzania ich do urzadze,
przedstawionych na rysunku, ktére je dostarczajg kolejno do maszyny zawijajacej 44, znanego typu, schematycz-
nie przedstawionej na fig. 1. Przenosnik stanowigcy zamknigty pierscieri na watkach, z ktérych jeden 45, jest
widoczny na fig. 1, jest napgdzany w dowolny znany sposéb bgdZ wiasnym napedem niezaleznym, bagdZ pocho-
dzacym z maszyny zawijajacej lub z oméwionego urzadzenia porzadkujacego.



4 - 70030

Wzdtuz podtuznych bokéw przenoénika 43 znajdujg si¢ krawedzie 46, zamocowane w znany sposéb na

" ‘przyklad do podstawy 1 przy pomocy belki poprzecznej 47, ktéra tgczy czedé prostoliniowg 40a z elementem

odchylajgcym 40. Krawed# 46, znajdujaca si¢ na stronie zewngtrznej w stosunku do tarczy obrotowe;j 2 zakori-

czona jest obrzezem wolnym, odgietym na zewnatrz w miejscu, gdzie zaczyna si¢ cz¢$¢ prostoliniowa 40a

elementu odchylajgcego 40, a poniZej tej strefy znajduje si¢ zasobnik 48 umieszczony na podstawie 1, ktéry
shuzy do przyjmowania tych wyrobéw, ktére nie zajgty wiasciwego potozenia.

Elementy odchylajace 34 i 37 maja jedng ze swych powierzchni 34a i odpowilednio 37a nachylong ku gérnej
powierzchni tarczy obrotowej 2, pod katem 30° w stosunku do pionu (patrz fig. 5), podczas gdy element
odchylajacy 40 ma przekrdj poprzeczny prostokatny.

" Element odchylajacy 34, ktéry jak wspomniano, ma ksztatt dos¢ waskiej fcianki o rozwinigciu planimetrycz-
nym kotowym, ktére mozna otrzymaé na przyklad z przecigcia wydraZonego odwréconego stozka przez dwie
plaszczyzny réwnolegte do siebie i prostopadte do osi tego stozka.

Nachylenie ptaszczyzn czotowych 34a i37a elementéw odchyla]qcych 34 i 37, ktdre tworza plaszczyzny
czotowe lub dcianki uderzet wyrobéw przeznaczonych do ustawiania, ma na celu powigkszenie sit reakcji
migdzy dwoma cialami, to znaczy migdzy przedmiotem i ptaszczyzng czotowy lub scianky udeszenia (fig. 5),
utstwiajac w ten sposéb odpowiedni ruch wyrobéw.w stosunku do powierzchni oparcia na tarczy obrotowej
iw.konsekwencji w przypadku wyrobéw o obrysie planimetrycznym posiadajgcym réine parametry diugodci,
ustawienie tych wyrobéw wiekszg dtugoscia stycznie do kierunku ruchu tarczy obrotowej.

. Opisane urzadzenie porzadkujace, ktére przewidziane jest jedynie do jednakowego ukierunkowania wyrobéw
na ich ptaszczyZnie oparcia, dziata w spos6b nastgpujacy: Jedli zatozymy, Ze dzigki kinematyce napedu, opisanej
wyzej tarcza obrotowa 2 i przenodnik 32, jak réwniez przenoénik 43 poruszajg si¢ w kierunku strzatek f°, £ i f,

- przedmioty O, ktdre naptywajq na przenoénik 32, wszystkie oparte tg samg strong (fig. 8) sg przemieszczane
iwyladowywane przez przenosnik 32 w centralnej strefie tarczy obrotowej 2, kt6ra obracajgc si¢ w kierunku
strzatki f* unosi stopniowo te wyroby, odbijajac je o element odchylajacy 34. Ustawienie tego elementu odchyla-
jacego 34 o linii spiralnej, od $rodka na zewnatrz tarczy obrotowej 2 inachylenie plaszczyzny czotowej lub
écianki 34 tego elementu odchylajacego 34, zmuszaja wyroby do poflizgu po powierzchni tarczy obrotowej 2 i do

- przemieszczenia si¢ ku krawedzi tarczy obrotowej 2, zwigkszajgc stopniowo ich predkoéé przenofnika w ten
sposéb, ze zostaje zachowany migdzy nimi dystans i kierowane sq na ptaszczyzne oparcia z wyZszym parametrem
dhugodci stycznie do kierunku obrotu tarczy.

W przypadku, gdyby przedmioty znalazty si¢ w tym punkcie jészcze obok siebie, a nie tylko jeden za drugim,
uderzatyby o ptaszczyzne lub $cianke 37a elementu odchylajgcego 37, ktéry dzigki swemu uksztattowaniu
nachylonemu i swemu ustawieniu w stounku do tarczy 2, ma za zadanie oddziela¢ je i umicszczaé w odstepach,
Kkerujac jednoczesnie w taki sposéb, aby mogty przesuwaé si¢ do elementu odchylajgcego 40, kt6rego zadaniem
jest utrzymanie ich odpowmdmo skierowanych i uszeregowanych jeden za drugim, oddzielajgc je ostatecznie
i doprowadzajac do krawedzi tarczy, a nstepnie do przenofnika 43, ktéry przenosi je ciggle w ten sposéb uszere-
gowane do urzadzeri zaopatrujacych maszyny do zawijania 44.

* W przypadku, gdy jakié przedmiot dotrze do brzegu tarczy 2 w poblizu zasobnika 48 w niewlasciwej pozycji
(patrz fig. 4) w wyniku sity odérodkowej, pochodzacej z predkodci obwodowej tarczy obrotowej 2 i zagigtego
korica zewnetrznej krawedzi 46 zostaje zrzucony do zasobnika 48 to znaczy wyeliminowany z szeregu przed-
miotéw przed przejéciem na transporter43.

Jak wida¢, wymienione urzadzenie, dzigki ukierunkowaniu automatycznemu i automatycznej eliminacji wyro-
béw, ktére nie zostaly wtasciwie ustawione, zapewnia zaopatrywanie maszyny do zawijania wyrobami ktére sq
skierowane w ten sam sposéb.

Fxg 2 przedstawia inny przyktad wykonania wynalazku réimacy si¢ tym od przyktadu wykonania przedsta-

~ wionegona fig. 1, ze przenosnik 43 ustawiony jest pod katem 90° w stosunku do transportera 32.

Natomiast ﬁg 3 przedstawia urzadzenie uporzagdkowujace, ktére nie tylko dokonuje jednakowego ukierunko-
wania wyrob6w, ale ktére powoduje réwniez obracame ich w taki sposéb, aby przy wyjéciu z urzgdzenia znalazly
si¢ wszystkie ustawione w ten sam sposéb. '

W tym plzykladzie wykonania urzgdzenia, elementy odchylajace 34 i 37, przedstawione na fig. 1 i 2 zostaty
zastapione przez elementy odchylajace oznaczone odpowiednio liczbami 49 i 50. Te elementy odchylajgce 49
'150 majg inne uksztaltowanie ni2 elementy odchylajace 34 i 37. Elementy te majg ksztatt wycinkéw cylindra
o okreflonej grubosci przecigtego dwiema réwnolegtymi do siebie ptaszczyznami nachylonymi w stosunku do osi
- cylindra. Elementy odchylajgce 49 i 50 sq tak umieszczone, Ze s3 zwrécone do siebie czedci wklgste, jak przedsta-
wiono™ na fig. 3 19. Elementy te zastgpujac elementy odchylajgce 34 i 37 wedtug przyktadu wykonania przed-
stawionego na fig. 1, 2 i 3, dokonuja najpierw rozstawienia i ukierunkowania jednakowego wyrobéw oraz stop-
niowego umieszczania w jednakowej pozycji wszystkich wyrobéw odwracajgc te, ktdre sq Zle ustawione.
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Element odchylajacy 49 spetnia w rzeczywistosci t¢ samg funkcje, co element odchylajacy 37, funkcje,
polegajaca na rozstawieniu i ukierunkowaniu wyrobéw na ptaszczyZnie podparcia o najwigkszym parametrze
umieszczonym stycznie do kierunku ich przesuwania si¢ naprzdéd na tarczy obrotowej 2, podczas gdy element
odchylajacy 50, ktdry jest zaopatrzony na swej powierzchni wklestej w duzg ilos¢ rowkéw 50a, réwnolegtych do
siebie, ciagnacych si¢ z dotu do géry w kierunku obrotu tarczy obrotowej 2 i wystgpu SOb, majacy przekrd;
trGjkatny (patrz fig. 6 i 7) ma za zadanie przewracaé wyroby ustwione w potozeniu réznym od Zadanego, aby
przyjely to potozenie zadane.

Zastrzezenia patentowe

‘1. Urzadzenie do doprowadzania wyrobéw, zwlaszcza czekolady do maszyny zawijajacej poiedynczo i sukce-
sywnie, znamienne tym, Ze sklada si¢ z tarczy obrotowej (2), obracajace si¢ dookota osi pionowej, umieszczonej
w strefie naptywu wyrob6w oraz z elementéw odchylajacych (34, 37, 40, 49, 50) uksztattowanych jako state
§cianki, umieszczonych tuz nad obracajaca si¢ tarczg i réwnolegle do tej tarczy, o przebiegu skierewanym od
wnetrza na zewnatrz tej tarczy i odwrotnie, ustawionych jeden za drugim, w kierunku obrotu tej tarczy, przy
czym elementy odchylajgce majg co najmniej ptaszczyzng czotows lub boczna, przeciwlegta do kierunku obrotu
tarczy, nachylona ku powierzchni podparcia wyrobéw na tarczy o kat, ktérego warto$¢ w stosunku do pionu
wynosi 16-45°. 4

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze co najmniej czg¢$é, co najmniej jednego z elementéw,
spetniajacych rolg statych $cianek jest uksztattowana iustawiona w stosunku do tarczy obrotowej wediug
wydtuzonego przebiegu spiroidalnego.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1—2, znamienne tym, Ze co najmniej cz¢$¢, co najmniej jednego z elementéw
odchylajacych, spelniajacych role stalych scianek, uksztattowanych i ustawionych w stosunku do tarczy obro-
towej wedtug wydtuzonego przebiegu spiralnego uksztaltowana jest jako stosunkowo cienka $cianka w rzucie
z géry w przyblizeniu kotowa.

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 i 2, znamienne tym, Ze co najmniej cz¢$¢, co najmniej jednego z elementéw
odchylajacych spetniajacych role statych scianek uksztaltowanych i ustawionych w stosunku do tarczy obroto-
wej wedlug wydtuZonego przebjegu spiralnego uksztattowana jest jako stosunkowo cienka scianka w rzucie
z gory w przyblizeniu eliptyczna. )

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym, Ze elementy odchylajace (49, 50) o stosunkowo cienkiej
Sciance i ksztalcie w przyblizeniu eliptycznym uksztaltowane sa wycinki cienkosciennego stozka odwréconego
i przecigtego dwiema ptaszczyznami wzajemnie réwnoleglymi i prostopatymi do osi stozka.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym, ze elementy odchylajace (49,50 o stosunkowo cienkiej
Sciance i ksztalcie w przyblizeniu eliptycznym uksztaltowane sa jako wycinki cienkosciennego cylindra przecig-
tego dwiema ptaszczyznami wzajemnie réwnolegtymi i nachylonymi pod katem w stosunku do osi cylindra.

7. Urzadzenie wedtug zastrz. 1—6, znamienne tym, ze elementy odchylajgce (34, 37, 40, 49, 50) s3 zamoco-
wane przesuwnie w stosunku do tarczy obrotowej (2) w plaszczyZnie réwnolegtej do tej tarczy.

8. Urzadzenie wedtug zastrz. 1—7, znamienne tym, Ze czg¢$¢ elementu odchylajacego (40) przeznaczona-do
wspoldziatania z tarcza obrotowa (2) usytuowang ponizej, przedtuZona jest na pewna odlegto$é od krawedzi
zewngtrznej tarczy obrotowej, réwna w przyblizeniu mniejszemu wymiarowi ustawionego wyrobu, przez co
w wyniku sity odsrodkowej, wyniktlej z obrotu tarczy oraz niewtasciwego potoZenia wyrobu na tarczy, wyréb
niew}lasciwie ustawiony spada na zewnatrz tarczy, przez co jest automatycznie wyeliminowany z szeregu wyro-
béw wiasciwie ukierunkowanych i ustawionych.
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