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Folie vyrobena z dérovaného plastového
materialu trojrozmérné tvarovaného a matrice
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(57) Anotace:
Folie (300, 400) vyrobena z dérovaného plastového materidlu
trojrozmémé tvarovaného ma horni plochu opatfenou
mnoZinou otvori, které jsou vytvofeny jako priichozi otvory
ve sméru ke spodni ploSe této folie. Vzajemné vedle sebe
lezici priichozi otvory jsou oddéleny segmenty (301, 401) folie
(300, 400), majicimi profil se symetrickymi st&nami,
sbihajicimi se smérem k horni plose. Profil segmentii (301,
401) folie (300, 400) ma poloelipticky pficny fez, pficemz
elipticky profil ma kratsi osu rovnou mensimu priméru a leZi
na spodni plose félie (300, 400) a vrchol (306, 406), vztahujici
se k del3f ose, lezici na horni plose folie (300, 400). Matrice
(3) pro vyrobu folie je provedena ve tvaru husté sité ze
vzajemné propojenych prvki (30) s kuZelovitym pFiénym
prafezem, dosaZzenym nana$enim kovu v za sebou
nasledujicich fazich. Uvedena matrice (3) prvki (30) je
tvofena tfemi vrstvami odpovidajicimi stejnému poctu fazi.
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Folie vyrobena z dérovaného plastového materialu trojrozmérné tvarovaného a matrice
pro jeji vyrobu

Oblast techniky

Predlozeny vynalez se tyka folie, vyrobené z dérovaného plastového materialu trojrozmérné tva-
rovaného a prislusné matrice pro jeji vyrobu. Folie tohoto druhu Ize pouzit jako filtraéni vrstvu
v riznych oblastech jako napf. pro hygienicko-sanitarni vyrobky, jako jsou damské zdravotni
vlozky, plenky pro déti a ochranné vlozky pfi neudrzeni moc¢i. Mize byt pouzita jako filtratni
vrstva nebo folie pro baleni masa uréeného ke spotteb€, umoziujici lepsi ochranu a delsi trvanli-
vost. Tato folie mize byt také pouzita v zemédélstvi pro mul¢ovani nebo ochranu Grody v padé
nebo jako ochranny obal pro ovoce na rostlinach béhem jejich zrani, napf. na ochranu hroznt.

Dale jsou uvedeny definice nékterych parametrii pouZivanych pfi vyrob€ dérovanych plastovych
materiald.

Vyraz ,doba protlaeni kapaliny* oznacuje dobu, po kterou trva, aby znamé mnozstvi kapaliny
proslo danou filtra¢ni vrstvou nebo folii a tak udava jeji schopnost propustit kapalinu. Méfeni se
provadi postupem podle soucasného standardu Edana 150.3.

»Zpétné mokvani kryci latky* je parametr, udavajici schopnost filtra¢ni vrstvy nebo folie odola-
vat zpétnému proudéni znamé kapaliny ve sméru k pokoZce, jakmile pronikne do vrstvy a méfeni
se provadi postupem podle soucasného standardu Edana 151.1.

Vyraz ,lesk® znamena pomér mezi svétlem zrcadlové odraZzenym povrchem a celkovym odraze-

nym svétlem. Tim se definuje povrchovy lesk félie, v uvahu se bere pouze svétlo odrazené
v tihlu, ktery se rovna ihlu dopadu a nikoliv svétlo odraZzené v jinych smérech.

Dosavadni stav techniky

Po mnoho let po udéleni patentu US 3 929 135 spole¢nosti Procter and Gamble (1974), se sou-
stfedila pozornost na vyhody dérovanych f6lii z plastového materidlu, podobnych co mozné nej-
vice tkaninam s vlaknitymi prvky tvoficimi otvory, které jsou na druhou stranu rozdéleny do
mensSich otvirkii nebo mnohotihelnikovych tvarl s témito otvory, coz dava vznik zkroucenym

vlakniim nebo se ziskaji malé nerovnosti povrchu folii z plastového materialu, aby se sniZil jejich
lesk.

Obr. 1 znazorfiuje ve zvétSeném schematickém pohledu ¢ast prvni folie vyrobené z dérovaného
plastového materialu 100, znamého ze stavu techniky. Folie 100 je tvarovana jako sitova mikro-
struktura, ziskand se segmenty 101, majicimi tvar prifezu s téméf vertikdlnimi postrannimi
vétvemi 102 a homni vétvi 103 s v podstaté horizontalnim tvarem. Félie ma spodni plochu 104.
Segmenty 101 se spojuji v uzlech 105 a omezuji otvory 106 ve tvaru komolych kuzeli pétithel-
nikovym plo$nym tvarem.

Folie tohoto typu vykazuje vysoké hodnoty ,,protladivosti* a ,,zpétného mokvani“, které negativ-
né ovliviiuji jeho funkénost, stejné tak jako vysoky ..lesk®, ktery ihned odhaluje povahu materia-
lu, tj. Ze se jedna o plast.

Aby se u této znamé dérovana folie 100 snizil jeji povrchovy lesk a/nebo vznikl! drsny dojem tka-
niny, jsou na vrcholech segmentti 101 nebo jinych ¢astech vnitinich ploch otvori 106 vytvoreny
mikronerovnosti nebo mikrovystupky v pravidelném mfizkovitém vzoru 107, jak je znazornéno
na obr. I, coz ma vSak ten nedostatek, ze zpomaluji pritok kapaliny a vznika vétsi tfeni béhem
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drahy kapaliny komolym kuZelem jako takovym. Dale, tyto mozné povrchové vystupky nuti
kapalinu, aby zistdvala ulozena okolo nich. Shora uvedené nedostatky zpusobuji, spolu se
zminénymi vysokymi hodnotami ,,zpétného mokvani“, nepfijemny pocit, ktery ma za nasledek,
7e horni filtraéni vrstva détskych plenek nebo vloZzek pro inkontinenci nebo damskych vlozek,
neni schopna zabranit tomu, aby se kapalina nevratila do styku s pokoZkou.

Obr. 2 znazoriiuje zvétseny schematicky pohled na druhou znamou folii z plastového materialu
200. Na rozdil od matrice 100 z obr. 1, folie 200 obsahuje segmenty 201, majici tvar priifezu se
Sikmymi postranimi vétvemi 202, koncicimi na horni ploSe vrcholem 203. S timto zkosenym
tvarem, se ,,lesk® skute¢né zmensi.

Avsak tkol - kdysi docileny vynikajicim zpiisobem udélat takové folie co mozna nejpodobné;jsi
tkaning&, znak, ktery se poklada za zvlastd dblezity, jestlize jsou folie pouzivany pro plenky
a zdravotni vlozky, neplni zakladni G&el téchto folii, tj. ve zvlastnim pfipadé hygienickozdravotni
oblasti, umoznit rychlou absorpci télesnych tekutin, jako je mo& nebo menstruaéni kapalina,
z povrchu pokozky. Tyto kapaliny musi byt pinuceny téci ve sméru absorpeni vlozky a musi se
jim zabranit téci zpét v opaéném sméru, &imz se zabrani nepfijemnému mokrému pocitu uzivate-
le plenek nebo zdravotnich vloZek.

Misto toho, zejména v piipadé druhé folie 200 z obr. 2, laboratorni testy ukdzaly, Ze pfitomnost
pravothlych segmentii ve tvaru prifezu segmentl 201, které urCuji kuzelovite vystupky, umoz-
fiuji aby byly vystupky provedeny se zfejmou kuzZelovitosti, pravidelnou po celém prifezu. Tento
pritfez pravidelného kuzelovitého tvaru miize v3ak vyrovnat hodnotu ,,zpétného mokvani“ nebo
protlagivosti nebo obou. Jestlize jsou tyto pfimé segmenty umistény v horni Casti komolého
kuzele otvoru nebo maji maly sklon vzhledem k horizontélni roving horni plochy fdlie, urfuji
komoly kuzel nebo otvor, ktery se postupné uzavira ve spodni &asti. Timto zpisobem se vyrovna-
va hodnota ,,protlatovani“ a bude velmi vysoka, protoze oblast prichodu koncové &asti komolé-
ho kuZele nebo spodek otvoru je velmi maly. Jestlize jsou tyto pfimé segmenty umistény v ses-
tupné spodni &asti komolého kuZele nebo jestlize jsou pfili§ sklonény vzhledem k horizontalni
roving horni plochy félie, jak je znazornéno na obr. 2, vytvafeji komoly kuzel s nedostate¢né se
sbihajicimi sténami. Timto zpisobem umirnény komoly kuZel zpiisobi vysokou hodnotu »Zpétné-
ho mokvani“, ktera umoZiiuje, aby kapalina pravé prosla, tekla zpét v opatném smeéru.

Proto je tikolem predlozeného vynalezu vytvofit folii takovéhoto typu s vlastnostmi, které umoz-
fiuji rychlou absorpci kapaliny a zabraiiuji, aby tekla v opa¢ném smeéru.

Podstata vynalezu

Tento a dal$i ukoly se vSechny dosdhnou folii, vytvofenou z dérovaného plastického materidlu
tifrozmémé tvarovaného, majici horni plochu, ktera ma mnozinu otvorli prochazejicich ve forme
priichozich otvorll ve sméru ze spodni plochy folie, pfi¢emz vzajemné sousedici prichozi otvory
jsou oddéleny segmenty této folie, majicimi profil se symetrickymi sténami, sbihajicimi se k hor-
ni plose. Podle predloZeného vynalezu spodiva podstata v tom, Ze profil segmentii folie ma
poloelipticky pticny prifez, pficemz elipticky profil ma kratsi osu rovnou menSimu priméru
a lezi na spodni plose folie a vrchol, vztahujici se k delsi ose, lezici na horni ploSe folie.

Tento profil segmentii folie dava vznik zvlastnimu trojrozmérnému tvaru otvori podobnému
nalevce, ktery propijcuje folii podle predlozeného vynélezu tu viastnost, Ze pfitahuje povrchové
kapaliny a nechava je prochazet rychle pouze smérem dold, pfiemz jim zabrafiuje téci zpet
opaénym smérem.

Na rozdil od folii nebo pasi z trojrozmérné tvarovaného dérovaného plastového materialu popsa-
ného shora, folie podle predlozeného vynalezu ma velmi nizkou hodnotu ,,zpétného mokvani*

22-
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a nizkou hodnotu ,,protlagivosti® a malou hodnotu ,,lesku® a snizenou povrchovou oblast styku
s uzivatelem.

Folii podle predlozeného vynélezu Ize ziskat s pouzitim kterékoliv znamé technologie, pficemz
kterakoliv plastova folie, napf. vyrobena z polyetylénu a organickych a/nebo anorganickych
pfisad, se nabali na tvafeci matrici, prodéravi nebo protlaéi piimo v téméF roztaveném stavu,
a tato folie se prodéravi napf. pomoci trysek s vysokotlakou studenou nebo horkou vodou, pomo-
ci mechanické Cinnosti pribojnikem nebo jinym télesem s jakoukoliv mechanickou konzistenci
jakéhokoliv materidlu, ktery ¢aste¢né nebo tpln& pronikne otvory matrice, udavajici folii tvar
tvafeci matrice.

Matrice pro vyrobu folie podle pfedlozeného vynalezu spogiva v tom, Ze je provedena ve tvaru
husté sité ze vzdjemné propojenych prvkd s kuzelovitym pti&nym priifezem, dosaZzenym nanaSe-
nim kovu v za sebou nasledujicich fazich, pficemz uvedena matrice prvki je tvorena tfemi vrst-
vami odpovidajicimi stejnému poétu fazi.

Dalsi znaky a vyhody predloZeného vynalezu budou ziejmé z podrobného popisu prikladnych
provedeni, znazornénych pouze neomezujicim zpisobem na ptipojenych vykresech.

Prehled obrizki na vykresech

Ptikladné provedeni félie podle vynalezu je zndzornéno na pripojenych vykresech, kde
obr. I a 2 znézoriiuje zvétSené perspektivni pohledy na znamé folie z plastového materialu;

obr. 3 a 4 znazoriiuje zvétSené schematické perspektivni pohledy na &asti prvniho provedeni mat-
rice a odpovidajici folie z plastového materialu podle predlozeného vynalezu;

obr. 5 znézortiuje fez ¢asti matrice z obr. 3 a &ast folie podle obr. 4 poloZené na matrici;
obr. 6 znézoriiuje schematicky zptisob vyroby folie z obr. 4;

obr. 7 znazorfiuje zvétSeny perspektivni pohled na &ast druhého provedeni folie z plastového
materidlu podle piedlozeného vynalezu;

obr. 8 znizortiuje zvétseny schematicky fez &asti folie z plastového materialu podle ptedlozeného
vynalezu s dopadajicim svétlem;

obr. 9 a 10 znizoriyji diagramy vztahu parametrii ,,protlagivosti a resp. ,,zpétného mokvani*
profilil a priichozi oblasti pro folii podle predlozeného vynalezu.

Piiklady provedeni vynalezu

Na obr. 3 je zndzornéna matrice 3 pro vytvoreni folie, ktera je predmétem piedlozeného vyna-
lezu.

Takovouto tvéfeci matrici lze ziskat elektrolytickym pokovovanim niklem nebo jinymi kovy,
Jako médi. Je tvofena hustym pletivem prvkd 30 vzajemné spojenych Jako sito s pétitthelnikovym
rovinnym tvarem. Kazdy prvek 30 ma zakfiveny priitez, majici profil s kuzelovitou &asti, zejmé-
na poloelipsou s mensim primérem u zakladu podle jeji osy x a s v&t3im polomérem poloelipsy
na vysku podle jeji osy y.
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Na obr. 4 je znazornéna folie 300 z dérovaného plastového materialu, ziskana pomoci matrice
zobr. 3. Vzhledem k tomu ma félie 300 podle predlozeného vynalezu mikrostrukturu tvofenou
segmenty 301, spojenymi v uzlech 302 a omezujicimi mikrootvory 303. Kazdy segment 301 folie
300 ma v rezu profil ve tvaru poloelipsy, majici vertikalni poloosu o vétsim poloméru elipsy
a horizontalni osu o mensim priméru elipsy jako takové. V profilu kazdého segmentu folie se
rozli$uji bo¢ni vétve 304 a 305 a vrchol 306.

Na obr. § je znazornéna folie 300 ulozena na matrici 3, jejiz prvky 30 jsou schematicky znazor-
nény v fezu s riznymi vrstvami, odpovidajicimi stejnému po¢tu fazi vyroby elektrolytickym na-
naSenim. Pri elektrolytickém nanaseni urcitého kovu lze ziskat pouze vertikalné se zvySujici
prvek az do urdité vysky a potom se s ukladanim kovu vyska postupné zuZuje, dokud se nedosah-
ne vrchol s velmi uzkou, zak¥ivenou horni plochou. Zejména s odkazem na obr. 5, tato technika
sestava z provedeni prvniho nanosu k vytvoreni podpérného zakladu 4; druhym nanesenim se
ziska druha vrstva 5, ktera proptjéuje matrici urcité mechanické vlastnosti jako je pevnost a hou-
zevnatost. Nakonec se tretim nanosem ziska vnéj$i povrchova vrstva 6, aby se vytvoril poréznéjsi
povrchovy povlak, nez jsou ostatni vrstvy, schopny usnadnit oddéleni folie po fazi prodéravéni
a schopny vytvofit odpovidajici stupeit povrchové drsnosti v rozsahu 0,1 az 6,3 pu (s vyhodou
0,8 az 3,2 um).

Matrice 3 miize byt také vyrobena ve vice nez tfech fazich s mezistupni, majicimi riznou poréz-

vvvvvv

pouzitim jediného kovu.

Lze pouzit i jiné technologie k vytvoteni takovéto matrice, majici prvky s profilem s kuZzelovitou
¢asti, i kdyz takovéto technologie jsou pro tento i¢el mnohem nakladnéjsi, jak napf. obrabéni
elektronickym vybojem, svétlotiskem nebo nékterou laserovou technikou, odstranéni materialu
pomoci n€kterého zplsobu mechanického obrabéni jako je probijeni nebo leptani nebo skladani

souosych trubkovitych folii predem prodéravénych nékterou z uvedenych technik.

Tento zvlastni tvar matricovych prvkil 30 umoziuje pfenést do matrice 3 trojrozmérné otvory
s tvarem blizkym nalevce, viz obr. 6, épe nez tvar blizky komolému kuzelu, jak tomu bylo u zna-
mého stavu techniky. S odkazem na obr. 6, nalevkovity tvar, na rozdil od tvaru komolého kuzele,
umoziiuje mit dvojitou kuZelovitost, tj. dva na sebe polozené kuzele tak, aby vyvafely v otvoru
v segmentu, urCenému vyskou H1, usti D2 $irSi nez D1 a u segmentu uréeného vyskou H1 spodni
komoly kuzel, ktery je vyssi, ale s méné vyjadienou kuzelovitosti. Zvlastni tvar matricovych
prvki s priifezem poloelipsovitého tvaru se zakladem rovnym men§imu priméru a vyskou rovna-
jici se poloviné vétSiho priiméru poloelipsy, umoziiuje segmentim 301 folie 300 nebo vystup-
kim s profilem znazornénym na obr. 5, které maji $ifku otvoru D3, vtahnout dovnitf vice kapa-
liny.

Dale ma folie 300 lépe zaoblené stény bez ostrych okrajii mezi segmenty 301 uréenymi vyskou
H1 a segmenty urCenymi vySkou H2, ¢imz se usnadni tok kapaliny bez sebemensiho vlivu celé
¢asti vystupku a déle, spodni komoly kuzel pak je schopen zabranit kapaling, ktera se pokousi
téci zpét opacnym smérem, tj. ze spodni vrstvy folie smérem k horni.

Obr. 7 znazortiuje druhé provedeni folie 400, u které umisténi segmenti 401 flie 400, spojenych
do uzli 402 vymezuje otvory 403 nalevkovitého tvaru.

Tvar profilu segmenti 401 je totozny s tvary segmenti 301 z obr. 4. Tento profil podle predloze-
ného vynalezu je uréen vrcholem (vrchol 304, 406 poloelipsy) zuzujicim se ve shodé s horni plo-
chou félie, aby se vytvofil Sirsi otvor a zakladem takového tvaru, aby ohrani¢il segment nebo
vy¢nélek s vys$sim komolym kuzelem, za¢inajicim u spodni plochy f6lie a sméfujicim k jeji horni
plose, za ucelem dosazeni vétsi odolnosti proti tekuting, ktera se pokousi téci zpét smérem naho-
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ru. Navic, stykova plocha na horni ¢asti folie urena segmenty se zmensi a teoreticky se blizi
bodu. Tato vlastnost proto dovoluje omezit zbytkové usazeniny kapaliny mezi horni plochou seg-
mentu 301, 401 a plochou, ze které se ma kapalina absorbovat, ¢imz se zabrani nepfijemnému
pocitu mokrosti. Kapalina usazena na horni plose folie podle predlozeného vynalezu snadnéji
proudi dol vlivem zak¥iveného vrcholu segmentt 301, 401 tak, Zze mize sklouznout bud’ na jed-
nu stranu, nebo na druhou stranu segmentd. Nepfitomnost jakychkoliv povrchovych mikro-
vystupkd, obvykle pfitomnych ve foliich podle znamého stavu techniky, aby se snizil jejich lesk
a/nebo aby jim propijcil vlaknity vzhled, usnadiiuje tento pritok dold.

Folie, podle pfedlozeného vynalezu, ma velmi uzké odrazné plochy. Z odkazem na obr. 8, seg-
ment folie, ktery nema ve tvaru svého prifezu pfimkové vétve, a to zejména na horni plose folie,
vytvati plochy, které jsou pro dopadajici svétlo teoreticky pouze bodové. To umoziiuje ziskat
nizké hodnoty ,,lesku* aniz by se musela fdlie vystavit dal§imu procesu, jako je razeni reliéfu.
Za predpokladu, Ze svételny paprsek vytvafeny znamym zdrojem, umisténym ve znamé vzdale-
nosti, dopadne na segmenty pod hlem blizicim se napt. 45°, lze poznamenat, Ze vSechny paprs-
ky, které dopadnou na horni plochu A, odpovidajici horni plose folie, téméf v roviné v segmentu,
se odrazi ve sméru piijimaci ¢ocky, umisténé ve znamé vzdalenosti. V piipadé folie, podle pied-
lozeného vynalezu, se segmenty, majicimi prufez poloelipsovitého tvaru, je mozno poznamenat,
Ze pouze minimalni ¢ast se odrazi ve sméru piijimaci ocky. Protoze ma segment folie zakfiveny
tvar poloelipsy, dopadajici paprsky jsou odrazeny podle tangenty ke kazdému bodu této kiivky
tak, Ze v obr. 8 je mozno pozorovat, Ze pouze stiedni paprsek se odrazi podle tangenty k bodu na
vrcholu mistku, odpovidajicimu horni plose A folie. Ostatni paprsky maji rizny odraz, protoze
maji riizny uhel dopadu z bodu tangenty, napt. tangenty B s uhlem dopadu asi 66°, takze kdyz
jsou odrazeny ve stejném Ghlu, nejsou zachyceny pfijimaci Cockou. Paprsek s jinym ahlem dopa-
du, napf. na tangentu C s thlem 9°, odrazeny ve stejném ahlu 9°, také neni zachycen pfijimaci
¢ockou.

Grafy na obr. 9 a 10 znazorfiuji vztah existujici mezi ,, zpétnym mokvanim* a pritokovou oblasti
a resp. mezi ,,protlaéenim* a priitokovou oblasti, s pouzitim folie podle piedlozeného vynalezu.
Zatimco ma hodnota ,,zpétné mokvani* téméf pravidelny rist jak se pritokova oblast zvétSuje,
hodnota ,,protlaéeni se pravidelné sniZuje jak se pritokova oblast zvétSuje az dosahne hodnoty
asi 27 %, méfeno u zakladu vystupkd nebo segmenti folie. Graf na obr. 9 znazornuje, Ze jiz neni
nutno dile zvySovat tuto hodnotu, protoze hodnota ,,protladeni® je jiz téméf konstantni. To se
vysvétluje tim, Ze az k této hodnoté je pritok kapaliny témito vystupky ovlivnén jejim vlastnim
povrchovym napétim a viskozitou, zatimco za tuto hodnotu, povrchové napéti a viskozita jiz
nema zadny vliv nebo v zadném ptipadé jejich vliv neni postacujici ke zpomaleni pritoku
seznatelnym zpiisobem. Za predpokladu, Zze hodnota pritokové oblasti rovnajici se 27 % je mez,
za kterou jiZ neni ze shora uvedenych diavodt vyhodné jit, je patrno, Ze tomu odpovida hodnota
»protlaceni“ asi 1,5 sec.

S odkazem na obr. 10, priitokové oblasti 27 % odpovida hodnota ,,zpé&tného mokvani® asi 0,02 g.
Proto lze uvést, ze hodnota priitokové oblasti 27 % odpovida nejlep$imu vztahu mezi hodnotami
»Zpétného mokvani“ a ,protlaceni®. Shora uvedené hodnoty jsou v kazdém piipadé lepsi nez
hodnoty méfené u dosud znamych f6lii a viechny vztahy mezi ,,zpétnym mokvanim* a ,,protlace-
nim“ v rozsahu mezi 20 a 30 % pritokové oblasti, jsou v kazdém ptipadé lepsi. To je mozné diky
zviaStnimu nalevkovitému tvaru segment folie, které maji prufez ve tvaru poloelipsy. Tento tvar
brani zpétnému pritoku vzhiiru, protoZze kapalina musi pfekonat delSi kanal. Naproti tomu
v pripadé dosud znamych f6lii vyrobenych z dérovaného plastového materialu, jestlize kapalina
proudi za otvory u zakladu segmenti folie, narazi pii proudéni vzhiiru na mensi a mensi odpor,
takze kdyz jednou protece f6lii, pohybuje se kapalina snadnéji vzhiiru nez doli.

Vyhody folie z dérovaného plastové materialu podle predlozeného vynalezu, vyrobené matrici
majici sit’ prvkl se zakfivenym prifezem ve tvaru poloelipsy, mohou byt shrnuty takto:
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1 - velmi nizka hodnota zpétného mokvani
2 - nizka hodnota protlaceni
3 - nizka hodnota lesku

4 - zmensena plocha styku s uZivatelem.

Matrice s prvky vytvofenymi podle predlozeného vynalezu umoziiuje ziskat folii vyrobenou
z dérovanych plastovych materialt s lepsimi vlastnostmi nez maji dosud existujici nebo komer¢-
ni folie.

Laboratorni zkousky

Nyni jsou kratce popsany laboratorni zkousky, aby ukazaly vyhody folie, vyrobené z dérovaného
plastového materialu podle ptedlozeného vynalezu.

Zkouska na ,.¢as protlaCeni kapaliny* sestava ze zvazeni 5 pies sebe poloZenych absorpénich
papird ERT.FF3.W/S s faktorem zatiZeni 3, 3, vyrobenych spole¢nosti Hollingsworth & Vose
Company Ltd. , skladovanych po dobu alespori 24 hodin p#i vlhkosti 65 % + 2 a teploté 20 °C +
2 °C. Papiry pouzité pro tuto zkousku byly pak pouzity také pro zkousku na zpétné mokvani.
Ctvercovy kus zkousené filtraéni folie (v nasem piipadé folie podle predlozeného vynalezu nebo
jina podobna) je ufiznut se stranou méfici 125 mm a je umistén na horni plochu vrstvy péti na
sebe polozenych absorpénich papirii pravé zvazenych (v naSem piipadé dérovana folie musi mit
vystupky nebo segmenty orientované smérem k absorpénim papirdm a musi byt s nimi ve styku).
Takto ziskany svazek, obsahujici pét absorpénich papirt a filtraéni folii, se umisti na zaklad
pfistroje nazvaného ,lister”, ktery je schopen méfit znamé mnoZstvi (5 ml) znamé kapaliny
a méfit Cas, ktery trva kapaling, aby protekla zkouSenou filtraéni folii. Pfistroj pouzity pro
zkousku je ,lister vyrobeny spolecnosti Lenzing AG.

Po zkousce na ,Cas protlateni kapaliny” ihned nasleduje zkouska na ,,zpétné mokvani kryci
latky“. Hodnota hmotnosti péti absorp¢nich papird, jiz dfive zvazenych, je nasobena Cinitelem
zatizeni. Vysledkem tohoto soucinu je maximalni mnozstvi kapaliny, které mize byt absorbo-
vano témito péti absorpénimi papiry, aby se dosahlo nasyceni. ,,Listerem®, pouzitym pro zkousku
na ,.Cas protlaceni”, se zmé&fi dalS$i mnoZstvi stejné kapaliny na svazku, sestavajicim z péti
absorpcnich papirt a kusu filtracni folie, které se rovna rozdilu mezi vysledkem shora uvedeného
soudinu a mnozstvim kapaliny dfive zméfenym touto zkouskou (5 ml). Po uskuteénéni tohoto
dal§iho méteni zaklad obsazeny v , listeru® spolu se svazkem vrstev absorpénich papiri a filtrag-
ni folie, se posune do vedlejSiho pristroje pro méteni zpétného mokvani pro provedeni zkousky
na zpétné mokvani, kterd sestava z polozeni 4 kg hmotnosti na horni plochu filtraéni vrstvy
tohoto svazku po znamou dobu 3 minut, za i¢elem stejnomérného namoceni horni plochy této
filtra¢ni folie. B¢hem této doby, dva ERT.FF3.W/S absorp¢ni papiry spoleénosti Hollingsworth
& Vose Company Ltd. , skladované po dobu alespoii 24 hodin pfi vlhkosti 65 % + 2 a teploté
20 °C £ 2 °C, se zvazi. Jakmile tento interval uplyne, hmotnost se automaticky zvys$i a dva pravé
zvazené papiry se umisti na horni plochu téze filtracni folie. Potom se stejna hmotnost opét snizi
po dobu 2 minut. Po uplynuti tohoto intervalu, se dva papiry opét zvazi. Rozdil mezi touto hod-
notou po zkouSce a hodnotou pied zkouSkou udava hmotnost kapaliny, ktera vyjde z filtraéni
vrstvy. Pfistroj pouzity pro zkousku je ,wetback™ , vyrobeny firmou Lenzig AG. Kapaliny
pouzité pro tyto zkousky jsou dvojiho druhu:

simulovana moc¢, pfipravend v laboratofi rozpusténim 18 g chloritanu sodného ve 2 litrech desti-

lované vody podle Edana 150, 3, s povrchovym napétim 70 £ 2nM/m a viskozitou 1,0 cPs p#i
20 °C;
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plazmovy roztok, vyrobeny firmou Bellon v dubnu 1997 a prosly v dubnu 2000, Sarze ¢. 2018-3,
s povrchovym napétim 63 + 2 nM/m a viskozitou 1,6 ¢PS pii 20 °C.

Zkousky na lesk, které pak nasledovaly, byly provedeny podle ASTM norem D2447 a C346
a byly provadény mikroleskovym reflektometrem, vyrobenym firmou BYK-Gardner GmbH.

PATENTOVE NAROKY

1. Fdlie vyrobena z dérovaného plastového materialu trojrozmérné tvarovaného, majici horni
plochu opatienou mnozinou otvori, které jsou vytvoreny jako priichozi otvory ve sméru ke spod-
ni ploge této folie; pricemz vzdjemné vedle sebe lezici priichozi otvory jsou oddéleny segmenty
(301, 401) folie (300, 400), majicimi profil se symetrickymi sténami, sbihajicimi se smérem
k horni plose, vyzmadujici se tim, Ze profil segmenti (301, 401) folie (300, 400) ma
poloelipticky pFiény fez, pficemz elipticky profil ma kratsi osu rovnou mensimu priméru a lezi
na spodni plose folie (300, 400) a vrchol (306, 406), vztahujici se k delSi ose, lezici na horni plo-
Se folie (300, 400).

2. Matrice pro vyrobu folie podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze uvedend matri-
ce je provedena ve tvaru husté sité ze vzdjemné propojenych prvku (30) s kuzelovitym pfi€nym
prifezem, dosaZzenym nanasenim kovu v za sebou nasledujicich fazich; uvedena matrice prvki
(30) je tvofena tiemi vrstvami odpovidajicimi stejnému poctu fazi.

6 vykrest
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