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Zpusob vyroby kovovjch zrecadel optic-.
k¥ch pPistrojl, zejméns projektori, reflek-
tord, svétlometi a podobné&, galvanoplasti-
ckym pokovénim v elektrolyzéru p¥i kterém
se povrch pracovni sklenéné matrice zvodi-
vi a pono#i se do galvaniza¥ni lézn&. Po
vyloudeni poZadované tloustky kovu se vybt-
vofend negativni kovovd matrice odddli a
jeJji vnitini povrch se opatfi d¥lici vrs-
tvou. V pokovovaci lézni se na n&j vylou-
&1 pozitivni kovova matrice, urdend pro
zhotovovéni dalsich zrcadel,
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Vynalez se tyka zplsobu vyroby kovovyeh zrcadel optickych
pfistroji, zejména projektorl, reflektorl, svEétlometi a podobns,
galvanickym pokovovdnim v elektrolyzéru.

Doposud se zrcadla optickych pristrojf, zejména projekdnich
pfistroja, vyrébi bud sklenéné, nebo se lisuji z kovového lesténé~
ho plechu. Sklenéna zrcadla, majici zpravidla.tvar kulového vrch-
liku, se po odliti pokovi, napfiklad vakuové hlinikem nebo stii-
brem. Tyto kovy na zrcadlech v3ak vlivem vysoké provozni teploty
oxiduji, nebo se odlupuji a tim se zrcadla rychle zcela znehodno~-
cuji. Rovnéz povrch téchto zrcadel neni idedlnd hladky a leskly a
ani poZadovany tvar zrcadla neni vidy dokonaly. Vyroba jednotlivych
zrcadel s dokonalymi parametry je velmi drahd, naroénd na cas a ta-
ké na slozitd a drahé vyrobni zaiizeni. ‘

Uvedené nedostatky odstraftuje zplisob vyroby zreadel optickych

pristroji podle pfedmétqého;yynélezu. vyuzivajici galvanického po~
kovovani v elektrolyzéru, jehod podstata ‘spoéiva v tom, Ze
povrch pracovni sklenéné matrice, sestdvajici z vybrougené sklenE-
né desky pevné spojené s vyleSténou sklenénou Coékou, se 2vod\'wf. na-
ez se po obvodd sklenéné matrice pripoji vodivé kontakty. Sklené~
né matrice se poté vlozi do pokovovaci lazné. Po vylouleni poZia=~
dované tlougtky kovu se vytvorend negativni kovova matrice od pra~
covni sklenéné matrice odds1i a jeji vnitini povrch se opatri déli-
ci vrstvou. V pokovovaci lazni se na néj vylouéi nozitivni kovova
matrice urdend pro zhotovovani dalgich zrcadel.
_ Zptisob vyroby podle vyndlezu umoznuje vyrobu vysoce kvalitnich
zrcddel do optickych zarizeni. Z jediného origindlu lze timto zpi-
sobem vyrobit az néKkolik tisic dokonalych a totoZnych kovovych po-
pii, které maji tvar pivodni pracovni sklenéné matrice. Povrch
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zrcadla vykazuje vysokou odolnost proti mechanickému poskozeni
napfiklad prachem. Zptsob zhotovovdni zrcadel odstrafuje soudas~
né nakup zahraniénich vyrobki, Findlni zrcadlo podle vynilezu lze
s vyhodou vyrabét v galvanické lazni obsahujici 40 aZ 50 g kovo=
vého niklu v siranové formé a 3 az 20 g dvojmocného Zeleza, Jedno=-
tlivé pracovni operace zptisobu podle vyndlezu jsou zobrazeny na
piipojeném vykrese, kde na obr. 1 je piriény fez pracovni sklen&nou
matrici, na obr. 2 je pracovni sklenénid matrice s vytvoienou nega-
tivni kovovou matrici v piiéném rezu a na obre. 3 je vyznadena ne-
gativni kovova matrice a pozitivdi kovova matrice v pitiéném fezu.

Piiklad 1:

Objektiv hvézdarského dalekohledu o # 150 mm byl vyroben tak (obr.
1 az 3), Ze na vybrou§enou sklenémou desku 1 o tloustce 10 mm by~
la prostfednictvim spojovaci’vrstvy 7 z kanadského balzamu prile-
pena dokonale vybrou$ena a vyle$§ténéd sklenénd folka 2, jejiZ pria~
mér byl o 3 cm menéi, neZz primér sklen&né desky l. Takto byla zho=
tovena pracovni sklenéna matricé, majici pfeény negativni tvar bu~
douciho kovového zrcadla. Povrch 3 upravené# sklenéné matrice se po-
té zvodivsl postFibienim. Zvodivéné sk lenénd matrice se na obvods
opatiila vodivymi kontakty a poté se zavésila do sulfamatové niklo=-
vaci l4zné, obsahujici 40 g kovového niklu v siranové form& a 5 g
dvojmocného Zeleza. o vyloudeni poZadované tloustky kovu se po vyj=-
muti z l4zné vytvorenad negativni kovova metrice 4 od sklenéné ma-
trice mechanicky odd&li., Takto ziskané kovové zrcadlo s dokonalym

-leskem se pouzilo pro galvanické rozmmoZovani tak, Ze se negativ-

4

ristu nové kovové vrstvy t.j. pozitivni kovové matrice 5. Aby se

ni kovova matrice<Zznovu zavésila do galvanické niklové lazné k né-
zabrdnild sristu nand$eného kovu s negativni kovovou matrici 4,
opatiil se jeji povrch pred zavédenim oxidadni délici wrstvou 6_a
to ponorenim do roztokchOJchromanu draselného na dobu 120 s. Fo

rozebréni naneseného kovu jsme. obdrmzhp021t1vn1 kovovou matrici 5,
t.j. galvanoplastickou kOpll zrcadla, kter4d méla zcela totoiny tvar
a povech s plvodni pracovni sklenénou matrici.

Priklad 23

Odrazovd zrcadla o ¢ 250 cm pro eptické pristroje byla zhotovena
zplisobem podle pifikladu 1 a konedény tvar byl ziskdn opracovéanim
stifiznym nastrojem.
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Zphisob vyroby zrcadel optickych pristroji galvanoplastickym poko=-
vovanim v elektrolyzérulvyznaéén? tim, Ze povrch pracovai skle-
néné matrice, sestavajici z vybrouiené sklenéné desky pevné spoje-
né s vylesténou sklenénou éoékou}Sa zwxﬁv(‘naéei se po obvodé skle-
néné matrice piripoji vodivé kontakty a tato se vlozi do pokovova~-
oi laznd, poté se po vyloudeni poZadované tloustky kovu vytvofend .
negativni kovova matrice od pracovni sklenémé matrice mechamicky
0ddéli a jeji vnitrni povrch se opatfi délici vrstvou#potow1 se
opét v pokovovaci lazni vyloudi pozitivni kovova matrice pro zho-
tovovani dal&ich zrcadel.

1 vykres



231 116

Obr.1
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