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Sposob jednoczesnego prostowania i cigcia pretow metalowych
oraz urzgdzenie do wykonywania tego sposobu
Udzielopo patentu z mocg od dnia 28 kwietnia 1953 r.

Wynalazek dotyczy sposobu jednoczesnego pro-
stowania i ciecia pretéw metalowych oraz urza-
dzenia do wykonywania tego sposobu umnozli-
wiajacego nie tylko prostowanie, lecz réwniez
mierzenie i ciecie pretéw prostowanych.

Datychezas prostowanie pretéw odbywa sie albo
recznie albo mechanicznie, lecz znane urzadzenia
wymagaja stosowania trzech osobnych mnarzadow
do wykonywania powyzej wspomnianych zabie-
géw roboczych. Znane wrzadzenia pracuja bardzo
wolno i wymagajq zatrudnienia wigkszej liczby
pracownikéw, przy czym mprostowanie nie zawsze
" jest prawidiowe. Ponadto wymagaja one stosowa-
nia do produkcji pretéw drutu wxzam_m%o,« kto-

"1y, jak wiadomo, posiada mniejsza wytrzymalo§é
- niz druty twarde, cena za§ ich jest zmacznie

Niedogodno$ci te usuwa sposéb i urzgdzenie
wedlug wynalazku, ktére w przeciwienstwie do
znanych pozwala w jednym cyklu - roboczym pro-
stowaé, mierzy¢ i cigé prety ma okreSlony diugosé
z szybko$cig okolo stokrotnie wieksza, niz dotych-

czas. Urzadzenie wedlug wynalazku pracuje
w sposéb samoczynny i ‘wymaga do obslugi tylko
jednego pracownika.

Wynalazek jest blizej wyjasniony na rysunku,
na ktéorym fig. 1 przedstawia schematycznie wi-
dok z géry urzadzenia, a fig. 2 — jego widok
boczny.

Urzadzenie wedtug wynalazku sklada sie zasad-
niczo z pary szczek zaciskowych 2, obejmujacych
prostowany pret 1, oraz obrotowego narzadu pro-
stujagcego 3 z nastawnymi rolkami 4 i dwéch ro-
lek 7, 9, shuzacych do wyciagania prostowanego
preta 1 z narzgdu 3 i przesuwania tego preta
w kierunku urzagdzenia nozycowego 11, 14, w kt6-
rym pret ten jest ciety na kawalki o okreSlonej
diugosai. W mydl wynalazku wispomniany narzad 3

jest umieszczony miedzy wlotowymi szczekami za-

ciskowymi 2 a urzadzeniem tngcym 11, 14.
Narzad 3 posiada posta¢ palgka, w ktérym za-
mocowana jest pewna liczba rolek 4, 4', 4” obraca-
jacych sie dokota swych osi a rozmieszczonych
mimoérodowo. Przy wprawieniu narzgdu 3 w ruch



wirowy dokola wlasnej osi wspomniane -rolki
obracaja sie wraz z nim w plaszezyznach prostopad
tych do kierunku przesuwu prostowanego preta 1, a
jednocze$nie obracaja sie¢ dokota wiasnych osi w pta
azczyznie ruchu tego preta 1. Wskutek tego pret
jest prostowany zawsze bez zarzutu mniezaleznie
od stopnia uprzedniego jego znieksztalcenia. Na-
rzad 3 jest zaopatrzony w koto pasowe 5 napedza-
ne kolem pasowym 21 zamocowanym na watku 22
sprzezonym za Ppomocy sprzegla 20 z silnikiem
elektrycznym, nie uwidocznionym na rysunku.
Pret 1 jest prizesuwany pizez narzad 3 po rTol-
kach 4, 4, 4” 1 po wyprostowaniu jest wyciggany
z niego za pomoca dwach rolek 7, 9, ktére aluia
jednoczeénie do przepychania tego prdgta do urzg-

dzenia tngaoego 11, 14. Rolka 7 jest . zamocowaina

na waltku 19, za$§ rolka 9 — na walku 8. Walki
te shuza do zakladania na nie zmianowych k&t ze-
~ batych 10, 6. Walek 19 z dolna rolka 7 jest osa-
dzony na stale w panewkach umieszczonych
w obwodzie urzadzenia. Gérna rolka 9-jest asa-
dzona w panewkach ruchomych w kierunku pio-
nowym. Panewki te sq naciskane z gory sprezy—

nami nieuwidocznionymi na rysunku. Rolki 7 i 9

moga byé réwniez polaczone ze sobg za porm
dwéch jednakowych két zebatych.

Na wspomnianym juz watku mapedowym 22,

napedzanym silnikiem elekirycznym, jest osa- -

dzony silnik 23, uruchimiajgcy koto slimakiowe 24,
osadzone na walku 19, na ktérym jest osadzone
kolo zebate 6, zazebiajjoe sig ze zmianowym ko
lem zebatym 16. Od stosunku liczby zebéw tych
két zmianowych zalezy szybkiosé obrotu walka 18
sprzezonego z watkiem 19 i z ruchomym niozem 14
urzgdzenia tngeego 11, 14.

Walek 18 jest maopatrzony w kciuk 17, ktéry
przy obrocie tego walka podnosi méz tnacy 14,
umocowany w oprawie 34 naciskanej z géry spre-
zyng 12. Urzadzenie tnace sklada sie z moza Tu-
chomego 14 i nieruchomego 11. N6z 14 w czasie
przecinania preta 1 porusza sie obok nierucho-
mego noza 11 zamocowanego w oprawie 13 u wy-
lotu rolek 71 9.

Jak juz wspomniano wyzej kolo zgbate 6 sta-
nowi pare k6t zmianowych z kolem 10 1 jest osa-
dzone na waltku 19 luzno. Do kota zebatego 6 jest
przymocowane sprzeglo klowe 25, osadzome réw-
niez swobodnie na watku 19. Sprzeglo klowe 25
zazebia sle z druga jego czedcia 26, ktéra jest osa-
dzona przesuwnie na walku 19 i jest stale doci-
skana do cze$ci kiowej 25 za pomocs sprezyny 29.

Wlgczanie i wylaczanie czeSci klowej 26 usku-
tecznia si¢ za pomoca mimosrodu 32 umocowa-
nego na walku 18. Mimosréd 32 jest ustawiony

tak, ze w chwili zblizania sie kciuka 17 walka 18
do oprawy 34, powodujacej ruch tngcy noga 14,
nastepuje odlgczenie czeSci klowej 26 na skutek
odepchniecia dwuramienej dzwigni 30, ktérej je-
den koniec posiada ksztalt widelek 27 sterujgcych
sprzeglym klowym 26, natomiast na drugim swym
kofiou jest zaopatrzona w nolke 31 opartg o mimo-
§réd 32 walka 18. .

Wahania mimosrodu 32 sq zalegne od szybkosci
obrotu walka 18 i powodujg szybsze lub bardziej
powolne moztgczanie sprzegda 25, 26, zupekie nie-
zaleznie od szybkosci obrotu rolek 7, 9, wyciaga-
jacych pret 1 z narzadu prostujaéego 3 i prze-
pychajacych ten pret do urzadzenia tnacego 11, 14,

W celu nastawienia urzadzenia wedlug wyng-
lazku na prostowanie i ciecie pretéw na kawalki
o okreslonej diugo$ci nalezy odpowiednio dobraé
wielko$¢ obwodéw rolek 7 i 9 omaz liczbe cigé na
jeden obrét tych rolek. Chcac zatem mp. zwiek-
szy¢ diugoéé ucinanych pretéw wystarczy zwiek-
szy¢ liczbe obrotéw rolek 7, 9 przez zastosowanie
adpowiednich k6! zmianawych 6, 10 ‘lub tez ww-
starezy zmniejszyé liczbe ruchéw tngcych noza 14
przez zmniejszenie szybkoéci obrotu walka 18 za
pomoca két zmianowych 33, 16.

Dzialanie urzadzenia wedlug wynalazku jest
bardzo proste. Pret 1 podlegajacy prostowaniu
przeprowadza si¢ przez zaciémigte sprezyng szczg-
ki wlotowe 2, nastepnie wprowadza sie do tulejki
wilotowej narzadu obrotowego 3, przeprowadzajac
ten prét miedzy jego relkami 4, 4, 47, po czym
wprowadza go miedzy rolki 7, 9 i wyprowadza
poprzez ndz nieruchomy 11. Nastepnie uruchamia

.sie silnik elektrycany, ktéry wprawia w ruch 0-

brotowy narzed 3 po przez kola pasowe 21, 5 oraz

uruchamda rolki 7, 9 i urzadzenie tngce 11, 4.
Ruch wirowy narzgdu 3 powoduje prostowanje

preta 1, kiéry jest w sposéb ciagly wyciageny

'z ttego narzgdu rolkami 7, 9 1 kierowany -do urza-
-dzenia tngcego 11, 14, kitdre fmetenpretnaqd—

dnki o zgdanej diugosci.

Za pomocy urzadzenia wediug wymianku mo-
zna prostowane prety cigé na odeinki o dhugodel
od 20 om do 10 m. Diugoéé ta, jak juz wyjafniono
powyzej, zalezy od stosunku liczby zebéw - kot
zmianowych, od liczby zebéw kola slimaikowego 24
oraz od liczby zwojéw $limaka 23. Jest rzecza
oczywista, ze k6! zmianowych moze byé kilka
par.

Zalety urzadzenia wedlug wynalazku. jest to,
ze do zmiany dtugo$ci cietych pretéw wystarczy
tylko zmienié kola zebate, wskutek czego raz do-
brana dlugos$é preta nie ulega zmianie. gdyz urzaq-
dzenie nie moZe sig rozregulowac.
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Prostowany. pret przechodzi preez  urzadzenie
wedlug wynalazku bardzo latwo, gdyz napotyka
tylko na opér boczny, wskutelkk obrotu mimoéro-
dowego ustawionych rolek w narzadzie 3, nato-
miast w Kierunku przesuwu preta relki te mnie
stawiajgq zadnego oporu. Pozwala to na zaoszcze-
dzenie mocy napedowej calego urzgdzenia, czyll
umozliwia stosowanie silnika o matej. mocy. |

1,

2.

Zastrze zenia patentowe

Sposéb jednoczesnego prostowania i ciecia pre-
téw metalowych, znamienny tym, ze prosto-

wany pret doprowadza sie do obrotowego na-

rzadu, w ktérym jest on prowadzony wazdiuz
linii krzywej pomiedzy pewna liczbg ralek
obracajacych sie¢ W plaszezyZnie przesuwu pro-
stosowania preta i wirujgcych wraz z tym na-
rzadem w plaszozyznach prostopadiych do kie-
runku przesuwu prostowanego preta, wskutek
czego przesuw .ten odbywa sie tatwo, gdyz na-
potyka tylko ma opér boczny wspomnianych
rolek, pret za$ jest wyciagany z tego wiruja-
cego narzadu za pomocg obrotowych narzadéw
wyciggowych, ktére jednoczesnie doprowadza-
ja wyprostowany juz pret do urzgdzenia tna-
cego w celu ciedia preta na kawalki o okre-
Slonej diugosc. |

Urzadzenie do wykonania sposobu wediug
zastrz. 1, znamienne ‘tym, ze posiada obrotowy
narzad prostujacy (3), umieszezony miedzy
urzagdzeniem #imnacym (11, 14) i wlotowymi
szezekami zaciskowymi (2), obejmujacymi pro-
stowany pret (1), prey czym w narzgdzie (3)
zamocowana jest pewna liczba rolek prowad-
niczych (4, 4, 4”) roamieszczonych mimo§rodo—
wo oraz wprawionych wraz z narzagdem (3)
w ruch wirujacy w plaszczyznach prostopa-
diych do kierunku przesuwu preta (1) i obra-

7.

cajacych sie dokota wilasnych osi w plaszczy-
znie przesuwu tego preta (1).

' Urzadzenie wediug zastrz. 2, znamienne tym,

ze miedzy urzadzeniem tngcym (11, 14) a na-
reqdem (3) z rolkami (4, 4 4”) sq umieszczone
rodki (7, 9), shluzace do ciggnienia preta (1)

"w kierunku urzadzenia tnacego (11, 14).

Urzgdzenie wedtug zastrz. 3, znamienne tym,
ze rokki (7, 9) sprzezone sg Wwzajemnie za pPo-
mocg zmianowych k6t zebatych (6, 10) stuza-
cych do regulowania szybkoSci przesuwania

~ preta (1) miedzy rolkami (7, 9).
‘Urzadzenie wedlug zastrz. 2—4, znamienne

tym, ze urzadzenie tnace sklada sie z nieru-
chomego noza (11) i dociskanego sprezyna (12)
ruchomego moza (14), przesuwanego w plasz-
@ymie pionowej za pomocy kciuka (17) watka
(18), sprzezonego za pomocy két. zmianowych
(16, 33) z rolkami (7, 9), wskutek czego liczba
cieé noza (14) moze byé regulowana przez
zmiane k6t zebatych (16, 33).

. Urzgdzenie weditug wzastrz. 2—S5, znamienne

tym, ze do wprawiania w ruch obrotowy na-
rzadu, (3) posiada kolo pasowe (5) napedzane
kotem pasowym (21) osadzonym na watku (22),
ktéry jest sprzezony z silnikiem i zaopatrzony
w Slimak (23) zazebiajgcy si¢ z kolem &lima-
kowym (24), przy czym od doboru liczby zwo-
jow tego Slimaka oraz liczby zebéw kola (24)
zalezy granice zmiany diugodci cietych pretow.
Urzadzenie wedlug zastrz. 2— 6, znamienne
tym, ze posiada watek (18), zaopatrzony w mi-
mosréd (32), z ktérym wspélpracuje dwura-
mienna dzwignia (30) potaczona ze sprzegtem
klowym (25, 26), stuzacym do wilgczania i wy-
taozania rolek (A 9) za pomoca wspomnianego
mimoérodu (32). :

: Aleksander Pilczuk
Zastepca: Kolegium Rezecznikéw Patentowych
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