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Sposéhb otrzymywania ksztaftownikdw zwlaszcza na skrzynkowe ustroje noéne

Przedmiotem wynalazku jest sposdb otrzymywania ksztattnikdw zwtaszcza na skrzynkowe ustroje noéne
wysiegnikow teleskopowych,

Dotychczasowy sposéb produkcji polegat na topnieniu i odlewaniu wiewkow stopéw metalowych, Wiewki

wyciskano w prasach uprzednio podgrzewajac w zakresie temperatur 400°C do 450°C w postaci ksztattownikéw
na konstrukcje ustrojow nosnych. Otrzymane tym sposobem ksztattowniki posiadaty skrecenia poosiowe oraz
przy obcigZeniach zmiennych ulegaty trwatemu ugieciu i wyboczeniu,

Wedtug wynalazku sposdb produkcji ksztattownikéw na konstrukcje ustrojéw nosnych polege na fym, le
po odlaniu wlewkéw poddaje sie je homogenizacji w temperaturze okoto 440°C w czasie 6 do 8 godzin.
Nastepnie wyciskanie przeprowadza si¢ w temperaturze 470°C do 480 °C, chtodzac otrzymane ksztattowniki
nadmuchem zabudowanym na wybiegu prasy. Na zakoriczenie otrzymane ksztattowniki lezakuje w temperaturze
otoczenia przez okres 30 do 100 dni.

Dzieki temu sposobowi uzyskujeriy ustroje nosne o: duzej wytrzymatosci i wysokiej granicy plastycznosci,
bez skreceri poosiowych.

Przykiadowy sposéb wykonania ksztattownikow na skrzynkowy ustréj noény wysiegniksa teleskopowego
ze stopu aluminium wyglada nastepujgco. Po stopnieniu i odlaniu wlewkdw stopu aluminiowego Al-Zn Mg
poddajemy go homogenizacji w temperaturze 440°C przez okres 7 godzin. Nastepnie wyciskanie na prasach
przeprowadzamy w temperaturze 470°C 1dwnoczesnie chtodzac otrzymane ksztattowniki nadmuchem powietrza
zabudowanym na wybiegu prasy. Po uzyskaniu ksztattownikéw lezakujemy je w temperaturze otoczenia przez
50 dni,

Zastizezenie patentowe
Lpasth eirzymywania ksztattownikéw zwlaszeza na ustroje nosne skrzynkowych wysiegnikéw teleskopo-

wych, polegajgey na topnieniu stopow metalowych i odlewaniu wlewkéw oraz nastepnie wyciskaniu na prasach
Jowolnego ksztaltu, znamienny tym, Ze po odianiu wlewek poddaje sie homogenizacji w temperaturze
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440° 5°, wczasie 6 do 8 godzin awyciskanie przeprowadza si¢ w temperaturze 470-480°C, chtodzge
wyciskane wlewki nadmuchem zabudowanym na wybiegu prasy i nastgpnie uzyskany ksztattownik poddaje sig’
lezakowaniu w temperaturze otoczenia w czasie 30 do 100 dni.
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