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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 2月 28日 (2006.2.28)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 触 感 品 質 が 向 上 し た ク レ ー プ テ ィ ッ シ ュ 紙 を 製 造 し 、 テ ィ ッ シ ュ 製 造 機 の ド ラ イ エ ン ド
で の テ ィ ッ シ ュ の 取 り 扱 い 及 び 制 御 を 容 易 に す る た め の 方 法 に お い て 、
　 加 熱 し た 乾 燥 シ リ ン ダ 上 で テ ィ ッ シ ュ 紙 ウ ェ ブ を 乾 燥 す る 工 程 と 、
　 前 記 ウ ェ ブ を 前 記 乾 燥 シ リ ン ダ か ら ク レ ー ピ ン グ ド ク タ ー を 用 い て ク レ ー プ 加 工 し 、 ク
レ ー プ テ ィ ッ シ ュ 紙 ウ ェ ブ を 形 成 す る 工 程 と 、
　 前 記 ク レ ー ピ ン グ ド ク タ ー の 下 流 に 間 隔 が 隔 て ら れ た 、 複 数 の 案 内 ロ ー ル の 周 囲 に 無 端
ル ー プ を 形 成 す る 搬 送 布 を 提 供 す る 工 程 と 、
　 前 記 ク レ ー ピ ン グ ド ク タ ー の 近 く か ら 前 記 搬 送 布 ま で 延 び る ウ ェ ブ 支 持 体 上 で 前 記 ウ ェ
ブ を 支 持 し 搬 送 す る 工 程 と 、
　 前 記 搬 送 布 上 の ク レ ー プ テ ィ ッ シ ュ 紙 ウ ェ ブ を リ ー ル ア ッ プ に 搬 送 し 、 前 記 ウ ェ ブ を 前
記 搬 送 布 か ら 前 記 リ ー ル ア ッ プ の ビ ル デ ィ ン グ 紙 ロ ー ル で 巻 き 取 る 工 程 と を 含 む 、 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 ウ ェ ブ が 前 記 搬 送 布 上 に 支 持 さ れ て い る と き に 圧 縮 し 、 前 記 ウ ェ ブ の 厚 さ を 大 幅 に 、 好
ま し く は 約 ２ ０ ％ 乃 至 ５ ０ ％ 減 少 さ せ 、 表 面 の 軟 ら か さ を 改 良 す る 工 程 を 更 に 含 む 、 請 求
項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 支 持 工 程 は 、 上 流 端 が 前 記 ク レ ー ピ ン グ ド ク タ ー と 近 接 し て お り 且 つ 下 流 端 が 前 記
搬 送 布 と 近 接 し た エ ア フ ォ イ ル 上 で 前 記 ク レ ー プ テ ィ ッ シ ュ 紙 ウ ェ ブ を 支 持 し 搬 送 す る 工
程 を 含 み 、 前 記 ク レ ー ピ ン グ ド ク タ ー と 前 記 搬 送 布 と の 間 の オ ー プ ン ド ロ ー を 実 質 的 に な
く す 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 圧 縮 工 程 は 、 前 記 ク レ ー プ テ ィ ッ シ ュ 紙 ウ ェ ブ を 、 こ の ウ ェ ブ が 二 枚 の 布 の 間 で 圧
縮 さ れ る よ う に 、 前 記 搬 送 布 と 透 過 性 の 第 ２ 布 と の 間 に 挟 ん だ 状 態 で 圧 縮 装 置 を 通 し て 移
送 す る 工 程 を 含 む 、 請 求 項 ２ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 搬 送 布 は 不 透 過 性 で あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 搬 送 布 は 、 前 記 リ ー ル ア ッ プ の 巻 取 り ド ラ ム の 周 囲 で ル ー プ を な し て お り 、 前 記 巻



取 り ド ラ ム は 前 記 ビ ル デ ィ ン グ 紙 ロ ー ル と 巻 取 り ニ ッ プ を 形 成 し 、 前 記 搬 送 布 は 前 記 ク レ
ー プ テ ィ ッ シ ュ 紙 ウ ェ ブ を 前 記 巻 取 り ニ ッ プ を 通 し て 搬 送 し 、 前 記 紙 ロ ー ル の 周 速 は 、 前
記 搬 送 布 の 速 度 よ り も 最 大 約 １ ０ ％ 大 き い よ う に 制 御 さ れ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 ウ ェ ブ を 前 記 ク レ ー ピ ン グ ド ク タ ー か ら 前 記 リ ー ル ア ッ プ ま で の ほ ぼ 全 て の 点 で 支
持 す る こ と に よ っ て 、 前 記 ク レ ー プ テ ィ ッ シ ュ 紙 の オ ー プ ン ド ロ ー を 実 質 的 に な く す 、 請
求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 ウ ェ ブ の 前 記 圧 縮 は 、 前 記 搬 送 布 上 の 前 記 ウ ェ ブ が 通 過 す る 圧 縮 ニ ッ プ を 形 成 す る
前 記 第 １ 及 び 第 ２ の ロ ー ル に よ っ て 行 わ れ 、 前 記 第 １ ロ ー ル は 、 前 記 搬 送 布 の 前 記 ル ー プ
内 に あ り 、 前 記 第 ２ ロ ー ル は 前 記 搬 送 布 上 の 前 記 ウ ェ ブ と 接 触 し 、 前 記 圧 縮 ニ ッ プ は 、 前
記 搬 送 布 上 の 前 記 ウ ェ ブ に 緩 み が 形 成 さ れ る よ う に 前 記 ウ ェ ブ の 前 記 厚 さ を 大 幅 に 減 少 さ
せ 、 前 記 第 ２ ロ ー ル は 、 前 記 第 １ ロ ー ル よ り も 最 大 約 ２ ０ ％ 低 い 周 速 で 作 動 し 、 前 記 圧 縮
ニ ッ プ の 下 流 で ウ ェ ブ の 緩 み を 減 少 さ せ 、 な い し は 各 圧 縮 ロ ー ル が 、 関 連 し た 搬 送 布 の 速
度 以 下 の 周 速 で 作 動 し て 、 各 圧 縮 ロ ー ル が ウ ェ ブ の 緩 み を そ の 下 流 で 減 少 さ せ る 、 請 求 項
２ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 触 感 品 質 が 向 上 し た ク レ ー プ テ ィ ッ シ ュ 紙 を 製 造 し 、 テ ィ ッ シ ュ 製 造 機 の ド ラ イ エ ン ド
で の テ ィ ッ シ ュ の 取 り 扱 い 及 び 制 御 を 容 易 に す る た め の 方 法 に お い て 、
　 加 熱 し た 乾 燥 シ リ ン ダ 上 で テ ィ ッ シ ュ 紙 ウ ェ ブ を 乾 燥 す る 工 程 と 、
　 前 記 ウ ェ ブ を 前 記 乾 燥 シ リ ン ダ か ら ク レ ー ピ ン グ ド ク タ ー を 用 い て ク レ ー プ 加 工 し 、 ク
レ ー プ テ ィ ッ シ ュ 紙 ウ ェ ブ を 形 成 す る 工 程 と 、
　 前 記 ク レ ー ピ ン グ ド ク タ ー か ら 、 ウ ェ ブ を 、 前 記 乾 燥 シ リ ン ダ の 下 流 に ル ー プ を な し て
配 置 さ れ た 第 １ 布 上 に 受 け 取 る 工 程 と 、
　 前 記 第 １ 布 上 の 前 記 ウ ェ ブ を 圧 縮 ニ ッ プ を 通 し て 移 送 し 、 前 記 圧 縮 ニ ッ プ で 前 記 ウ ェ ブ
を 圧 縮 し 、 前 記 ウ ェ ブ の キ ャ リ パ を 大 幅 に 減 少 さ せ る 工 程 と 、
　 前 記 ウ ェ ブ を 前 記 第 １ 布 か ら ル ー プ を な し て 配 置 さ れ た 第 ２ 布 上 に 移 送 す る 工 程 と 、
　 前 記 第 ２ 布 上 の 前 記 ウ ェ ブ を リ ー ル ア ッ プ ま で 搬 送 し 、 前 記 ウ ェ ブ を 前 記 第 ２ 布 か ら 前
記 リ ー ル ア ッ プ の 前 記 ビ ル デ ィ ン グ 紙 ロ ー ル で 巻 き 取 る 工 程 と 、
を 含 み 、 前 記 第 ２ 布 を 前 記 第 １ 布 よ り も 高 速 で 作 動 さ せ る 、 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 触 感 品 質 を 高 め た ク レ ー プ テ ィ ッ シ ュ 紙 を 製 造 す る と 同 時 に ウ ェ ブ の 取 り 扱 い 及 び 制 御
を 容 易 に す る た め の 装 置 に お い て 、
　 テ ィ ッ シ ュ 紙 を 乾 燥 す る 加 熱 し た 乾 燥 シ リ ン ダ と 、
　 前 記 テ ィ ッ シ ュ 紙 を 前 記 乾 燥 シ リ ン ダ か ら ク レ ー プ 加 工 し 、 ク レ ー プ テ ィ ッ シ ュ 紙 を 形
成 す る た め の ク レ ー ピ ン グ ド ク タ ー と 、
　 前 記 ク レ ー ピ ン グ ド ク タ ー の 下 流 に 間 隔 が 隔 て ら れ た 、 複 数 の 案 内 ロ ー ル の 周 囲 に 無 端
ル ー プ を 形 成 す る 搬 送 布 と 、
　 前 記 ク レ ー ピ ン グ ド ク タ ー の 近 く か ら 前 記 搬 送 布 ま で 延 び る 、 前 記 ク レ ー プ テ ィ ッ シ ュ
紙 を 上 側 で 支 持 し 搬 送 す る ウ ェ ブ 支 持 体 と 、
　 前 記 ク レ ー プ テ ィ ッ シ ュ 紙 を ビ ル デ ィ ン グ 紙 ロ ー ル で 巻 き 取 る た め の リ ー ル ア ッ プ で あ
っ て 、 前 記 搬 送 布 は 、 前 記 ビ ル デ ィ ン グ 紙 ロ ー ル に 前 記 ウ ェ ブ を 巻 き 付 け る よ う に 前 記 ビ
ル デ ィ ン グ 紙 ロ ー ル に 押 し 付 け ら れ る リ ー ル ア ッ プ と 、
を 含 み 、 前 記 搬 送 布 は 透 過 性 な い し 不 透 過 性 と す る こ と が で き る 、 装 置 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 ク レ ー プ テ ィ ッ シ ュ 紙 が 前 記 搬 送 布 上 に 支 持 さ れ て い る と き に 圧 縮 し 、 ウ ェ ブ の 厚
さ を 大 幅 に 減 少 し 且 つ そ の 表 面 の 軟 ら か さ を 改 善 す る よ う に 作 動 で き る 圧 縮 装 置 を 更 に 含
む 、 請 求 項 １ ０ に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 ウ ェ ブ 支 持 体 は エ ア フ ォ イ ル を 含 み 、 前 記 ク レ ー ピ ン グ ド ク タ ー と 前 記 搬 送 布 と の
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間 で オ ー プ ン ド ロ ー を 実 質 的 に な く す よ う に 、 前 記 エ ア フ ォ イ ル の 上 流 端 は 前 記 ク レ ー ピ
ン グ ド ク タ ー と 近 接 し て お り 、 前 記 エ ア フ ォ イ ル の 下 流 端 は 前 記 搬 送 布 と 近 接 し て い る 、
請 求 項 １ １ に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 触 感 品 質 を 高 め た ク レ ー プ テ ィ ッ シ ュ 紙 を 製 造 す る と 同 時 に ウ ェ ブ の 取 り 扱 い 及 び 制 御
を 容 易 に す る た め の 装 置 に お い て 、
　 テ ィ ッ シ ュ 紙 を 乾 燥 す る 加 熱 し た 乾 燥 シ リ ン ダ と 、
　 前 記 テ ィ ッ シ ュ 紙 を 前 記 乾 燥 シ リ ン ダ か ら ク レ ー プ 加 工 し 、 ク レ ー プ テ ィ ッ シ ュ 紙 を 形
成 す る た め の ク レ ー ピ ン グ ド ク タ ー と 、
　 前 記 ウ ェ ブ を 受 け 取 る た め 、 前 記 ク レ ー ピ ン グ ド ク タ ー の 下 流 に 間 隔 が 隔 て ら れ た 、 複
数 の 案 内 ロ ー ル の 周 囲 に 無 端 ル ー プ を な し て 配 置 さ れ た 第 １ 布 と 、
　 前 記 第 １ 布 が そ の 上 に 支 持 さ れ た ウ ェ ブ と と も に 通 過 し 、 前 記 ウ ェ ブ を そ の キ ャ リ パ が
大 幅 に 減 少 す る よ う に 圧 縮 す る 圧 縮 ニ ッ プ と 、
　 複 数 の 案 内 ロ ー ル の 周 囲 に 無 端 ル ー プ を な し て 配 置 さ れ た 、 前 記 第 １ 布 か ら 前 記 ウ ェ ブ
を 受 け 取 る よ う に 配 置 さ れ た 、 キ ャ リ パ の 減 少 に よ っ て 生 じ た 前 記 ウ ェ ブ の 緩 み を 取 り 除
く た め に 前 記 第 １ 布 よ り も 高 速 で 作 動 で き る 第 ２ 布 と 、
　 前 記 ウ ェ ブ を 巻 き 取 る た め に 前 記 第 ２ 布 が 押 し 付 け ら れ る 、 前 記 ウ ェ ブ を ビ ル デ ィ ン グ
紙 ロ ー ル で 巻 き 取 る た め の リ ー ル ア ッ プ と を 含 む 、 装 置 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 加 熱 さ れ た 乾 燥 シ リ ン ダ で テ ィ ッ シ ュ 紙 ウ ェ ブ を 乾 燥 す る 工 程 と 、
　 前 記 ウ ェ ブ を 前 記 乾 燥 シ リ ン ダ か ら ク レ ー ピ ン グ ド ク タ ー を 用 い て ク レ ー プ 加 工 し 、 ク
レ ー プ テ ィ ッ シ ュ 紙 ウ ェ ブ を 形 成 す る 工 程 と 、
　 前 記 ク レ ー ピ ン グ ド ク タ ー の 下 流 に 間 隔 が 隔 て ら れ た 、 複 数 の 案 内 ロ ー ル の 周 囲 に 無 端
ル ー プ を 形 成 す る 搬 送 布 を 提 供 す る 工 程 と 、
　 前 記 ク レ ー ピ ン グ ド ク タ ー の 近 く か ら 前 記 搬 送 布 ま で 延 び る ウ ェ ブ 支 持 体 上 で ク レ ー プ
テ ィ ッ シ ュ 紙 ウ ェ ブ を 支 持 し 搬 送 す る 工 程 と 、
　 前 記 ウ ェ ブ を 前 記 搬 送 布 上 で 移 送 し 、 前 記 ウ ェ ブ が 前 記 搬 送 布 上 で 支 持 さ れ て い る と き
に 圧 縮 し 、 前 記 ウ ェ ブ の 前 記 厚 さ を 大 幅 に 減 少 さ せ 、 前 記 ウ ェ ブ の 前 記 表 面 の 軟 ら か さ を
改 善 す る 工 程 と 、
　 圧 縮 さ れ た ク レ ー プ テ ィ ッ シ ュ 紙 ウ ェ ブ を 前 記 搬 送 布 上 で リ ー ル ア ッ プ ま で 搬 送 し 、 前
記 ウ ェ ブ を 前 記 搬 送 布 か ら 前 記 リ ー ル ア ッ プ の ビ ル デ ィ ン グ 紙 ロ ー ル で 巻 き 取 る 工 程 と を
含 む プ ロ セ ス に よ っ て 形 成 さ れ た テ ィ ッ シ ュ 紙 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 秤 量 が 約 １ ４ ． ６ ４ ８ ｇ ／ ｍ 2 乃 至 ４ ０ ． ６ ８ ８ ｇ ／ ｍ 2 （ ３ ０ ０ ０ 平 方 フ ィ ー ト 当 た
り 約 ９ ポ ン ド 乃 至 ２ ５ ポ ン ド ） で あ り 、 キ ャ リ パ が 約 ０ ． １ ０ １ ６ ｍ ｍ 乃 至 ０ ． ７ １ １ ２
ｍ ｍ （ 約 ０ ． ０ ０ ４ イ ン チ 乃 至 ０ ． ０ ２ ８ イ ン チ ） で あ り 、 機 械 方 向 引 張 強 度 が 約 ５ ． ９
０ ６ ｇ ／ ｍ ｍ 乃 至 ３ １ ． ４ ９ ６ ｇ ／ ｍ ｍ （ １ イ ン チ 当 た り 約 １ ５ ０ ｇ 乃 至 ８ ０ ０ ｇ ） で あ
り 、 横 方 向 引 張 強 度 が 約 ３ ． ９ ３ ７ ｇ ／ ｍ ｍ 乃 至 ２ ７ ． ５ ５ ９ ｇ ／ ｍ ｍ （ １ イ ン チ 当 た り
約 １ ０ ０ ｇ 乃 至 ７ ０ ０ ｇ ） で あ る 、 請 求 項 １ ４ に 記 載 の テ ィ ッ シ ュ 紙 。  

(3) JP 2005-521572 A5 2006.4.20
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